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164 Tarcze do ciecia i szlifowania LUK@S

Budowa i czesci sktadowe

Termin waznosci
(patrz strona 165)

Pierscien
metalowy

Kompletna tarcza Rottluff
z etykieta

Mocna tkanina z wfokna
szklanego zapewniajaca
wieksze bezpieczenstwo i
boczna stabilnos¢

Aktywne wypetniacze szlifierskie
do poprawy wtasciwosci tnacych

Mieszanka z korundami
] najwyzszej jakosci
Matryca spoiwa =

wypetniacze + zywice fenolowe

Materiat Scierny

Materiat
Scierny w spoiwie

Materiat scierny
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Korund pétszlachetny Korund cyrkonowy Ceramicznie ostoniety 3M CUBITRON

wyzarzony korund
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Informacje techniczne

Okres przydatnosci

Tarcze o spoiwie zywicznym do obrobki recznej mozna uzytkowac
wytacznie przez okres trzech lat od daty wyprodukowania.

Data waznosci znajduje sie na pierscieniu metalowym i podawana
jest w miesiacach i latach, na przyktad V07/2015.

System oznaczania tarcz o spoiwie zywicznym

™ A 30/36 V BF

Materiat scierny Granulacja Twardos¢ Spoiwo
Rodzaj materiatu Rodzaj ziarna Stopien twardosci Spoiwo
sciernego
zgrubne Srednie  bardzo drobne  migkkie Srednie twarde

A - Tlenek glinu 12 36 60 M R U Ba — Spoiwo zywiczne

C - Weglik krzemu do do do Q S v BF — Spoiwo zywiczne
wzmocnione widknami

Z - Korund cyrkonowy 24 54 120 P T X

Predkosé¢ robocza

Tarcze firmy LUKAS marki Rottluff zostaty zaprojektowane i
przetestowane dla odpowiednich predkosci roboczych i technik
szlifierskich.

Przed zamocowaniem narzedzia $ciernego w urzadzeniu nalezy
upewnic sie, czy predko$¢ nominalna urzadzenia (podana na
tabliczce znamionowej) nie jest wieksza niz podana na tarczy

maksymalna predkosc obrotowa.

Maksymalna predkosé Srednica znamionowa tarczy [mm]/predkosé obrotowa [min’]
robocza

100 115 125 150 180 230 305 355 406
80 m/s 15.300 13.300 12.200 10.200 8.500 6.600 5.100 4.400 3.850

100 m/s 19.100 16.650 15.300 12.700 10.650 8.350 6.400 5.500 4.800
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Bezpieczenstwo pracy

LUKAS przywiazuje szczegolng wage do zobowiazan wobec klien-
téw wynikajacych z bezpieczenstwa pracy i komfortu uzytkowania.
Nasze produkty sa projektowane i produkowane wedtug $cistych
standardéw jakosciowych dla uzyskania maksymalnej korzysci
klienta przy minimalnym ryzyku uzytkowania. Jako cztonek Zwiazku
Producentéw Materiatéw Sciernych (VDS) i OSA bierzemy czynny
udziat w zapewnieniu bezpieczenstwa uzytkownikom.

Stosowane normy:
¢ \Wymagania bezpieczenstwa dla materiatow Sciernych spojonych:
EN12413

¢ \Wymagania bezpieczenstwa dla narzedzi diamentowych:
EN13236

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

e Nalezy unika¢ niefachowej obstugi tarczy. Tarcze do ciecia wzmoc-
nione wioknami nalezy uzywac wyfacznie z recznie obstugiwany-
mi urzadzeniami napedowymi.

¢ Tarcze do ciecia nalezy magazynowac w suchych pomieszcze-
niach w temperaturze pokojowe;.

¢ Nie wolno montowac uszkodzonych tarczy.

¢ Nigdy nie nalezy przekracza¢ podanej na tarczy maksymalnie
dopuszczalnej predkosci obrotowe;.

¢ Nalezy stosowac tylko takie tarcze, ktore mozna zamontowac na
wrzecionie maszyny bez uzycia sity.

¢ Nigdy nie nalezy stosowac kotnierzy montazowych uszkodzonych,
zabrudzonych lub z zadziorami.

¢ Nie nalezy za mocno dokrecac nakretek montazowych i kotnierzy
zabezpieczajacych, poniewaz moze to doprowadzi¢ do ich znie-

ksztatcenia.

® \Wszystkie narzedzia mozna uzywac tylko z odpowiednim zabez-

pieczeniem tarczy.

¢ Nalezy zadba¢ o odpowiednia wentylacje i odpowiednia ochrone
drég oddechowych.

System mocujacy

Nie wolno uzywac kotnierzy o réznych Srednicach. Oba komierze,
miedzy ktérymi zamocowana jest tarcza, musza posiadac te sama
Srednice zewnetrzna i te same powierzchnie przylegania (zgodnie
z EN60745-2-3:2007 i ANSI B.7.1).

e Podczas pracy tarcz do ciecia nie nalezy wytwarzac¢ bocznego
nacisku i nalezy unika¢ wyginania tarczy.

e Nie nalezy zatrzymywac tarczy poprzez wywieranie nacisku na
obrabiane podfoze lub powierzchnie tarczy.

¢ \W tym celu urzadzenie nalezy zawsze wylfaczy¢ i poczekac a
7 tarcza przestanie sie obracac.

e Tarcza nie moze sie zacinac i zakleszczac w obrabianym materiale

e Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku na tarcze, ktory prowadzi
do wyhamowania silnika napedowego.

e Urzadzen nie wolno upusci¢ ani przenosic trzymajac za kable lub
przewody doprowadzajace powietrze. Masa wtasna urzadzenia
moze spowodowac, ze zbyt gwattowne opuszczenie spowoduje
lekkie pekniecie tarczy. Jest to czesta przyczyna tamania sie tarcz.
Podczas szlifowania przy uzyciu wygietej tarczy kat nachylenia do
obrabianego przedmiotu powinien wynosi¢ ponad 30°.

e Narzedzie nalezy stosowac tylko w takim pofozeniu, w ktorym ma
sie nad nim petna kontrole i jest zapewniona stabilnos¢ pracy.

Prawidtowo Zle
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Etykiety Rottluff

Wyprodukowano wedtug EN 12413

ST L

B = Spoiwo zywiczne

F = Tkanina wzmocniona
widknami
szklanymi

46 = Granulacja

(16/bardzo zgrubne,

36/srednie,

60/bardzo drobne)

ﬁ i A PATME-TE P
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Standard bezpieczenstwa

Maksymalna predkos¢ robocza

Maks. dopuszczalna
predkos¢ obrotowa

100m/s = (zielony) maks.
predkos¢ robocza

Rostfred

Stoindess 80m/s = (czerwony)

A =Tlenek glinu maks. predkosc¢ robocza

il

pim1 FFSag i1

Inoxydable

& = Wigll el 63m/s = (6lty) maks.
AC = Tlenek glinu/ predko$é robocza

weglik krzemu

50m/s = (niebieski) maks.

ZA = Korund cyrkonowy/ predkos¢ robocza

tlenek glinu

e el Zastosowanie
z-ERE
Kod EAN Zelazo, siarka

i chlor < 0,1%

Wskazowki dotyczace stosowania i bezpieczenstwa Numer artykutu

a

125 x1x2223=Dxbxa
5" x0.04"x7/8"=Dxbxa
Srednica x grubo$é tarczy x otwor

Ksztatty tarcz o spoiwie zywicznym

Tarcze do ciecia
b =(0,8 mm -4,5mm)
(USA: Typ 1)

T41

Tarcze ptaskie do ciecia

e Dostepne w $rednicach od
50 (2") do 230 mm (9") do
obrébki recznej.

* Od 300 mm (12") do 500

mm (20") do pracy na mas-

zynach stacjonarnych.

Tarcze do ciecia
b = (0,8 mm - 4,5 mm)
(USA: Typ 27)

T 42

Tarcze wygiete do ciecia

e Dostepne w $rednicach od
50 (2") do 230 mm (9") do
obrébki reczne;j.

Tarcze do szlifowania
b= (4 mm-10 mm)
(USA: Typ 27)

T 27

Tarcze wygiete do szlifowania

e Dostepne w $rednicach od
76 (3") do 230 mm (9”) do
obrébki recznej.

Tarcze do szlifowania 1_
b = (6 mm-8mm)
(USA: Typ 28)

T28

Tarcze wygiete do szlifowania

e Dostepne w $rednicach od
76 (3") do 230 mm (9”) do
obrébki reczne;j.



&
Luk s

168 Tarcze do ciecia i szlifowania

Zastosowanie/materiaty

BIDBPOOCLCRD

Stal konstrukcyjna,
ogolnie

Stal narzedziowa

Blacha stalowa,
cienkie profile

Stale nierdzewne,
wysokostopowe
Stale nierdzewne,
niskostopowe

Stal nierdzewna,
stal VA

Tytan

Szyny kolejowe

Stale austeniczne,
tytan

Rury ciagnione zeliwne

zeliwo szare, sferoidalne,
staliwo zeliwo ciagliwe
Aluminium

metale niezelazne

Asfalt

o
4

<

=

O

Beton zbrojony

Dachowki,
rury ceramiczne

Plytki oktadzinowe,
ceramika

Klinkier,
dachéwka ognioodporna,
cegtly z piaskowca

Kamien, ogélnie

Marmur

Gazobeton,

pumeks

Kamionka szlachetna

Beton

Beton elewacyijny,

beton zmywalny

Granit
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Opis Strona
e Jakosc¢ i zastosowanie 170
* Tarcze do ciecia stali nierdzewnej 172
* Tarcze do cigcia stali 179
* Tarcze do cigcia metali niezelaznych 187
* Tarcze do ciecia zeliwa 189
* Tarcze do cigcia kamieni, betonu i zeliwa 190

Oznaczenie linii produktow

A
[

e fane

Przyktad zaméwienia: AT005636

Jednostka opakowania:
50 sztuk

Linie produktow oznakowane sa dodatkowo
nad tabela za pomoca odpowiednich
zakfadek.

Wiecej informacji na stronach 14 i 15.
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Tarcze do ciecia do obrobki recznej

oot @QULOSCOEPVLHOOO6

Cienkie tarcze do ciecia:

PROMAXcc
BEST LIFE AGOX-BF

PROMAXcc
BEST LIFE A46X-BF

PROMAXcc
BEST LIFE ABOX-BF INOX

PROMAXcc
BEST LIFE A46X-BF INOX

PROMAXcc
ABON-BF ALU

PROMAXcc
A46N-BF ALU

PREMIUMFLEX
A46T-BF

PREMIUMFLEX
AB0S-BF INOX

PREMIUMFLEX
A46T-BF INOX

PREMIUMFLEX
C46R-BF

PREMIUMFLEX
A46S-BF INOX

PREMIUMFLEX
AB0S-BF

TERRAFLEX
AB0R-BF INOX

TERRAFLEX
ACB0Q-BF

332929239933

Tarcze do ciecia:

PROMAXcc
BEST LIFE A30X-BF

PROMAXcc
BEST CUT C30X-BF

PROMAXcc
A30U-BF

PROMAXcc
A36U-BF

PROMAXcc
A30U-BF INOX

PROMAXcc
A36U-BF INOX

PROMAXcc
ZA24R-BF

PROMAXcc
A36N-BF ALU

PREMIUMFLEX
A24R-BF

PREMIUMFLEX
A24/30S-BF INOX

PREMIUMFLEX
C30S-BF

PREMIUMFLEX
AC24R-BF

TERRAFLEX
A30P-BF

3DDDIDIDID
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Tarcze do ciecia do obrobki recznej

M = arizef vl s UGS VERLOLHYE 66
odpowiednie v
Tarcze do ciecia:
PREMIUMFLEX
H A24R-BF
PREMIUMFLEX
AC24R-BF
PREMIUMFLEX
C24R-BF

Tarcze do ciecia do obrobki stacjonarnej:
PREMIUMFLEX
A36S-BF INOX
PREMIUMFLEX
A30S-BF INOX
PREMIUMFLEX
A36S-BF
PREMIUMFLEX
A30T-BF

Tobias Trobs

Dziat sprzedazy
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ROTTLUFF

Mate tarcze do ciecia stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie Jakosé

T41 PREMIUMFLEX A46S-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A46S-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A46S-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A4BS-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A4BS-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A46S-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A4BS-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A4BS-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A4BS-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A46S-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A46S-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A46S-BF INOX
ROTTLUFF

[/}
mm

50
50
50
50
50
50
76
76
76
76
76
76

Grubos¢ Otwor

1,0
1,0
20
20
3.0
3.0
1,0
1,0
20
20
30
30

mm

6,00
10,00
6,00
10,00
6,00
10,00
6,00
10,00
6,00
10,00
6,00
10,00

" maks.
(1/min)

30.500
30.500
30.500
30.500
30.500
30.500
20.100
20.100
20.100
20.100
20.100
20.100

Industry
Przykfad zaméwienia: AT501006

Jednostka opakowania:
100 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Pasujace trzpienie mocujace strona 376

Numer artykutu Zalecane zastosowanie

AT501006 006606006 60 A
AT501010 00606006060 u
AT502006 0060600660 A
AT502010 000606006 GO A
AT503006 000606006 GO A
AT503010 000606006 GO A
AT761006 0006006 GO A
AT761010 000006060 u
AT762006 0006006060 A
AT762010 0006006060 u
AT763006 0066006 60 A
AT763010 00606006060 A

LS 0O
High Performance

Cienkie tarcze do ciecia stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie

T42 PROMAX BEST LIFE ABOX-BF INOX
T41 PROMAX BEST LIFE ABOX-BF INOX
T42 PROMAX BEST LIFE ABOX-BF INOX
T41 PROMAX BEST LIFE ABOX-BF INOX
T42 PROMAX BEST LIFE ABOX-BF INOX
T41 PROMAX BEST LIFE ABOX-BF INOX

DEUTSCHES
WERKZEUG

100
100
115
115
125
125

Grubos¢ Otwor

0,8
1,0
0.8
1,0
08
1,0

mm

16,00
16,00
22,23
22,23
22,23
22,23

" maks.
(1/min)

15.300
15.300
13.300
13.300
12.200
12.200

Numer artykutu

AT005636
AT003000
AT005301
AT005841
AT005302
AT005842

N
i

Przyktad zamowienia: AT005636

Jednostka opakowania:
50 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

000006 O A
000006 O A
000006 O A
000006 O -
000006 O A
000006 O -
vLesS O

oSA
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ROTTLUFF Industry
Cienkie tarcze do ciecia stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-16) Przyktad zaméwienia: AT003108
Jednostka opakowania:
50 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Oznaczenie Grubo$¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
T41 PREMIUMFLEX ABOS-BF INOX 100 1,0 16,00 15.300  AT003108 900006 ¢ 0 |
T41 PREMIUMFLEX ABOS-BF INOX 115 1,0 22,23 13.300  AT004643 006060056 © 0 |
T41 PREMIUMFLEX ABOS-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200  AT002672 00600056 6 0 |
Q00LS 0P
RoTTLUFE
Cienkie tarcze do ciecia stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-16) Przyktad zaméwienia: ATO041671002
Jednostka opakowania:
50 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta
nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s
Oznaczenie Jakosé /] Grubo$é¢ Otwor npons  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)
T41 TERRAFLEX ABOR-BF INOX 115 1,0 22,23 13.300  AT0041671002 090600 ® | |
T41 TERRAFLEX ABOR-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200  AT0041691002 006060 ® | |

“BEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_d
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ROTTLUFF

Cienkie tarcze do ciecia stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie

T41 PROMAX BEST LIFE A46X-BF INOX
T41 PROMAX BEST LIFE A46X-BF INOX
T41 PROMAX BEST LIFE A46X-BF INOX
T41 PROMAX BEST LIFE A46X-BF INOX
T42 PROMAX BEST LIFE A46X-BF INOX
T41 PROMAX BEST LIFE A46X-BF INOX
T42 PROMAX BEST LIFE A46X-BF INOX
ROTTLUFF

115
125
150
180
180
230
230

Grubos¢ Otwor

1,6
1,6
1,6
1,6
1.6
1.8
1.8

mm

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

" maks.
(1/min)

13.300
12.200
10.200
8.500
8.500
6.600
6.600

High Performance
Przykfad zaméwienia: AT003346

Jednostka opakowania:
50 sztuk
od @ 150 = 25 sztuk

T41 = ptaska

T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.- 80 m/s

Numer artykutu Zalecane zastosowanie
AT003346 9060 06 (7] A
AT003348 9060 06 o u
AT003327 906 0 06 (7] A
AT005570 90 6 0 06 (7] A
AT005571 960 6 006 (7] A
AT005782 90 6 006 (7] u
AT005783 90 6 0 06 (7] A
QY S O
Industry

Cienkie tarcze do ciecia stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie Jakosé

T41 PREMIUMFLEX A4BT-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A4BT-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A46T-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A46T-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A46T-BF INOX
T41 PREMIUMFLEX A46T-BF INOX
T42 PREMIUMFLEX A4BT-BF INOX

DEUTSCHES
WERKZEUG

a
mm

100
115
125
150
180
230
230

Grubos¢ Otwor

1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,8
1.8

mm

16,00
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

" maks.
(1/min)

15.300
13.300
12.200
10.200
8.500
6.600
6.600

Numer artykutu

AT000630
AT000647
AT000674
AT000700
AT000716
AT000742
AT000744

Y
i

Przyktad zamdwienia: AT000630

Jednostka opakowania:
50 sztuk
od @ 150 = 25 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

000000
Q000000
000000
0000000
CRCRCNCECRCNG)
CHONCNCNCONONG)
Q00000
HEED>)>HEHD>EHE

e
I\
@
©
B
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ROTTLUFF High Performance
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej (wg ISO 603-16) Przyktad zaméwienia: AT001635
Jednostka opakowania:
25 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Oznaczenie Jakosé /] Grubo$¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)
T41 PROMAX A36U-BF INOX 100 2,0 1600 15300  AT001635 00 6 0 6 (7] A
T41 PROMAX A36U-BF INOX 115 2,0 2223 13300  AT001657 90 6e 006 (7] A
T41 PROMAX A36U-BF INOX 125 2,0 2223 12200  AT001687 90 6e 0 6 (7] [ ]
T41 PROMAX A36U-BF INOX 150 2,0 2223 10200  AT001716 90 6e 0 06 (7] A
T41 PROMAX A36U-BF INOX 180 2,0 2223 8500  AT001743 0660 6 (7] ]
T41 PROMAX A36U-BF INOX 230 2,0 2223 6600  AT001782 06 6 0 6 (7] ]
LGS O
ROTTLUFF High Performance
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-16) Przyklad zaméwienia: AT001641
Jednostka opakowania:
25 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta
nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.- 80 m/s
Oznaczenie Jakosé /] Grubo$¢ Otwér n o Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)
T42 PROMAX A30U-BF INOX 100 25 16,00 15300  AT001641 906 60 6 (7) A
T41 PROMAX A30U-BF INOX 115 25 2223 13.300  AT001661 906 60 6 (7] A
T42 PROMAX A30U-BF INOX 115 25 2223 13300  AT001666 06 6 0 6 (7 A
T41 PROMAX A30U-BF INOX 125 25 2223 12200  AT001691 06 6 0 6 (7) A
T42 PROMAX A30U-BF INOX 125 25 2223 12200  AT001696 90 6 06 (7] A
T41 PROMAX A30U-BF INOX 150 2,5 2223 10200  AT001721 90 6e 0 6 (7] A
T42 PROMAX A30U-BF INOX 150 25 2223 10200  AT001725 90 6e 0 6 (7] A
T41 PROMAX A30U-BF INOX 180 2,5 2223 8500  AT001747 960 6e 0 6 (7] A
T42 PROMAX A30U-BF INOX 180 25 2223 8500  AT001751 06 60 06 (7] A
T41 PROMAX A30U-BF INOX 180 30 2223 8500  AT002758 06 60 6 (7] A
T42 PROMAX A30U-BF INOX 180 30 2223 8500  AT001758 906 6 0 6 (7] A
LS O
—1 °
Od>A
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ROTTLUFF

Tarcze do ciecia stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie

T41 PROMAX
T42 PROMAX
T41 RROMAX
T42 PROMAX

ROTTLUFF

Tarcze do ciecia stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-16)

Jakosé

A30U-BF INOX
A30U-BF INOX
A30U-BF INOX
A30U-BF INOX

7]
mm

230
230
230
230

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX

Jakosé

A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX

115
115
115
115
125
125
125
125
150
150
150
150

Grubos¢ Otwor
mm mm
25 22,23
25 22,23
30 22,23
3,0 22,23

Grubos¢ Otwor
mm mm
25 22,23
24 22,23
3.0 22,23
3.0 22,23
25 22,23
2.5 22,23
3,0 22,23
3.0 22,23
213 22,23
2,5 22,23
3,0 22,23
3,0 22,23

" maks.
(1/min)

6.600
6.600
6.600
6.600

M maks.
(1/min)

13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
12.200
10.200
10.200
10.200
10.200

High Performance
Przykfad zaméwienia: AT001786

Jednostka opakowania:
25 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Numer artykutu Zalecane zastosowanie
AT001786 90 6 0 6 (7] A
AT001791 06 60 0 6 o A
AT002796 906 0 06 (7] A
AT001796 906 6060 6 (7] A
QeSO
Industry

Numer artykutu

AT003453
AT001442
AT000153
AT003180
AT004154
AT004157
AT000154
AT010154
AT003162
AT004172
AT000162
AT004174

Y
i

Przyktad zamowienia: AT003453

Jednostka opakowania:
25 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

000006 O A
000006 O A
000006 O A
000006 O .
000006 O A
000006 O A
000006 0 A
000006 0 A
000006 0 A
000006 O A
000006 O A
000006 O A
VeSO
oSa



ROTTLUFF

Tarcze do ciecia stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakos¢

A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX

180
180
180
180
230
230
230
230

Grubos¢ Otwor

25
25
30
3.0
25
25
3.0
3.0

mm

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

" maks.
(1/min)

8.500
8.500
8.500
8.500
6.600
6.600
6.600
6.600

Numer artykutu

AT003723
AT005450
AT000163
AT003163
AT003568
AT005451
AT004176
AT004168

N\
i

Tarcze do ciecia 177

Industry
Przykfad zaméwienia: AT003723

Jednostka opakowania:
25 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

000006 O A
000006 O A
000006 O A
000006 O A
000006 O A
000006 O A
000006 O A
000006 0 -
LesS OD
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178 Tarcze do ciecia

RO TTLUFF Industry
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej do obrébki stacjonarnej (wedtug ISO 603-16) Przyktad zaméwienia: AT020201

Jednostka opakowania:
@300 mm = 25 sztuk
od @ 400 mm = 10 sztuk

T41 = ptaska

T42 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.- 80 m/s

Oznaczenie Jakosé /] Grubo$¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)
T41 PREMIUMFLEX A36S-BF INOX 300 2,6 254 5.100 AT020201 900006 ¢ 0 A
T41 PREMIUMFLEX A36S-BF INOX 350 2,6 254 4.400 AT020208 006060056 © 0 A
T41 PREMIUMFLEX A36S-BF INOX 400 32 254 3.800 AT020213 0060005 © 0 A
9@ eS 0
ROTTLUFF Industry
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej do obrébki stacjonarnej (wedtug ISO 603-16) Przyktad zaméwienia: AT010002
Jednostka opakowania:
@300 mm = 25 sztuk
od @ 400 mm = 10 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta
nie zawiera Fe-, S- i Cl (< 0,1%)
Vmaks.- 80 m/s
Oznaczenie Jakosé /] Grubo$é¢ Otwor nponc  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)
T41 PREMIUMFLEX A30S-BF INOX 300 35 25,40 6.400 AT010002 00606006 © 0 A
T41 PREMIUMFLEX A30S-BF INOX 300 35 32,00 6.400 AT010003 90606006 ¢ 0 A
T41 PREMIUMFLEX A30S-BFINOX 300 35 4000 6400  AT010004 0060006060 A
T41 PREMIUMFLEX A30S-BF INOX 350 35 25,40 5.400 AT010010 090606006 6G O A
T41 PREMIUMFLEX A30S-BF INOX 350 35 3200 5400  AT010011 00060006060 A
T41 PREMIUMFLEX A30S-BF INOX 350 35 40,00 5.400 AT010012 090606006 GO A
T41 PREMIUMFLEX A30S-BF INOX 400 4,0 25,40 4700 AT010014 9060006 ¢ 0 A
T41 PREMIUMFLEX A30S-BF INOX 400 4,0 32,00 4700 AT010015 9060006 ¢ 0 A
T41 PREMIUMFLEX A30S-BF INOX 400 4,0 40,00 4700 AT010016 900006 ¢ 0 A
QLo S O
1 °
o>A



ROTTLUFF

Cienkie tarcze do ciecia stali (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie Grubos¢ Otwor
mm mm

T41 PROMAX BEST LIFE ABOX-BF 100 1,0 16,00

T41 PROMAX BEST LIFE ABOX-BF 115 1,0 22,23

T41 PROMAX BEST LIFE AGOX-BF 125 1,0 22,23

ROTTLUFF

N maks. Numer artykutu
(1/min)

15.300  AT005740
13.300  AT005840
12.200  AT005835

Cienkie tarcze do ciecia stali (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie Jakos¢ [/} Grubos¢ Otwor
mm mm mm

T41 PREMIUMFLEX ABOS-BF 115 1,0 22,23

T41 PREMIUMFLEX ABOS-BF 125 1,0 22,23

DEUTSCHES
WERKZEUG

N maks. Numer artykutu
(1/min)

13.300  AT006440
12.200  AT006710

Tarcze do ciecia 179

High Performance
Przykfad zaméwienia: AT005740

Jednostka opakowania:
50 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

00
(3]
000

@@Q

Industry
Przyktad zamowienia: AT006440

Jednostka opakowania:
50 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta
Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

000 0606 u
000 0606 .
Y
oSaA




180 Tarcze do ciecia

ROTTLUFF

Cienkie tarcze do ciecia stali (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie

T41 PROMAX BEST LIFE A46X-BF

T41 PROMAX BEST LIFE A46X-BF

T41 PROMAX BEST LIFE A46X-BF

T41 PROMAX BEST LIFE A46X-BF

T41 PROMAX BEST LIFE A46X-BF

T42 PROMAX BEST LIFE A46X-BF
RO TTLUFF

115
125
150
180
230
230

Grubos¢ Otwor

1,6
1,6
1,6
1,6
1.8
1.8

mm

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

" maks.

(1/min)

13.300
12.200
10.200
8.500
6.600
6.600

Cienkie tarcze do ciecia stali (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX A46T-BF
T41 PREMIUMFLEX A46T-BF
T41 PREMIUMFLEX A46T-BF
T41 PREMIUMFLEX A46T-BF
T41 PREMIUMFLEX A46T-BF
T42 PREMIUMFLEX A46T-BF

DEUTSCHES
WERKZEUG

115
125
150
180
230
230

Grubos¢ Otwor

1.6
1.6
1,6
1,6
1.8
1.8

mm

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

M maks.

(1/min)

13.300
12.200
10.200
8.500
6.600
6.600

Numer artykutu

AT013301
AT013302
AT013303
AT013305
AT013307
AT013308

Numer artykutu

AT000648
AT000675
AT000701
AT000717
AT000743
AT000745

High Performance
Przykfad zaméwienia: AT013301

Jednostka opakowania:
50 sztuk
od @ 150 = 25 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

e 6 ® A
e e ® [ |
e e ® A
e e ® A
e e ® A
(2 ] ® A

Industry

Przyktad zamowienia: AT000648

Jednostka opakowania:
50 sztuk
od @ 150 = 25 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

e 0 ® ® A
o 0 ® ® [
(2 ] 3 ® ©® A
(233 ® ©® A
e e ® ©® [ |
e 6 ® ©® [ |
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Tarcze do ciecia 181

ROTTLUFF High Performance
Tarcze do ciecia stali (wedtug ISO 603-16) Przykiad zaméwienia: AT012047
Jednostka opakowania:
25 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s

Oznaczenie Grubo$é¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
T41 PROMAX BESTLIFE ~ A30X-BF 115 25 2223 13300  AT012047 (1 (2 ]3] ® A
T42 PROMAX BESTLIFE ~ A30X-BF 115 25 2223 13300  AT011085 (1 202 I3 ® A
T41 PROMAX BESTLIFE ~ A30X-BF 125 25 2223 12200  AT011086 (1 22 ] 3] ® A
T42 PROMAX BESTLIFE ~ A30X-BF 125 25 2223 12200  AT011087 (1 22 I 3 ® A
T41 PROMAX BESTLIFE ~ A30X-BF 150 25 2223 10200  AT012045 (1 22 ] 3] ® A
T42 PROMAX BESTLIFE ~ A30X-BF 150 25 2223 10200  AT012048 (1 22 I 3 ® A
T41 PROMAX BESTLIFE ~ A30X-BF 180 25 2223 8500  AT012049 (1 22 ] 3] ® A
T42 PROMAX BESTLIFE ~ A30X-BF 180 25 2223 8500  AT012046 (1 22 ] 3 ® A
T41 PROMAX BESTLIFE ~ A30X-BF 230 25 2223 6600  AT012050 o 00 ® A
T42 PROMAX BESTLIFE ~ A30X-BF 230 25 2223 6600  AT012044 o 006 ® A
ROTTLUFF High Performance
Tarcze do ciecia stali (wedtug ISO 603-16) Przykiad zaméwienia: AT000556
Jednostka opakowania:
25 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta
Vmaks.- 80 m/s
Oznaczenie Jakosé [/} Grubo$¢ Otwor npaks  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)
T41 PROMAX A36U-BF 100 2,0 1600 15300  AT000556 (1 (2 ]3] ® A
T41 PROMAX A36U-BF 115 2.0 2223 13.300  AT001656 (1 22 ] 3) ® ]
T41 PROMAX A36U-BF 125 2,0 2223 12200  AT001686 (1 2> ] 3 ® ]
T41 PROMAX A36U-BF 150 2,0 2223 10200  AT001717 (1 (> 33 ® A
T41 PROMAX A36U-BF 180 2,0 2223 8500  AT001742 (1 22 ] 3] ® [ ]
T41 PROMAX A36U-BF 230 2,0 2223 6600  AT001781 (1 22 3 3 ® [ ]
1 °
Od>A




182 Tarcze do ciecia

ROTTLUFF High Performance
Tarcze do ciecia stali (wedtug ISO 603-16) Przykiad zaméwienia: AT001642
Jednostka opakowania:
25 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s

Oznaczenie Grubo$¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)

T42 PROMAX A30U-BF 100 25 1600 15300  AT001642 (1 20> ] 3 ® A
T41 PROMAX A30U-BF 115 25 2223 13300  AT001660 (1 0> ] 3 ® A
T42 PROMAX A30U-BF 115 25 2223 13300  AT001665 (1 22 ] 3] ® [ ]
T41 PROMAX A30U-BF 125 25 2223 12200  AT001690 (1 22 I 3] ® A
T42 PROMAX A30U-BF 125 25 2223 12200  AT001695 (1 22 ] 3] ® [ ]
T41 PROMAX A30U-BF 150 2.5 2223 10200  AT001720 (1 22 ] 3] ® A
T42 PROMAX A30U-BF 150 25 2223 10200  AT001724 (1 22 ] 3] ® [ ]
T42 PROMAX A30U-BF 150 30 2223 10200  AT002056 (1 2 I3 ® A
T41 PROMAX A30U-BF 180 25 2223 8500  AT001746 (1 (2 3 3) ® A
T42 PROMAX A30U-BF 180 2,5 2223 8500  AT001750 (1 20> ] 3 ® A
T41 PROMAX A30U-BF 180 3,0 2223 8500  AT001759 (1 20> ] 3) ® A
T42 PROMAX A30U-BF 180 30 2223 8500  AT001762 (1 0> ] 3 ® A
T41 PROMAX A30U-BF 230 25 2223 6600  AT001785 (1 22 ] 3] ® A
T42 PROMAX A30U-BF 230 25 2223 6600  AT001790 (1 22 I 3] ® [ ]
T41 PROMAX A30U-BF 230 3,0 2223 6600  AT001799 (1 22 ] 3] ® A
T42 PROMAX A30U-BF 230 30 2223 6600  AT001802 (1 202 I 3] ® A

e oS4
="



ROTTLUFF

Tarcze do ciecia stali (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX

DEUTSCHES
WERKZEUG

A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF
A24R-BF

100
100
115
115
115
115
125
125
125
125
150
150
180
180
180
180
230
230
230
230
230

Grubos¢ Otwor
mm mm
30 16,00
30 16,00
25 22,23
25 22,23
3.0 22,23
3.0 22,23
25 22,23
2.5 22,23
3.0 22,23
3,0 22,23
30 22,23
30 22,23
25 22,23
2 22,23
3.0 22,23
3.0 22,23
25 22,23
2.5 22,23
3.0 22,23
3.0 22,23
34 22,23

" maks.
(1/min)

15.300
15.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
12.200
10.200
10.200
8.500
8.500
8.500
8.500
6.600
6.600
6.600
6.600
6.600

Numer artykutu

AT000636
AT000638
AT000656
AT000657
AT000660
AT000662
AT000679
AT000683
AT000686
AT000688
AT000707
AT000709
AT000722
AT000725
AT000728
AT000732
AT000861
AT004063
AT000750
AT000754
AT002033

Tarcze do ciecia 183

Industry
Przykfad zaméwienia: AT0O00636

Jednostka opakowania:
25 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

Q000000000000 OCOCOCOOOOSC
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184 Tarcze do ciecia

ROTTLUFF
Tarcze do ciecia stali (wedtug ISO 603-16) Przykiad zaméwienia: AT0102401002
Jednostka opakowania:
25 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta
Vmaks.- 80 m/s
Oznaczenie Jakosé (1] Grubo$¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)
T41 TERRAFLEX A30P-BF 115 25 22,23 13.300  AT0102401002 (1 22 ]3] ® A
T41 TERRAFLEX A30P-BF 125 25 2223 12200  AT0102411002 (1 0> ] 3 ® A
T41 TERRAFLEX A30P-BF 180 25 2223 8500  AT0102421002 o660 ® A
T41 TERRAFLEX A30P-BF 230 25 2223 6600  AT0102431002 (1 22 I 3] ® A

DEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
—_



Tarcze do ciecia 185

RO TTLUFF Industry
Tarcze do ciecia stali (wedtug ISO 603-16) Przykiad zaméwienia: AT010052

Jednostka opakowania:
@300 mm = 25 sztuk
od @ 400 mm = 10 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.: 100 m/s

Oznaczenie Grubo$é¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
T41 PREMIUMFLEX A24R-BF 300 40 2000 6400  AT010052 (1 2> ] 3 ® A
T41 PREMIUMFLEX A24R-BF 300 4,0 2223 6400  AT010053 (1 202 I3 ® A
T41 PREMIUMFLEX A24R-BF 300 4,0 2540 6400  AT010054 (1 (> 23] ® A
T41 PREMIUMFLEX A24R-BF 350 4,0 20,00 5400  AT010055 (1 22 I 3 ® A
T41 PREMIUMFLEX A24R-BF 350 40 2223 5400  AT010056 (1 22 ] 3] ® A
T41 PREMIUMFLEX A24R-BF 350 40 2540 5400  AT010057 (1 22 I 3 ® A
T41 PREMIUMFLEX A24R-BF 400 40 2000 4700  AT004711 (1 22 ] 3] ® A
T41 PREMIUMFLEX A24R-BF 400 40 22,23 4700  AT002844 (1 22 ] 3 ® A
T41 PREMIUMFLEX A24R-BF 400 4,0 2540 4700  AT004712 (1 3> J(3) ® A
- TTLUEE Industry
Tarcze do ciecia stali do obrobki stacjonarnej (wedtug ISO 603-16) Przyktad zaméwienia: AT010028
Jednostka opakowania:
@300 mm = 25 sztuk
od @ 400 mm = 10 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta
Vmaks.- 80 m/s
Oznaczenie Grubo$¢ Otwor npaps  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
T41 PREMIUMFLEX A36S-BF 300 2,6 2540 5100  AT010028 (1 > (3] ® A
T41 PREMIUMFLEX A36S-BF 350 2.6 2540 4400  AT010029 o 06 6 ® [ |
T41 PREMIUMFLEX A36S-BF 400 32 2540 3800  AT010030 o660 ® A
1 °
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186 Tarcze do ciecia

RO TTLUFF Industry
Tarcze do ciecia stali do obrobki stacjonarnej (wedtug ISO 603-16) Przyktad zaméwienia: AT001774

Jednostka opakowania:
@300 mm = 25 sztuk
od @ 400 mm = 10 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.: 100 m/s

Oznaczenie Grubo$¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
T41 PREMIUMFLEX A30T-BF 300 35 2223 6400  AT001774 (1 20> ] 3 ® A
T41 PREMIUMFLEX A30T-BF 300 35 2540 6400  AT001776 (1 0> ] 3 ® A
T41 PREMIUMFLEX A30T-BF 300 35 3200 6400  AT010020 (1 22 ] 3] ® A
T41 PREMIUMFLEX A30T-BF 300 35 40,00 6400  AT010021 (1 0> ] 3) ® A
T41 PREMIUMFLEX A30T-BF 350 35 2540 5400  AT010022 (1 22 ] 3] ® A
T41 PREMIUMFLEX A30T-BF 350 35 3200 5400  AT010023 (1 22 ] 3] ® A
T41 PREMIUMFLEX A30T-BF 350 35 40,00 5400  AT010024 (1 22 ] 3] ® A
T41 PREMIUMFLEX A30T-BF 400 40 2540 4700  AT010025 o0 06 ® A
T41 PREMIUMFLEX A30T-BF 400 40 3200 4700  AT010026 (1 20> ] 3 ® A
T41 PREMIUMFLEX A30T-BF 400 40 40,00 4700  AT010027 (1 2> 2 3 ® A
—
Ood>A



ROTTLUFF

Cienkie tarcze do ciecia metali niezelaznych (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie

T41 PROMAX
T41 PROMAX

ROTTLUFF

AGON-BF ALU
AGON-BF ALU

115
125

Grubo$¢ Otwor npope
mm mm (1/min)

1,0 22,23 13.300
1,0 22,23 12.200

Numer artykutu

AT000920
AT000950

Cienkie tarcze do ciecia metali niezelaznych (wedtug ISO 603-16)

Oznaczenie

T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX
T41 PROMAX

DEUTSCHES
WERKZEUG

A46N-BF ALU
A46N-BF ALU
A46N-BFALU
A46N-BF ALU
A46N-BF ALU

115
125
150
180
230

Grubo$¢ Otwor npope
mm mm (1/min)

1,6 22,23 13.300
1,6 22,23 12.200
1.6 22,23 10.200
1.6 22,23 8.500
1.8 22,23 6.600

Numer artykutu

AT004776
AT004788
AT001000
AT000985
AT002613

ONONONONG;
ONONONONG;

Tarcze do ciecia 187

High Performance
Przykfad zaméwienia: AT000920

Jednostka opakowania:
50 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera zelaza
Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie
@ A
@

@

(6]
(6]

High Performance
Przyktad zamowienia: AT004776

Jednostka opakowania:
50 sztuk
od @ 150 = 25 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera zelaza
Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

2666060 A
OO0 6060 ]
2666060 A
OO0 6060 A
ONONONONON - NG A




188 Tarcze do ciecia

ROTTLUFF High Performance
Tarcze do ciecia metali niezelaznych (wedtug ISO 603-16) Przyktad zaméwienia: AT001664
Jednostka opakowania:
25 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta

nie zawiera zelaza
Vmaks.: 80 m/s

Oznaczenie Grubo$é¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie

mm mm (1/min)
T41 PROMAX A36N-BFALU 115 25 2223 13300  AT001664 OO0 o600 A
T41 PROMAX A3BN-BFALU 125 25 2223 12200  AT001694 ©®20® 60 @ A
T41 PROMAX A36N-BFALU 150 25 2223 10200  AT001723 ©®203® 6 0 @ A
T41 PROMAX A36N-BFALU 180 25 2223 8500  AT001755 ©®20® 6 0 @ A
T41 PROMAX A36N-BFALU 230 25 2223 6600  AT001789 ©®203 6 0 @ A

“BEUTSCHES =1 °
WERKZEUG
o>A
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Tarcze do ciecia 189

RO TTLUFF Industry
Tarcze do ciecia zeliwa (wedtug 1ISO 603-14) Przykiad zaméwienia: AT011006
Jednostka opakowania:
25 sztuk
T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s

Oznaczenie Jakosé /] Grubo$é¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie

mm mm mm (1/min)
T41 PREMIUMFLEX AC24R-BF 180 3.0 22,23 8.500 AT011006 (5) o @ A
T42 PREMIUMFLEX AC24R-BF 180 3,0 22,23 8.500 AT011007 (5) ® ® A
T41 PREMIUMFLEX AC24R-BF 230 25 22,23 6.600 AT000327 (5) ® ® A
T41 PREMIUMFLEX AC24R-BF 230 3,0 22,23 6.600 AT011008 (5) o ® A
T42 PREMIUMFLEX AC24R-BF 230 3,0 2223 6600  AT011009 (5 o ® [ |

7

ROTTLUFF

Cienkie tarcze do ciecia zeliwa (wedtug ISO 603-14) Przyktad zamdwienia: AT0102501002

Jednostka opakowania:
50 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.: 80 m/s

Oznaczenie Jakosé /] Grubo$¢ Otwor npoks  Numerartykutu Zalecane zastosowanie

mm mm mm (1/min)
T41 TERRAFLEX AC600-BF 115 1,0 2223 13300  AT0102501002 (5) o @ A
T41 TERRAFLEX ACB00-BF 125 1,0 2223 12200  AT0102511002 (5) O @ A

@
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190 Tarcze do ciecia

ROTTLUFF

Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa (wedtug ISO 603-14)

Oznaczenie

T41 PROMAX BEST LIFE C30X-BF
T42 PROMAX BEST LIFE C30X-BF
T41 PROMAX BEST LIFE C30X-BF
T42 PROMAX BEST LIFE C30X-BF
T41 PROMAX BEST LIFE C30X-BF
T42 PROMAX BEST LIFE C30X-BF
T41 PROMAX BEST LIFE C30X-BF
T42 PROMAX BEST LIFE C30X-BF
T41 PROMAX BEST LIFE C30X-BF
T42 PROMAX BEST LIFE C30X-BF
ROTTLUFF

Cienkie tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa (wedtug ISO 603-14)

115
115
125
125
150
150
180
180
230
230

Oznaczenie Jakosé
T41 PREMIUMFLEX C46R-BF
T41 PREMIUMFLEX C46R-BF
T41 PREMIUMFLEX C46R-BF
T41 PREMIUMFLEX C46R-BF

115
125
180
230

Grubo$¢ Otwor npope
mm mm (1/min)
25 22,23 13.300
30 22,23 13.300
25 22,23 12.200
3,0 22,23 12.200
25 22,23 10.200
3.0 22,23 10.200

25 22,23 8.500
3.0 22,23 8.500
25 22,23 6.600
3.0 22,23 6.600

Grubo$¢ Otwor n e
mm mm (1/min)
1,6 22,23 13.300
1,6 22,23 12.200
1,6 22,23 8.500
1.8 22,23 6.600

Numer artykutu

AT002948
AT003013
AT002949
AT003014
AT002957
AT003015
AT002958
AT003016
AT002959
AT003017

Numer artykutu

AT002317
AT002377
AT002381
AT001372

High Performance
Przykfad zaméwienia: AT002948

Jednostka opakowania:
25 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

©®00006GO60DO6060
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Industry
Przykfad zaméwienia: AT002317

Jednostka opakowania:
50 sztuk
od @ 150 = 25 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

00 0® A
000 0® A
00 0@ A
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ROTTLUFF

Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa (wedtug ISO 603-14)

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX
T42 PREMIUMFLEX

“BEUTSCHES
WERKZEUG

C30S-BF
C30S-BF
C30S-BF
C30S-BF
C30S-BF
C30S-BF
C30S-BF
C30S-BF
C30S-BF
C30S-BF
C30S-BF
C30S-BF
C30S-BF

100
100
115
115
125
125
150
150
180
180
230
230
230

Grubos¢ Otwor
mm mm
30 16,00
30 16,00
30 22,23
3.0 22,23
3.0 22,23
3.0 22,23
3.0 22,23
30 22,23
3.0 22,23
3,0 22,23
30 22,23
30 22,23
34 22,23

" maks.
(1/min)

15.300
15.300
13.300
13.300
12.200
12.200
10.200
10.200
8.500
8.500
6.600
6.600
6.600

Numer artykutu

AT000637
AT000639
AT000661
AT000664
AT000687
AT000689
AT000708
AT000710
AT000730
AT000734
AT000752
AT000756
AT001034

Tarcze do ciecia 191

Industry
Przykiad zamdwienia: AT000637

Jednostka opakowania:
25 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

9000006006 O0DODOO
660060666686
6000000000868
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192 Tarcze do ciecia

ROTTLUFF

Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa (wedtug ISO 603-14)

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX

ROTTLUFF

Jakosé

AC24R-BF
AC24R-BF
AC24R-BF
AC24R-BF

7]
mm

300
300
350
350

Grubos¢ Otwor
mm mm
4,0 20,00
4,0 22,23
4,0 20,00
4,0 25,40

" maks.
(1/min)

6.400
6.400
5.400
5.400

Numer artykutu

AT000788
AT000793
AT000816
AT000826

Tarcze do ciecia kamieni, betonu i zeliwa (wedtug ISO 603-14)

Oznaczenie

T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX
T41 PREMIUMFLEX

Jakosé

C24R-BF
C24R-BF
C24R-BF
C24R-BF
C24R-BF
C24R-BF

mm

300
300
300
350
350
350

Grubos¢ Otwor

mm mm

4,0 20,00
4,0 22,23
4,0 25,40
4,0 20,00
4,0 22,23
4,0 25,40

M maks.
(1/min)

6.400
6.400
6.400
5.400
5.400
5.400

Numer artykutu

AT010058
AT010059
AT010060
AT010061
AT010062
AT010063

Za

©0600600

Industry
Przykfad zaméwienia:

Jednostka opakowania:

@300 mm = 25 sztuk

od @ 400 mm = 10 sztuk

T41 = ptaska

T42 = wygieta

Vmaks.: 100 m/s

lecane zastosowanie
o ® A
o ® A
o ® [ |
o ® A

@

Industry
Przyktad zamowienia: AT010058

Jednostka opakowania:
@300 mm = 25 sztuk
od @ 400 mm = 10 sztuk

T41 = ptaska
T42 = wygieta

Vmaks.: 100 m/s

Zalecane zastosowanie

00006006
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Opis Strona
e Jako$¢ i zastosowanie 194
* Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej 195
* Tarcze do szlifowania stali 197
* Tarcze do szlifowania metali niezelaznych 200

* Tarcze do szlifowania kamieni i zeliwa

200

Oznaczenie linii produktow

Hgi Friprmmece
Pty

e

Przyktad zamowienia: AS005673

Jednostka opakowania:
25 sztuk

Linie produktow oznakowane sa dodatkowo
nad tabela za pomoca odpowiednich
zakfadek.

Wiecej informacji na stronach 14 i 15.
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194 Tarcze do szlifowania LUK@S

Tarcze do szlifowania do obrébki recznej

oot @@weSePaLdHC. 66

PROMAXcc
A24T-BF

PROMAXcc COOL
JOBBER A36V-BF INOX

PROMAXcc
A36N-BF ALU

PROMAXcc
A24V-BF INOX

PROMAXcc
BEST LIFE A24X-BF INOX

PROMAXcc
BEST LIFE A24X-BF

PREMIUMFLEX
A24/30S-BF

PREMIUMFLEX
A24/30S-BF INOX

PREMIUMFLEX
C24N-BF

PREMIUMFLEX
AC24S-BF

TERRAFLEX
A24Q BF

1DDDDBDIIDY




Tarcze do szlifowania 195

ROTTLUFF High Performance
Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-14) Prayktad zaméwienia: AS005673
Jednostka opakowania:
25 sztuk
T27 = wygieta

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Oznaczenie Grubo$é¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
T27 PROMAX COOL JOBBER A36V-BF INOX 100 30 16,00 15.300  AS005673 906060 (6) A
T27 PROMAX COOL JOBBER A36V-BF INOX 115 30 22,23 13.300  AS005675 O60660 (6) |
T27 PROMAX COOL JOBBER A36V-BF INOX 125 30 22,23 12200  AS005676 960660 (6) |
T27 PROMAX COOL JOBBER A36V-BF INOX 150 30 22,23 10.200  AS005677 (1 02 3 4 ) (6] A
T27 PROMAX COOL JOBBER A36V-BF INOX 180 30 22,23 8.500 AS005678 96066060 (6] A
QUSSP
R~ TTLUFE High Performance
Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-14) Przyktad zaméwienia: AS001321
Jednostka opakowania:
20 sztuk
nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s
Oznaczenie Jakosé /] Grubo$¢ Otwor npoks  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)
T27 PROMAX A24V-BF INOX 100 4,0 16,00 15.300  AS001321 90606060 (6] |
T27 PROMAX A24V-BF INOX 115 4,0 22,23 13.300  AS001674 960606060 (6) |
T27 PROMAX A24V-BF INOX 125 4,0 22,23 12.200  AS001705 90606060 (6) |
T27 PROMAX A24V-BF INOX 150 4,0 22,23 10.200  AS001521 60660 (6) A
T27 PROMAX A24V-BF INOX 180 4,0 22,23 8.500 AS001766 906060 (6) |
T27 PROMAX A24V-BF INOX 230 4,0 22,23 6.600 AS001805 90660 (6) A
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196 Tarcze do szlifowania

ROTTLUFF

Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-14)

Oznaczenie

T27 PROMAX BEST LIFE
T27 PROMAX BEST LIFE
T27 PROMAX BEST LIFE
T27 PROMAX BEST LIFE
T27 PROMAX BEST LIFE
T27 PROMAX BEST LIFE

RO TTLUFF

A24X-BF INOX
A24X-BF INOX
A24X-BF INOX
A24X-BF INOX
A24X-BF INOX
A24X-BF INOX

100
115
125
150
180
230

Grubos¢ Otwor
mm mm
7,0 16,00
7,0 22,23
7.0 22,23
7,0 22,23
7.0 22,23
7.0 22,23

" maks.
(1/min)

15.300
13.300
12.200
10.200
8.500
6.600

Numer artykutu

AS001109
AS003100
AS003101
AS003102
AS003103
AS003104

@@

Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej (wedtug ISO 603-14)

Oznaczenie

T27 PREMIUMFLEX
127 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX

Jakosé

A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX
A24/30S-BF INOX

100
115
115
125
125
150
180
180
230
230

Grubos¢ Otwor
mm mm
6.0 16,00
4,0 22,23
6.4 22,23
4,0 22,23
6,4 22,23
6.4 22,23
6.4 22,23
8.0 22,23
6.4 22,23
8.0 22,23

M maks.
(1/min)

15.300
13.300
13.300
12.200
12.200
10.200
8.500
8.500
6.600
6.600

Numer artykutu

AS002037
AS003105
AS000105
AS003106
AS000106
AS000107
AS000108
AS002108
AS000109
AS003109

High Performance
Przyktfad zamowienia: AS001109

Jednostka opakowania:
10 sztuk

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

0 N N -
00000
00000
000000
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> > > > >

S
N

SHE

Industry
Przyktad zamowienia: AS002037

Jednostka opakowania:
Szeroko$é 4 mm = 20 sztuk
od 6 mm = 10 sztuk

nie zawiera Fe-, S-i Cl (< 0,1%)
Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

000000000
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Tarcze do szlifowania 197

ROTTLUFF High Performance
Tarcze do szlifowania stali (wedtug ISO 603-14) Przyktad zaméwienia: AS001649

Jednostka opakowania:
20 sztuk

Vmaks.- 80 m/s

Oznaczenie Grubo$é¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm (1/min)
T27 PROMAX A24T-BF 100 4,0 16,00 15.300  AS001649 (1 (2 J(3) A
T27 PROMAX A24T-BF 115 4,0 22,23 13.300  AS001675 O 0 6 A
T27 PROMAX A24T-BF 125 4,0 22,23 12200  AS001706 O 06 A
T27 PROMAX A24T-BF 150 4,0 22,23 10.200  AS001732 O 0 6 A
T27 PROMAX A24T-BF 180 4,0 22,23 8.500 AS001767 (1 (2 (3 ) A
T27 PROMAX A24T-BF 230 4,0 22,23 6.600 AS001806 O 6 6 A
ROTTLUFF High Performance
Tarcze do szlifowania stali (wedtug ISO 603-14) Przyktad zaméwienia: AS002450
Jednostka opakowania:
10 sztuk
Vmaks.: 80 m/s
Oznaczenie Jakosé /] Grubo$¢ Otwér n o  Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)
T27 PROMAX BEST LIFE A24X-BF 100 7.0 16,00 15.300  AS002450 (1 (2 (3] A
T27 PROMAX BEST LIFE A24X-BF 115 7.0 22,23 13.300  AS002451 O 6 6 A
T27 PROMAX BEST LIFE A24X-BF 115 8,0 22,23 13.300  AS002452 O 6 6 A
T27 PROMAX BEST LIFE A24X-BF 125 7.0 22,23 12.200  AS002453 O 6 6 |
T27 PROMAX BEST LIFE A24X-BF 125 8,0 22,23 12200  AS002454 O 6 6 A
T27 PROMAX BEST LIFE A24X-BF 150 7.0 22,23 10.200  AS002458 O 6 6 A
T27 PROMAX BEST LIFE A24X-BF 150 8,0 22,23 10.200  AS002459 O 6 6 A
T27 PROMAX BEST LIFE A24X-BF 180 7.0 22,23 8.500 AS002466 O 0 6 A
T27 PROMAX BEST LIFE A24X-BF 180 8.0 22,23 8.500 AS002467 (1 (2 (3 ) A
T27 PROMAX BEST LIFE A24X-BF 230 7.0 22,23 6.600 AS002468 O 6 6 A
T27 PROMAX BEST LIFE A24X-BF 230 8.0 22,23 6.600 AS002469 O 6 6 A
— e
ODA




198 Tarcze do szlifowania

ROTTLUFF

Tarcze do szlifowania stali (wedtug ISO 603-14)

Oznaczenie

T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosé

A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF
A24/30S-BF

100
115
115
115
125
125
125
150
150
150
180
180
180
230
230
230
230

Grubos¢ Otwor
mm mm
6,0 16,00
4,0 22,23
6,0 22,23
8.0 22,23
4,0 22,23
6.0 22,23
8.0 22,23
4,0 22,23
6,0 22,23
8,0 22,23
4,0 22,23
6,5 22,23
8.0 22,23
4,0 22,23
6.5 22,23
8.0 22,23
10,0 22,23

" maks.
(1/min)

15.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
10.200
10.200
10.200
8.500
8.500
8.500
6.600
6.600
6.600
6.600

Numer artykutu

AS000642
AS000665
AS000667
AS000669
AS000690
AS000692
AS000696
AS002920
AS000712
AS000713
AS000514
AS000737
AS000740
AS000515
AS000762
AS000767
AS000932

Zalecane zastosowanie

0P00000O0O0O0O0COOOOOOSC
Q0000 OOOOOOOOOOOO
000000 ODODODODODODODODOO
00000000 O0O0O0O0O0O0O0060O

Industry

Przyktad zamowienia: AS000642

Jednostka opakowania:
Szeroko$¢ 4 mm = 20 sztuk

od 6 mm = 10 sztuk
Vmaks.: 80 m/s

> > E > EE D> D> OPEEHED>ED>)
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Tarcze do szlifowania 199

ROTTLUFF
Tarcze do szlifowania stali (wedtug ISO 603-14) Przyktad zaméwienia: AS0017301002
Jednostka opakowania:
10 sztuk
Vmaks.- 80 m/s
Oznaczenie Jakosé (1] Grubo$é¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)
T27 TERRAFLEX A24Q-BF 115 6,0 22,23 13.300  AS0017301002 9606060 A
T27 TERRAFLEX A24Q-BF 125 6,0 22,23 12200  AS0017311002 O60660 A
T27 TERRAFLEX A24Q-BF 180 6,0 22,23 8.500 AS0017421002 60660 A
T27 TERRAFLEX A24Q-BF 230 6,0 22,23 6.600 AS0017431002 00660 A

@@
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20[] Tarcze do szlifowania

ROTTLUFF

Tarcze do szlifowania metali niezelaznych (wedtug ISO 603-14)

Oznaczenie

T27 PROMAX
T27 PROMAX
T27 PROMAX
T27 PROMAX
T27 PROMAX

RO TTLUFF

Jakosé

A36N-BF ALU
A36N-BF ALU
A36N-BF ALU
A36N-BF ALU
A36N-BFALU

7]
mm

115
125
150
180
230

Grubos¢ Otwor

7.0
7.0
7.0
7.0
7.0

mm

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

" maks.
(1/min)

13.300
12.200
10.200
8.500
6.600

Numer artykutu

AS001677
AS001708
AS001734
AS001770
AS001809

Tarcze do szlifowania kamieni i zeliwa (wedtug ISO 603-14)

Oznaczenie

T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX
T27 PREMIUMFLEX

Jakosé

AC24S-BF
AC24S-BF
AC24S-BF
AC24S-BF

a
mm

180
180
230
230

Grubosé Otwor

6.8
8.0
6.8
8,0

mm

22,23
22,23
22,23
22,23

M maks.
(1/min)

8.500
8.500
6.600
6.600

Numer artykutu

AS001597
AS001598
AS001599
AS001600

High Performance
Przyktad zamowienia: AS001677

Jednostka opakowania:
10 sztuk

nie zawiera zelaza

Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

CHCNCNCNC)
CHCNCONCNC)
CHCECHON®)
000600
> > > > >

@

Industry
Przyktad zamowienia: AS001597

Jednostka opakowania:

10 sztuk
Vmaks.: 80 m/s

Zalecane zastosowanie

DO® O A
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Tarcze do szlifowania 201

ROTTLUFF Industry
Tarcze do szlifowania kamieni i zeliwa (wedtug ISO 603-14) Przyktad zaméwienia: AS001617

Jednostka opakowania:
10 sztuk

Vmaks.- 80 m/s

Oznaczenie Jakosé (1] Grubo$é¢ Otwor npans  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)

T27 PREMIUMFLEX C24N-BF 115 6,0 2223 13300  AS001617 ONONON - ® @ A
T27 PREMIUMFLEX C24N-BF 125 6,0 2223 12200  AS001618 ONONON -} ® ® A
T27 PREMIUMFLEX C24N-BF 150 6,0 2223 10200  AS001622 ONONON ) ® @ A
T27 PREMIUMFLEX C24N-BF 180 6.8 2223 8500  AS001623 ONONON} o @ A
T27 PREMIUMFLEX C24N-BF 180 8,0 2223 8500  AS001624 (ONONON -} o @ A
T27 PREMIUMFLEX C24N-BF 230 6.8 2223 6600  AS001625 (ONONON -} o @ A
T27 PREMIUMFLEX C24N-BF 230 8,0 2223 6600  AS001688 (ONONON -} o @ A
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202 $ciernice garnkowe

Luk.s Industry
Sciernice garnkowe do szlifierek katowych, ksztatt SE6 (wedtug ISO 603-7) Przyktad zaméwienia: A204108027027
T Jednostka opakowania:
= 5 sztuk
b Maksymalna predkosc robocza
s 50 m/s = 11.900 '/min
Q + 11 =
E
Oznaczenie Jakosc D T H w E Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm
SE608027.22  A24PBA 80 27 222 8 8 A204108027027 e 0 6 |
SE608027.22  A36PBA 80 27 222 8 8 A2041080270270001 e 0 6 |
SE608027.22  C30NBA 80 27 222 8 8 A204108027039 0 0 006 © ]

MADE IN GERMANY i
DEUTSCHES —a °
WERKZEUG
ODA
—_l
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Luk.s Industry
Sciemice garnkowe do szlifierek katowych, ksztatt SE11 z kapturkiem stalowym i otworem  Przykfad zamowienia: A204108027027

Jednostka opakowania:

I 10 sztuk
- Vmaks.- 90 m/s
o 44—+ -
o
Oznaczenie Jakosc D J T H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm (1/min)
SE11110055.22 A16Q BA 110 90 55 2223 8600  A2094110555111 O 606 006 |
SE11110055.22 A240Q BA 110 90 55 2223 8600  A2094110555211 O 606 006 |
SE1111005522 A36QBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555311 06000 [ |
SE1111005522 AB0Q BA 110 90 55 2223 8600  A2094110555511 06000 [ |
SE1111005522 A80Q BA 110 90 55 2223 8600  A2094110555611 060060 A
SE1111005522 A120Q BA 110 90 55 2223 8600  A2094110555711 06000 A
SE11110055.22 C16QBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555121 (5 0N M2 B 3) [ |
SE11110055.22 C 24 QBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555221 (5 0N 2 J13) [ |
SE11110055.22 C36QBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555321 (5 0N M2 B13) [ |
SE11110055.22 C60QBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555521 (5 0N 12 J13) [ |
SE11110055.22 C80QBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555621 O OO BB [
SE11110055.22 C120QBA 110 90 55 2223 8600  A2094110555721 O OO BB [
SE11130055.22 A 16QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555111 06000 [ ]
SE11130055.22 A 24 QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555211 06000 [ |
SE11130055.22 A 360QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555311 00060 A
SE11130055.22 AB0QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555511 0000 A
SE11130055.22 A 80QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555611 900060 A
SE1113005522 A120QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555711 00060 A
SE11130055.22 C 16 QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555121 (5 0N M2 J13) [ |
SE11130055.22 C 24 QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555221 0 OO BB [ |
SE11130055.22 € 360QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555321 O OO BB A
SE11130055.22 € 60QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555521 O OO BB A
SE11130055.22 C80QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555621 O OO BB A
SE1113005522 C120QBA 130 90 55 2223 7300  A2094130555721 (5 IO 2 J13) A
Narzedzie to charakteryzuje sie: Zastosowanie dla jakosci C, weglik krzemu
© wysoka wydajnoscig skrawania e rury ciggnione zeliwne e 7eliwo szare
e dtugg zywotnoscia e 7eliwo sferoidalne o staliwo
© niskim poziomem drgan e 7eliwo ciggliwe ® marmur
® cichg praca e heton zbrojony e piytki podtogowe
® agresywnym szlifowaniem e dachowki e krawezniki

e kamien wapienny, sztuczny i naturalny e cegfa licowka

Zastosowanie dla jakos$ci A, korund zwykty © kamien ogdlnie e jastrych
® spawy e odrdzewianie e ceramika

o szlifowanie krawedzi i kantow o szlifowanie zeliwa

e hlacha stalowa e cienkie profile

® szyny kolejowe
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Luk.s Industry
Sciemice garnkowe do szlifierek katowych, ksztatt SE11 z kapturkiem stalowym i gwintem  Przykiad zamowienia: 2094110551111

T Jednostka opakowania:
10 sztuk

Vmaks.- 90 m/s

a =
4
| =1 =
Oznaczenie Jakos¢ D J T H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm (1/min)
SE11110055.M14  A16QBA 110 90 55 M14 8600  A2094110551111 o600 [ ]
SE11110055.M14  A24QBA 110 90 55 M14 8600  A2094110551211 o600 [ ]
SE11110055.M14  A36QBA 110 90 55 M14 8600  A2094110551311 060606 [ ]
SE11110055.M14  AB0QBA 110 90 55 M14 8600  A2094110551511 06000 [ |
SE11110055M14  AB0QBA 110 90 55 M14 8600  A2094110551611 00060 [ |
SE11110055.M14  A120QBA 110 90 55 M14 8600  A2094110551711 0000 [ |
SE11110055.M14 C16QBA 110 90 55 M14 8600  A2094110551121 (5 0N M2 BT 3) [ |
SE11110055.M14  C24QBA 110 90 55 M14 8600  A2094110551221 (5 0N 2 J13) [ |
SE11110055.M14  C36QBA 110 90 55 M14 8600  A2094110551321 (5 0N M2 J13) [ |
SE11110055.M14  C60QBA 110 90 55 M14 8600  A2094110551521 O OO BB [ |
SE11110055.M14 C80QBA 110 90 55 M4 8600  A2094110551621 O OO BB [
SE11110055.M14  C120QBA 110 90 55 M14 8600  A2094110551721 (5 0N 12 M13) [ |
SE11130055.M14 A16QBA 130 90 55 M14 7300  A2094130551111 060606 [ ]
SE11130055.M14 A24QBA 130 90 55 M14 7300  A2094130551211 060060 [ |
SE11130055.M14 A36QBA 130 90 55 M14 7300  A2094130551311 060060 [ |
SE11130055.M14 AB0QBA 130 90 55 M14 7300  A2094130551511 0000 A
SE11130055.M14 AB0QBA 130 90 55 M14 7300  A2094130551611 00060 A
SE11130055.M14 A 120QBA 130 90 55 M14 7300 A2094130551711 00060 A
SE11130055.M14 C16QBA 130 90 55 M14 7300  A2094130551121 (5 0N M2 B13) [ |
SE11130085.M14 C24QBA 130 90 55 M14 7300  A2094130551221 0 OO BB [
SE11130055.M14 C36QBA 130 90 55 M4 7.300  A2094130551321 O OO BB [ |
SE11130055.M14 CB0QBA 130 90 55 M4 7.300  A2094130551521 O OO ®OBG A
SE11130085.M14 C80QBA 130 90 55 M14 7300  A2094130551621 0 OO0 ®O® A
SE11130055.M14  C120QBA 130 90 55 M14 7300  A2094130551721 (5 IO 2 J13) A
Narzedzie to charakteryzuje sie: Zastosowanie dla jakosci C, weglik krzemu
© wysoka wydajnoscig skrawania e rury ciggnione zeliwne e 7eliwo szare
e dtugg zywotnoscia e 7eliwo sferoidalne o staliwo
© niskim poziomem drgan o 7eliwo ciggliwe ® marmur
e cichg praca e heton zbrojony e piytki podtogowe
® agresywnym szlifowaniem e dachowki e krawezniki

© kamien wapienny, sztuczny i naturalny e cegta licowka

Zastosowanie dla jakos$ci A, korund zwykty © kamien ogdlnie e jastrych
® spawy e odrdzewianie e ceramika

o szlifowanie krawedzi i kantow e szlifowanie zeliwa

e blacha stalowa e cienkie profile

® szyny kolejowe
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Zawsze wilasciwe
narzedzie

Nowy katalog firmy LUKAS:

Teraz myslimy o Panstwie takze ,,na niebiesko”
i uzupetnilismy nasz system prowadzenia po
katalogu kolorami o ten piekny kolor i liczne
nowe produkty!

Dlatego trzymaja Panstwo w swoich rekach
jeden katalog firmy LUKAS zamiast kilku
katalogow poszczegolnych producentow!

Nasi doradcy z zakresu optymalizacji obrébki
powierzchniowej chetnie udziela Panstwu

porad w ramach opracowywania indywidual-
nych i szczegotowych rozwiagzan!

Dr. Peter Biihner
Prezes zarzadu
grupy LUKAS

www.lukas-erzett.com
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Oznaczenie linii produktéow

Fiph Py fprepary
lndesiy
PR pase |

Przyklad zaméwienia: AS005673

Jednostka opakowania:
25 sztuk

Linie produktow oznakowane sa dodatkowo
nad tabela za pomoca odpowiednich
zakfadek.

Wiecej informacji na stronach 14 i 15.



&

Luk: s

Narzedzia diamentowe 2[]7

Informacje techniczne

Diament

Diamenty sa najtwardszym znanym materiatem. \Wybor diamentu
zalezy od obszaru zastosowania. Do diamentowych tarcz do ciecia
stosuje sie wyfacznie diamenty syntetyczne, gdyz w poréwnaniu
do diamentéw naturalnych ich wtasciwosci sa powtarzalne i mozna
nimi sterowac.

Przy wyborze diamentow duze znaczenie ma:
e stopien czystosci

e zdefiniowane naprezenie niszczace

e ostre krawedzie

e stala geometria.

Diamenty mozna podzieli¢ pod wzgledem stopnia
jakosci i wielkosci ziaren.

Segment

Segmenty skfadaja sie z proszku metalowego, w ktéry wtopione sa
diamenty. Spoiwo metalowe musi by¢ dostosowane do przecinane-
go materiatu. Proszek metalowy sktada sie przyktadowo z brazu,
kobaltu, zelaza, weglika spiekanego, weglika wolframu. Rozne wta-
Sciwosci proszku metalowego zapewniaja odpowiednia predkosc
ciecia i wptywaja na tak wazna sprawe, jaka jest zuzycie segmentu.
Warstwa tnaca zostaje wytworzona w procesie spiekania. Dlatego
do miekkich materiatéw wybiera sie twarde spoiwo a do twardych
materiatow spoiwo miekkie.

A
Wibracje

Segment

prasowany
na goraco

Poréwnanie wtasciwosci tnacych tarcz do cigcia o niskim poziomie drgai, Scistym uzebieniu z

segmentem prasowanym na goraco

Segment prasowany
na goraco

N Naprezenie niszczace [N/mm]

Segment

. . prasowany
Zdjgcia rentgenowskie 5 goraco

EN13236

v

Standard A/ N\A AN A

Standard

Wiasciwosci segmentu prasowanego na goraco: z maksymalng odpornoscia na pekanie.

Wartosci pomiarowe na kazdy segment

Dzieki opatentowanej geometrii segmentow,

powstatej w procesie prasowania na goraco
nawet duze segmenty mozna ustawi¢ w nie-
wielkich odstepach od siebie. Powoduje to
znaczne i korzystne dla uzytkownika zmniejsze-
nie poziomu drgan. Nastepna istotna zaleta jest
niezawodnos¢ i bezpieczenstwo. Geste, nie
zawierajace poréw segmenty prasowane na
goraco sa bezpieczniejsze i bardziej wytrzymate
na pekniecia niz segmenty wytworzone w zwy-
ktym procesie spiekania.
e Uniwersalne i szybkie — dzieki stopom nowej
generacji

e Zmniejszenie wibracji — dzieki trapezowej geo-
metrii segmentow

¢ \Wieksze bezpieczenstwo — dzieki segmentom
bez porow, ktore zapewniaja najwyzsze
zabezpieczenie przed ich pekaniem.

e Diuzsza zywotnos¢ — dzieki wyzszym segmen-
tom i wolniejszemu zuzywaniu diamentow.
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Diamentowe tarcze do ciecia

I najbardziej odpowiednie
odpowiednie

Diamentowe tarcze do ciecia
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FAST CUT S7 7 -
D3 510 10 -
07 510 10 -
BLUE CUT plus S10 10 -
TURBO $10 10 -
FLIESE 7 7 -
VDCM Tarcze diamentowe do wielu zastosowan, strona 209

MADE IN GERANY D : — o
DEUTSCHES
WERKZEU
Ood>A
—_l
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Tarcze do ciecia lutowane prézniowo 209

High Performance

VDCM Multi, nadzwyczajna tarcza do ciecia dla prawie kazdego obrabianego przedmiotu.  Przykiad zaméwienia: A34911152022

Jednostk k ia:
1esz:LT<zt a opakowania VD_CMULTI

! Vinaks.: 80 m/s i . Series

| .

i

H —

D
Oznaczenie D T H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm mm mm (1/min)

VDCM 115020 115 2,0 2223 13.300 A34911152022 (ON5 2 s J0M 1 A1) ]
VDCM 125020 125 2.0 2223 12.200 A34911252022 (O 5 2 s JON 1 A1) ]
VDCM 180026 180 26 2223 8.500 A34911802622 (O 5 2 s JON 1 A1) ]
VDCM 230030 230 30 22,23 6.600 A34912303022 OO0 ]

Okfadzina boczna z granulatu weglika spiekanego nie dopuszcza do zakleszczenia sig

narzedzia w migkkich obrabianych przedmiotach, dzigki temu uzyskuje sie czyste ciecie.

Specjalne wiasciwosci:

* niewielki wzrost temperatury

e brak pyfu i przykrych zapachéw

® nieograniczona mozliwo$¢ magazynowania

e $rednica nie ulega zmianie

Idealne do cigcia

e zeliwa szarego (GG, GGG)

e tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem szklanym (GFK)
® mosigdzu i metalu czerwonego

o stali

o cegiet

e zhrojonego betonu

e kamieni, pfytek okfadzinowych, drewna
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Lo s High Performance
VDC, innowacyjna tarcza do ciecia zeliwa szarego Przyktad zaméwienia: A34901152222
Jednostka opakowania:
‘ 1 sztuka VD_ c
| Vinaks.: 80 m/s [~ Series
| v
i
H —
D
Oznaczenie D T H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)
VDC 115022 115 22 22,23 13.300 A34901152222 (5) |
VDC 125022 125 22 22,23 12.200 A34901252222 (5] |
VDC 180026 180 2,6 22,23 8.500 A34901802622 (5) |
VDC 230030 230 3.0 22,23 6.600 A34902303022 (5] |
Specjalne wiasciwosci: Idealne do cigcia
* niewielki wzrost temperatury e zeliwa szarego (GG, GGG)
® brak pyfu i przykrych zapachow e tworzyw sztucznych wzmocnionych wioknem szklanym (GFK)
® nieograniczona mozliwo$¢ magazynowania ® mosigdzu i metalu czerwonego

e Srednica nie ulega zmianie



Diamentowe tarcze do ciecia 2“

ROTTLUFF

LD Multi S13, tarcza wirnikowa do r6znorodnego zastosowania

High Performance
Przykfad zamowienia: A344031151213083

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s
@ 300, 350, 400 mm: 100m/s

|
A

|

1

H | X

D
Oznaczenie Jakosé D Wysokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm segmentu  mm (1/min)
Xmm
PROMAX LD Multi S13 115 13 2223 13300  A344031151213083 (011 I14) [ ]
PROMAX LD Multi S13 125 13 2223 12200  A344031251213093 (011 I14) [ ]
PROMAX LD Multi $13 150 13 2223 10200  A344031501213113 (o1 014) [ ]
PROMAX LD Multi S13 180 13 2223 8500  A344031801213133 (O 1) [ ]
PROMAX LD Multi S13 230 13 2223 6600  A344032301213153 (O 014) [ ]
PROMAX LD Multi $13 300 13 25,4 6.400  A344033002213183 00 A
PROMAX LD Multi $13 350 13 25,4 5500  A344033502213213 ®©00 A
PROMAX LD Multi $13 400 13 25,4 4800  A344034002213243 ®©00 A
HOOG
]

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:

* maksymalna uniwersalno$cig przy optymalnej predkosci cigcia
 duza zZywotnoscia

® spokojna praca

® niskim poziomem drgan dzigki segmentom trapezowym

e chroniong patentem produkcja segmentéw w technologii

prasowania na goraco

MADE IN GERHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Rodzaj potaczenia: spawane laserowo
Wskazowka: Tarcze do cigcia o $rednicy 300 mm do 400 mm sg na zapytanie
dostepne takze z otworem @ 20 mm.

Szczegoéfowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 208.
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ROTTLUFF

TURBO HP S12, specjalista do betonu

Oznaczenie

PROMAX
PROMAX
PROMAX
PROMAX
PROMAX

Jakosé

TURBO HP $12
TURBO HP S12
TURBO HP S12
TURBO HP S12
TURBO HP S12

115
125
150
180
230

Wysokos¢ H
segmentu  mm
X mm

12 22,23
12 22,23
12 22,23
12 22,23
12 22,23

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie:

e szerokim zakresem zastosowania

e duza Zywotnoscia

e dobrg predkoscia ciecia

ROTTLUFF

Turbo S10, tarcza do czystego ciecia materiatéw budowlanych lub betonu

Oznaczenie

PREMIUMFLEX
PREMIUMFLEX
PREMIUMFLEX
PREMIUMFLEX
PREMIUMFLEX

Jakosé

TURBO S10
TURBO S10
TURBO S10
TURBO S10
TURBO S10

115
125
150
180
230

Wysokos¢ H
segmentu  mm
Xmm

10 22,23
10 22,23
10 22,23
10 22,23
10 22,23

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig:

e r6znorodnymi mozliwo$ciami zastosowania

 czystym cigciem

|
A

|
!
H X
D

" maks.
(1/min)

13.300
12.200
10.200
8.500
6.600

Numer artykutu

A344031151212093
A344031251212103
A344031501212123
A344031801212143
A344032301212153

High Performance
Przykfad zamowienia: A344031151212093
Jednostka opakowania:

1 sztuka
Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

®6 6686
©eeeee
EE>ER

S
e
@ SHSEONCNES)

©60

Rodzaj wigzania: spawane laserowo

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 208.

|

|

[
H X
D

M maks.
(1/min)

13.300
12.200
10.200
8.500
6.600

Numer artykutu

A344141151110013
A344141251110013
A344141501110013
A344141801110013
A344142301110013

Industry
Przyktad zamowienia: A344131151110013
Jednostka opakowania:

1 sztuka
Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

®@e e 6e
eeeoee
EE>EHR

@O

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 208.

— ©

0d>A

—_l
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ROTTLUFF Industry
BLUE CUT plus S10, korzystny wariant przeznaczony do r6znych materiatéw budowlanych  Przykiad zaméwienia: A344141151110093

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

|
A

|
!
H X
D

Oznaczenie Jakos¢ D Wysokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  mm (1/min)
Xmm
PREMIUMFLEX BLUE CUT plus S10° 115 10 22,23 13.300  A344141151110093 (1] |
PREMIUMFLEX BLUE CUT plus S10° 125 10 22,23 12200  A344141251110093 (1] |
PREMIUMFLEX BLUE CUT plus S10 180 10 22,23 8.500 A344141801110093 (1] |
PREMIUMFLEX BLUE CUT plus S10° 230 10 22,23 6.600 A344142301110093 (11] |
2
@HU
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig: Szczegétowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 208.
 optymalnym stosunkiem ceny do wydajnosci
ROTTLUFF Industry

LD3 S10, nasza najlepsza diamentowa tarcza do ciecia materiatow budowlanych i betonu Przykfad zaméwienia: A344131151210083

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

|
A

:
I
H X
D

Oznaczenie Jakosé D Wysokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  mm (1/min)
X mm
PREMIUMFLEX LD3 S10 115 10 2223 13300  A344131151210083 (ON@) [ |
PREMIUMFLEX LD3S10 125 10 22,23 12200  A344131251210093 [OM®) |
PREMIUMFLEX LD3S10 150 10 22,23 10200  A344131501210113 O @ A
PREMIUMFLEX LD3 S10 180 10 22,23 8.500 A344131801210143 O @ |
PREMIUMFLEX LD3S10 230 10 22,23 6.600 A344132301210163 [OM®) |

HOOHUY

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig: Rodzaj wigzania: spawane laserowo
 uniwersalnymi mozliwosciami zastosowania w betonie/ materiatach budowlanych Szczegbtowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 208.

 optymalnym stosunkiem ceny do wydajnosci
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ROTTLUFF High Performance

FAST CUT S7, super cienka tarcza wirnikowa do ceramiki i kamionki szlachetnej Przykiad zaméwienia: A344091151107013

Jednostka opakowania:
1 sztuka

/L Vimaks.: 80 m/s
:
H X
D

Oznaczenie Jakosé D Wysokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  mm (1/min)
X mm
PROMAX FASTCUTS7 115 7 2223 13300  A344091151107013 (12} [
PROMAX FASTCUTS7 125 7 22,23 12200  A344091251107013 (12] |
PROMAX FASTCUTS7 150 7 22,23 10.200  A344091501107013 (12] A
PROMAX FASTCUTS7 180 7 2223 8500  A344091801107013 (12} A
PROMAX FASTCUTS7 230 7 2223 6600  A344092301107013 (12} |
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sie: Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 208.

 nadzwyczaj cienka okfadzing segmentowa i wzmocnionym kofnierzem

e szybkim i czystym cieciem najbardziej twardych ptytek okfadzinowych

ROTTLUFF Industry
FLIESE S7, cieszaca sie uznaniem tarcza do ciecia ptytek i ceramiki Przyktad zaméwienia: A344111151107013

Jednostka opakowania:
1 sztuka

/L Vimaks.: 80 m/s
:
H X
D

Oznaczenie Jakos¢ D Wysokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  mm (1/min)
X mm
PREMIUMFLEX FLIESE S7 115 7 22,23 13.300  A344111151107013 @ |
PREMIUMFLEX FLIESE S7 125 7 22,23 12200  A344111251107013 @ |
PREMIUMFLEX FLIESE S7 150 7 22,23 10.200  A344111501107013 (12) A
PREMIUMFLEX FLIESE S7 180 7 22,23 8.500 A344111801107013 (12) |
PREMIUMFLEX FLIESE S7 230 7 22,23 6.600 A344112301107013 @ |
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig: Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 208.

® czystym cieciem w ceramice glazurowej
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R~TTLUFF High Performance
ABRASIV S13, profesjonalna tarcza do betonu swiezego Przyktad zaméwienia: A344053002213203
Jednostka opakowania:
1 sztuka
! Vmaks.- 80 m/s
A\ @300, 350, 400 mm: 100m/s
il
H | X
D
Oznaczenie Jakosé D Wysokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  mm (1/min)
X mm
PROMAX ABRASIVS13 115 13 2223 13300  A344051151213083 ©®006 [ |
PROMAX ABRASIVS13 125 13 2223 12200  A344051251213093 ©®006 [ |
PROMAX ABRASIV S13 180 13 2223 8500  A344051801213133 ©006 A
PROMAX ABRASIVS13 230 13 22,23 6.600 A344052301213163 (10N(11 J15] |
PROMAX ABRASIVS13 300 13 254 6.400 A344053002213203 (10M(11 J15] A
PROMAX ABRASIVS13 350 13 254 5.500 A344053502213243 (10N(11 J15] A
PROMAX ABRASIVS13 400 13 25,4 4800  A344054002213283 (N1 1) A
PROMAX ABRASIVS13 450 13 25,4 3400  A344054502213253 (N1 1) A
PROMAX ABRASIV S13 500 13 254 3.100 A344055002213303 (O J15) A
DHLEO
Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuije sie: Rodzaj wiazania: spawane laserowo
e duza uniwersalno$cig przy optymalnej zywotnosci Wskazowka: Tarcze do cigcia o $rednicy 300 mm do 400 mm sg dostepne na
 spokojng pracg zapytanie takze z otworem @ 20 mm.
® niskim poziomem drgan dzigki segmentom trapezowym Szczegoéfowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 208.

e chroniong patentem produkcja segmentoéw w technologii prasowania na goraco

“BEUTSCHES = °
WERKZEUG
o>A
—_d
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ROTTLUFF

LD7 S10, do perfekcyjnego przecinania asfaltu

Oznaczenie

PREMIUMFLEX
PREMIUMFLEX
PREMIUMFLEX
PREMIUMFLEX
PREMIUMFLEX

Jakosé

LD7 S10
LD7 S10
LD7 S10
LD7 510
LD7 510

300
350
400
450
500

Wysokos¢ H
segmentu  mm
X mm

10 254
10 254
10 254
10 254
10 254

Ta diamentowa tarcza do cigcia charakteryzuje sig:

e specjalnie formowanymi segmentami powodujgcymi spokojng

prace i ochrone rdzenia

|
A

|
!
H X
D

" maks.
(1/min)

5.100
4.400
3.800
3.400
3.100

Numer artykutu

A344173002210183
A344173502210213
A344174002210243
A344174502210283
A344175002210303

Industry

Przykfad zamowienia: A344173002210183

Jednostka opakowania:

1 sztuka

Vmaks.- 80 m/s

Zalecane zastosowanie

® 6 6 6
6666

26

Rodzaj wigzania: spawane laserowo

> > m E >

Wskazowka: Tarcze do cigcia o $rednicy 300 mm do 400 mm sg dostepne na

zapytanie takze z otworem @ 20 mm.

Szczegdtowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 208.
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ROTTLUFF High Performance

DST HP S5, spetniajace najwyzsze wymagania w zakresie wydajnosci pracy i spokojnej pracy Przykiad zamdwienia: A344331001505083

Jednostka opakowania:

1 sztuka

3 Vmaks.: 80 m/s

i >

H

D
Oznaczenie Jakosé D Wysokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie

mm segmentu mm (1/min)
Xmm

PROMAX DSTHPS5 100 5 2223 15300  A344331001505083 ® 0 ® A
PROMAX DSTHP S5 125 5 2223 12200  A344331251505083 ® 0 ® ]
PROMAX DST HP S5 180 5 2223 8500  A344331801505123 ® 0 ® A

D6

Ta diamentowa $ciernica garnkowa charakteryzuje sig: Szczegoéfowe informacje na temat zastosowania znajduja sie w tabeli na stronie 208.
® segmentami gwarantujgcymi maksymalng wydajno$¢ obrébki

 uniwersalnymi stopami segmentéw do pracy w betonie/granicie
© niskim poziomem drgan dzigki indukcyjnie prasowanym segmentom
(doskonate wywazenie narzedzia)

© optymalnym odpylaniem bezpo$rednio w segmencie

WL«,<£LLJ

ROTTLUFF Industry
DST S6, sciernica garnkowa do uniwersalnego zastosowania Przykiad zamdwienia: A344431251606183

Jednostka opakowania:

1 sztuka
1 Vmaks.: 80 m/s
‘ <
H
D
Oznaczenie Jakosé D Wysokos¢ H N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm segmentu  mm (1/min)
X mm
PREMIUMFLEX DST S6 125 6 22,23 12200  A344431251606183 ©o |
PREMIUMFLEX DST S6 180 6 22,23 8.500 A344431801606183 (1O(11) A
Ta diamentowa $Sciernica garnkowa charakteryzuje sig: ® optymalnym rozmieszczeniem segmentow gwarantujacym wysoka
® bardzo dobrym stosunkiem ceny do wydajnosci wydajnos¢ pracy i czyste powierzchnie

Szczegofowe informacje na temat zastosowania znajduja sig w tabeli na stronie 208.





