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Informacje techniczne

Jakosé jomosci warunkow pracy decydujace znaczenie dla jakosci szlifowa-
Roznorodnosé techniki szlifowania powierzchni, poczawszy od nia ma odpowiedni dobor surowcow i ich wtasciwe proporcije ilo-
obrébki zgrubnej a skonczywszy na obrébce precyzyjnej wymaga Sciowe i objetosciowe. W ponizszych tabelach przedstawilismy
Sciernic trzpieniowych dobranych odpowiednio do wydajnosci skra- surowce stosowane w produkgcji Sciernic trzpieniowych LUKAS.

wania, zadanej jakosci powierzchni i trwato$ci narzedzia. Obok zna-

Materiat scierny

EKW

Korund zwykty Korund szlachetny rozowy Korund szlachetny biaty Korund szlachetny
ciemnoczerwony

Lo e Y
Korund szlachetny réozowy Mieszanina korundéw Mieszanina korundéw Mieszanina korundow
w odcieniu brazowym EKR/NK EKW/NK EKW/EKD

RKD SiCdkl

Mieszanina korundow Mieszanina korundéw Weglik krzemu zielony Weglik krzemu ciemny

NK/EKD EKD/EKR
HOK
FrE
Mieszanina korundéw Mieszanina spienionego

NK/EKD/EKK biata korundu
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Informacje techniczne

Granulacja wg ISO 525

Zgrubne 4,5,6,7,8 10,12, 14, 16, 20, 24
Srednie 30, 36, 46, 54, 60
Drobne 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180, 220

Bardzo drobne 230, 240, 280, 320, 360, 400, 500

Twardos¢ sciernic wg ISO 525

Twardos$¢ oznacza odpornos¢ Sciernicy na wykruszanie sie podczas
pracy oraz site zwigzania ziaren Sciernych poprzez spoiwo. Parametr
ten sprawdzany jest przy pomocy odpowiednich przyrzadéw
mierniczych. Stopien twardosci opisuje sie literami wg porzadku
alfabetycznego.

ekstre- bardzo migkkie S$rednie twarde bardzo ekstre-
malnie  migkkie twarde  malnie
migkkie twarde
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Oznaczenie $ciernic trzpieniowych
Ksztatt Srednica Dlugosé Trzpien

L |

ZY 1632.06 EKR 46 N V4

S
L

Lu Kiﬁs

Struktura

Strukture Sciernicy charakteryzuje objeto$¢ poréw w masie Scier-
nej. Miedzynarodowe normy opisuja strukture narzedzi Sciernych
cyframi od 0 do 14.

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14

struktura otwarta

struktura zamknigta

Y

Materiat Scierny

Spoiwa
Spoiwa utrzymuja ziarno $cierne w Sciernicy. Do najwazniejszych
spoiw wg ISO 525 naleza:

Spoiwa ceramiczne:

V = Spoiwo ceramiczne

Liczba wystepujaca za symbolem spoiwa stanowi integralna,
wewnatrzzaktadowa czesé opisu.

Spoiwa organiczne:

Ba = Spoiwo z zywicy syntetycznej
BF = Spoiwo z zywicy syntetycznej zbrojone
R = Spoiwo gumowe lub z innych elastomeréow

RF = Spoiwo gumowe zbrojone

Impregnowanie

W przypadku obrobki okreslonych rodzajow stali mozna polepszy¢
wiasciwosci Sciernic ze spoiwem ceramicznym poprzez impreg-
nacje nastepujacymi substancjami:

Su = siarka Lu = 2zywica syntetyczna

W = woskiem F = smarem szlifierskim

Granulacja Twardosé Spoiwo
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Wybor optymalnego narzedzia sciernego
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&@'sé skrawanija
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Zastosowanie
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Bezpieczenstwo podczas szlifowania

Schleifkérper keramisch

Brousici téliska keramicka

Mounted points - vitrified
Muelas ceramicas

Meule vitrifiée

A200002032602

2Y 2032.06
EKR 36 N V4

Stick 50 | Fa1334200
I EN 12413
9

pcs.
= e
27497813296

478 32

min.
Lo | 10

L o(mm) max. rpm
10 40.600
15 34.500
20 29.700

Predkosé obwodowa/Bezpieczenstwo

Nasze Sciernice trzpieniowe sa produkowane wg najnowszych

standardéw technicznych, a ich jakos¢ jest dokfadnie kontrolowana.

Poziom bezpieczenstwa odpowiada normie EN 12413.

Narzedzia ze spoiwem ceramicznym i narzedzia ze spoiwem z

zZywicy syntetycznej przeznaczone sa do pracy z maksymalna

predkoscia obwodowa 50 m/s.

Do czynnikéw ograniczajacych maksymalna predkosé

obwodowa naleza:

1. masa sciernicy 4. dtugos¢ trzpienia wystajacego
z uchwytu szlifierki

2. ksztatt Sciernicy 5. materiat, z ktérego wykonany
jest trzpien

3. érednica trzpienia 6. dokfadno$c¢ ruchu obrotowego

Bezpieczenstwo korpusu Sciernicy jest jednym z wazniejszych ele-

mentéw $wiadczacych o jakosci. W przypadku uzywania i magazy-

nowania Sciernic nalezy przestrzega¢ ogolnych przepiséw bhp oraz

zalecen FEPA.

W naszych dostawach znajduje sie specjalny dokument — patrz

wzor — na ktérym dla okreslonej dtugosci trzpienia (wystajacego z

uchwytu szlifierki ) podana jest dopuszczalna predkos¢ obrotowa.

Przy produkcji naszych Sciernic trzpieniowych nie uzywamy zadnych

surowcow szkodliwych dla zdrowia.

S
L

Lu Kiﬁs
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Ksztatty
Ksztatt Opis Ksztatt (Lukas) Strona
Walcowy, typ 1 zY 99
Ebz Walcowy, typ 2 Y2 104
@:] Walcowo-stozkowy z WKS 105
czofem spiczastym
tukowy z czofem spiczastym SP 106
Kulisty KU 107
= Walcowo-kulisty WR 107
E= Garnkowy TO 108
Stozkowy KE 109
Ksztatt amerykanski A A 110
Ksztatt amerykanski B B m
Dwustronnie stozkowe SE4 112

tarcze szlifierskie

mﬁ@ﬁ%@?ﬁ

Sciernica trzpieniowa mini D 113
Osetki = 116
Zestaw Sciernic trzpieniowych = 117
[ Napedy = 354
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Jakosé i zastosowanie

Z szerokiej gamy przedstawionych mozliwosci stworzylismy dla Panstwa program obejmujacy rozne, przedstawione ponizej ksztatty i wymiary
Sciernic o sprawdzonej charakterystyce Sciernej, ktére oferujemy bezposrednio z magazynu.

Grupy obrabianych materiatow

£ et dpoviedie Symbol/ 1 ] 2 | 3 ] 4 | 5] 6 | 7 ]| 8 | 9

odpowiednie jakosé/ Stal/ Stal stopowa/ Stale ods;::l: :t:e:l‘n;‘x?a- Zeliwo Stopy Stopy Tworzywo Szkto/
predkosé skrawania staliwo stale narzgdziowe o e aluminium, tytanu sztuczne/ weglik
ulepszone sowfwysokiej I'llﬂ!!I'IBZ!l i i niklu drewno/guma  spiekany
cieplnie temperatury miedzi

EKR
Korund szlachetny rézowy
v = ok. 30 -50 m/s

EKWhbr

Korund szlachetny biaty
w odcieniu brazowym
v =ok. 25-40 m/s

RKD

Mieszanina korundu szlachetne-
go ciemnoczerwonego i
rézowego

v =ok. 30 -50 m/s

NK-BA-miekki

Korund zwykly ze spoiwem
zywicznym bez zawartosci
zelaza i siarki

v =ok. 40 - 50 m/s
NK-BA-twardy

Korund zwykly ze spoiwem
Zywicznym

v = ok. 40 - 50 m/s

HK
Mieszanina korundu
szlachetnego biatego

i zwyktego
v = ok. 40 - 50 m/s

MK

Mieszanina korundu
szlachetnego rézowego
i zwyktego

v = ok. 30 - 50 m/s

NDW

Mieszanina korundu zwyktego,
szlachetnego ciemnoczerwonego
i monokrystalicznego biatego

v =ok. 10-30 m/s

EKW
Korund szlachetny biaty
v =ok.20-35m/s

EKbr

Korund szlachetny rézowy
w odcieniu brazowym

v = ok. 40 - 50 m/s

) SiC-ALU
Weglik krzemu zielony
v = ok. 25-40 m/s

HOK
Korund spieniony
v =ok. 10-20 m/s

Odpowiednia jako$¢ gwarantujemy przy zachowaniu optymalnych warunkéw pracy.
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Informacje ogolne

Jakosé¢:

EKR

Korund szlachetny rézowy

EKWbr

Korund szlachetny biaty
w odcieniu brazowym

Witasciwosci obrabia-
nego materiatu:

Branze:

Przyktadowe

zastosowanie:

Narzedzia do
szlifowania LUKAS:

Roznorodnos¢ gatunkow stali i obrabianych przedmiotow wymaga Sciernic o roznych charakterystykach
Sciernych, ktére pozwola na optymalne pokrycie tego szerokiego spektrum.

* Budowa maszyn ¢ Budowa zbiornikow i aparatury

* Budowa pojazdow  Stocznie

* Produkcja narzedzi * i wiele innych

* Obrobka zgrubna * Obroébka koncowa spawow
» Szlifowanie zgrubne * Gratowanie

* Przygotowywanie powierzchni do spawéw

Paleta narzedzi szlifierskich LUKAS obejmuje rozne ksztatty, wymiary i jakosci. Nasza szeroka oferta narzedzi
standardowych gwarantuje, ze dla rozwiazania wigkszosci problemow zwiazanych ze szlifowaniem — niezaleznie
od obrabianego materiatu, napedu, wymagan powierzchniowych i innych wptywow — znajdziecie Panstwo wiasci-
we narzedzie. Sciernice trzpieniowe LUKAS gwarantuja doskonata obrébke i charakteryzuja sie diuga trwatoscia.




9% Sciernice trzpieniowe do obrébki stali nierdzewnej I_UK@S

Jakosc¢:

RKD

Mieszanina korundu szlachetnego
ciemnoczerwonego i rozowego

NK-BA-miekki

Korund zwykty ze spoiwem

zywicznym bez zawartosci
zelaza i siarki

Informacje ogolne

Witasciwosci obrabia- Stal nierdzewna nalezy do trudno Scieralnych materiatow. W zaleznosci od zawartosci niklu dochodzi do
nego materiatu: tzw. ,,mazania sie” i z powodu ztego przewodnictwa ciepta moze dojS¢ do przegrzania sie materiatu w
obszarze obrobki.

Branze: * konstrukcje stalowe i budownictwo e technika medyczna
(elewacje, barierki, urzadzenia sanitarne) * budowa statkow
e konstrukcje zbiornikow * przemyst spozywczy
* obudowy i ostony * i wiele innych
Przyktadowe * obrébka zgrubna i precyzyjna * obrobka spawow
zastosowanie: * gratowanie * koncowa obrébka powierzchni

* szlifowanie zgrubne

Narzedzia do Do obrobki stali szlachetnej firma LUKAS stworzyta doskonate narzedzia, ktore charakteryzuja sie wysoka
szlifowania LUKAS: wydajnoscia, takze w trudnych warunkach pracy. Narzedzia te nie zawieraja zelaza, siarki i halogendw; w ten
sposéb z reguty nie dochodzi do zadnych zmian chemicznych (korozja) materiatu w obszarze obrobki.



Informacje ogolne

Wiasciwosci obrabia-

nego materiatu:

Branze:

Przyktadowe
zastosowanie:

Narzedzia do
szlifowania LUKAS:

Sciernice trzpieniowe do obrébki materiatéw zeliwnych 95

Jakosé¢:

NK Ba-twardy
Korund zwykty ze

Mieszanina korundu

spoiwem zywicznym szlachetnego rézowego

i korundu zwyktego

Mieszanina korundu

szlachetnego biatego
i korundu zwyktego

Wihasciwosci réznych materiatow zeliwnych zaleza gtéwnie od zawartosci wegla, oraz jego wiazan
strukturalnych. Obrobka zeliwa jest najczesciej obrobka ,zgrubna” Powtoka zeliwna zawiera wrostki
z piaskiem formierskim. Nalezy usuna¢ duze zadziory, nadlewy i wystepy, wyszlifowac rysy i jamy
skurczowe. Czesto jest bardzo trudny dostep do obrabianych powierzchni.

* produkcja produktow zeliwnych, takich jak kadtuby silnikowe, korpusy przektadni, gtowice cylindrowe,
stojany, ramy, sanie, kota zebate, waty korbowe, korpusy pomp i turbin, czesci maszyn
* i wiele innych

* gratowanie * koncowa obrébka spawdw naprawczych

* szlifowanie zgrubne * szlifowanie rys i jam skurczowych

* wygtadzanie

Narzedzia LUKAS przeznaczone do obrobki materiatow zeliwnych posiadaja specjalna granulacje i wytrzymate
wiazania, ktére doskonale nadaja sie do podanych wyzej zakreséw zastosowania.

Dobra ,zdolnos$¢ skrawania” ziarna Sciernego i spokojna praca Sciernicy przyczyniaja sie do ergonomicznej pracy
i nie wymagaja duzej sity. Dysponujemy takze Sciernicami trzpieniowymi ze szczegdlnie dtugim trzpieniem!
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Jakosc¢:

Luxis

High Performance

NDW EKbr

Mieszanina korundu zwykte- Korund szlachetny rézowy

go, szlachetnego ciemnoczer- w odcieniu brazowym
wonego i monokrystaliczne-
go biatego

EKW

Korund szlachetny biaty

Informacje ogodlne
|

Witasciwosci obrabia- Produkcja narzedzi i form wymaga duzej precyzji. Stal narzedziowa jest bardzo twarda i wytrzymata,

nego materiatu: i dlatego do jej obrobki potrzebne sa specjalne Sciernice, pozwalajace na zachowanie najdoktadniejszych
tolerancji.

Branze: e produkcja narzedzi

* modelarstwo
* budowa form

Przyktadowe * koncowa obrobka ztaczy * precyzyjne szlifowanie
zastosowanie: * szlifowanie kanatow * szlifowanie na najwyzsza gtadkosc
* precyzyjne gratowanie * szlifowanie wspotrzednosciowe
Narzedzia do Narzedzia LUKAS przeznaczone do produkcji narzedzi i budowy form maja bardzo stabilny ksztatt i skrawaja
szlifowania LUKAS: najbardziej twarde materiaty. Specjalna charakterystyka Scierna gwarantuje dtuga zywotnos¢. Dzieki naszej

szerokiej ofercie mozna obrabia¢ nawet , najmniejsze krawedzie”
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Jakosé¢:

High Performance

SIC-ALU

Weglik krzemu zielony

Informacje ogolne

Wtasciwosci obrabia- Aluminium i jego stopy charakteryzuja sie roznorodnymi, korzystnymi wiasciwosciami i jako metaliczny
nego materiatu: materiat sa wykorzystywane na drugim miejscu po stali.
Gestosc¢ aluminium wynosi zaledwie 1/3 gestosci stali. Im bardziej czysty metal, tym mniejsza jest jego
wytrzymatosé, ale tez wieksza jest jego plastycznosc. Dlatego stosujac niewtasciwe Sciernice trzpieniowe
mozna doprowadzi¢ do ,slizgania sie” lub ,zatykania” narzedzia.

Branze: e komunikacja (pojazdy szynowe, * budowa aparatury

statki, samochody, samoloty) * przemyst chemiczny (zbiorniki, pompy, rury)

e konstrukcje metalowe « silniki, czesci przektadni

(mosty, dzwigi, silosy) * i wiele innych
Przyktadowe * gratowanie * obrébka wykanczajaca
zastosowanie: * szlifowanie zgrubne * koncowa obrébka powierzchni
Narzedzia do Narzedzia LUKAS SIC-ALU zostaty stworzone specjalnie do obrébki aluminium. Dzieki ich specyficznej
szlifowania LUKAS: strukturze uzyskuje sie najwyzsza trwatosé i nie dopuszcza do zatykania porow. Specjalna impregnacja

Sciernic trzpieniowych wspomaga efekt samoostrzenia.
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Jakos¢:

HOK

Korund spieniony

Informacje ogolne

Wiasciwosci obrabia- Materiaty, takie jak guma lub tworzywo sztuczne sa bardzo elastyczne i maja bardzo niska temperature

nego materiatu: topnienia. Podczas obrobki staja sie miekkie i nagrzewaja sie. Moze to powodowac przykre zapachy i
zacieranie.

Branze: * obrobka gumy

* obrobka tworzyw sztucznych

Przyktadowe * naprawa opon i renowacja opon * usuwanie zadziorow z powierzchni
zastosowanie: * naprawa tasm przenosnikowych gumowych i z tworzyw sztucznych
* przygotowanie roznych zaklejanych powierzchni

Narzedzia do Narzedzia do szlifowania LUKAS do obrobki tworzywa sztucznego i gumy sa wytwarzane ze specjalnej mie-

szlifowania LUKAS: szaniny spienionego korundu (HOK) charakteryzujacego sie bardzo otwarta struktura ceramiczna. Ten Srodek
Scierny permanentnie tworzy ostre krawedzie Scierne, ktére usuwaja materiat z powierzchni. Dlatego nasze
Sciernice trzpieniowe w jakosci HOK idealnie nadaja sie do obrébki wymienionych wyzej materiatow.



Luiis

Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wg DIN 69170)

Oznaczenie

ZY 0306.03
ZY 0306.03
ZY 0408.03
ZY 0408.03
ZY 0610.03
ZY 0610.03
ZY 0810.03
ZY 0810.03
7Y 1013.03
7Y 1013.03

Luis

Jakosc

NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115

mm

0 0O OO O B B W w

o o

mm

o 0 o O

10
10
10
10
13
13

3x30
3x50
3x30
3x50
3x30
3x50
3x30
3x50
3x30
3x50

Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY 0408.03
ZY 0510.03
ZY 0610.03
7Y 0810.03
ZY 1010.03
ZY 1013.06
ZY 1020.06
ZY 1313.06
7Y 1332.06
ZY 1616.06
ZY 1632.06
ZY 2020.06
ZY 2025.06
ZY 2040.06
7Y 3232.06
ZY 4020.06

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosc

SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W

o o o1 B

10
10
10
13
13
16
16
20
20
20
32
40

Numer artykutu

A2000003063530001
A200000306353
A2000004083530001
A200000408353
A2000006103530001
A200000610353
A2000008103530001
A200000810353
A2000010133530001
A200001013353

10
10
10
13
20
13
32
16
32
20
25
40
32
20

3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x40
6 x40
6 x40
6x40
6x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40

Numer artykutu

A200000408318A
A200000510318A
A200000610318A
A200000810318A
A200001010318A
A200001013618A
A200001020618A
A200001313618A
A200001332618A
A200001616618A
A200001632618A
A200002020618A
A200002025618A
A200002040618A
A200003232618A
A200004020618A

Sciernice trzpieniowe
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High Performance

Przyktad zamdéwienia: A200000306353

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

@ e [ |
@ e [ |
@ e [ |
@ e [ |
@ e [ |
@ e [ |
@ e [ |
@ e [
ON ) [
@ e [ |
High Performance

Przyktad zamowienia: A200000408318A

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugos¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

9000000 OOO0OOOOOO
HEEEEEEEENEEEENEEEESN
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Luiis

Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY 0104.03
ZY 0104.03
ZY 0205.03
ZY 0205.03
ZY 0205.03
ZY 0205.06
ZY 0205.06
ZY 0305.03
ZY 0306.03
ZY 0306.03
ZY 0306.03
ZY 0306.03
ZY 0306.06
ZY 0306.06
7Y 0408.03
7Y 0408.03
ZY 0408.03
ZY 0408.03
ZY 0408.06
ZY 0408.06
ZY 0510.03
ZY 0510.03
ZY 0510.03
ZY 0510.03
ZY 0510.06
ZY 0510.06
ZY 0610.03
7Y 0610.03
ZY 0610.03
ZY 0610.06
ZY 0610.06
ZY 0610.06
ZY 0810.03
7Y 0810.03
7Y 0810.03
/Y 0810.03
ZY 0810.06
ZY 0810.06
ZY 0810.06
ZY 0816.03
ZY 0816.03

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosc

EKR 150 N V4
RKD 150 QU V21
EKR 120 N V4
EKWBR 120 0/P V7
RKD 150 QU V21
EKR 120 N V4
RKD 150 QU V21
EKR 120 N V4
EKR 100 N V4
EKR 120 QU V4
EKWBR 100 O/P V7
RKD 120 QU V21
EKR 100 N V4
RKD 120 QU V21
EKR 80 N V4

EKR 100 QU V4
EKWBR 80 0/P V7
RKD 100 QU V21
EKR 80 N V4

RKD 100 QU V21
EKR 80 N V4

EKR 80/100 QU V4
EKWBR 80 O/P V7
RKD 100 QU V21
EKR 80 N V4

RKD 100 QU V21
EKR 60 N V4
EKWBR 60 O/P V7
RKD 80 QU V21
EKR 60 N V4

RKD 80 QU V21
EKW 80 L V1

EKR 60 N V4

EKR 60/80 QU V4
EKWBR 60 0/P V7
RKD 80 QU V21
EKR 60 N V4

RKD 80 QU V21
EKW 80 L V1

EKR 60 N V4
EKWBR 60 O/P V7

W O O W 0 0 oo oo o o o o o o o1 o1 o1 o & B>

o) OO O O O O O O O O o o o o o o o o o o o

3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x40
6 x40
3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x40
6 x40
3x30
3x30
3x30
3x30
6x40
6x40
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x40
6 x40
3x30
3x30
3x30
6 x40
6 x40
6x40
3x30
3x30
3x30
3x30
6x40
6x40
6x40
3x30
3x30

Numer artykutu

A200000104302
A200000104347
A200000205302
A200000205312
A200000205347
A200000205602
A200000205647
A2000002053020001
A200000306302
A2000003063020001
A200000306312
A200000306347
A200000306602
A200000306647
A200000408302
A2000004083020001
A200000408312
A200000408347
A200000408602
A200000408647
A200000510302
A2000005103020001
A200000510312
A200000510347
A200000510602
A200000510647
A200000610302
A200000610312
A200000610347
A200000610602
A200000610647
A200000610608
A200000810302
A2000008103020001
A200000810312
A200000810347
A200000810602
A200000810647
A200000810608
A200000816302
A200000816312

Industry

Przyktad zamdéwienia: A200000104302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

(1 ONEO) [
@60 [ |
(1 HONO) [ |
(1 M©) [ |
@60 [ |
(1 NONO) [
@ ®0 [
(1 MONO) [
(1 HONO) [
(1 ONEO) [ |
(1 O [ |
@60 [ |
(1 HONO) [ |
@60 [ |
(1 HONO) [
(1 MONO) [
(1 ) [
@ ®0 [
(1 HONO) [
@60 [
(1 HONO) [
(1 HONO) [ |
(1 ) [ |
@60 [ |
(1 HONO) [
@ ®0 [
(1 MONO) [
(1 O] [
ONON [ |
(1 HONO) [
@60 [ |
® (7 ® m

(1 HONO) [
(1 HONO) [
(1 ) [ |
@ ®0 [
(1 MONO) [
ONON [
® (7] ® =
@6 [ ]
@ [



Sciernice trzpieniowe 101

Luk.s Industry
Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wedtug DIN 69170) Przyktad zamowienia: A200000816347

Jednostka opakowania:

2 20 sztuk z danego rodzaju
Q 4 —F—F — F+ Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.
.
Oznaczenie Jakosc D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm

7Y 0816.03 RKD 80 QU V21 8 16 3x30 A200000816347 (ONON 4] [ ]
7Y 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6x40 A200000816602 (1 MONEO) ]
7Y 0816.06 RKD 80 QU V21 8 16 6x40 A200000816647 (ONON 4] [ ]
7Y 0820.06 EKR 60 N V4 8 20 6x40 A200000820602 (1 MONE) [ ]
7Y 1010.03 EKR 60 N V4 10 10 3x30 A200001010302 (1 MONEO) [ ]
7Y 1010.03 EKR60/80QUYV4 10 10 3x30 A2000010103020001 (1 MONE©) [ ]
7Y 1010.03 EKWBR.600/PV7 10 10 3x30 A200001010312 (1 ) [ ]
7Y 1010.03 RKD 80 P V21 10 10 3x30 A200001010347 @ ® 0 [ ]
7Y 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6x40 A200001010602 (1 HONE©) [ ]
7Y 1010.06 RKD 80 P V21 10 10 6x40 A200001010647 (ONON 4] [ ]
7Y 1010.06 EKW 60 L V1 10 10 6x40 A200001010608 ® (7] ® =
7Y 1013.03 EKR 60 N V4 10 13 3x30 A200001013302 (1 MONEO) [ ]
7Y 1013.03 EKWBRB0O/PV7 10 13 3x30 A200001013312 (1 ) [ ]
7Y 1013.06 EKR 60 N V4 10 13 6x40 A200001013602 (1 MONE) [ ]
7Y 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6x40 A200001020602 (1 MONE) [ ]
7Y 1020.06 EKR 46 QU V4 10 20 6x40 A2000010206020001 QO ®0 [ ]
7Y 1020.06 EKWBR600/PV7 10 20 6x40 A200001020612 (1 ) [ ]
7Y 1020.06 NK 46 QU BA twardy 10 20 6x40 A200001020627 (203 ® [ ]
7Y 1020.06 MK 46 N V10 10 20 6x40 A200001020616 @ ® e [ ]
7Y 1032.06 EKR 60 N V4 10 32 6x40 A200001032602 O ®0® [ ]
7Y 1032.06 EKR 46 QU V4 10 32 6x40 A2000010326020001 o ®0 ]
7Y 1032.06 EKWBR60O/PV7 10 32 6x40 A200001032612 (1 ) [ ]
7Y 1032.06 NK 46 QU BA twardy 10 32 6x40 A200001032627 (2 0 3) ® [ ]
ZY 1040.06 EKR 60 N V4 10 40 6x40 A200001040602 (1 MONE) [ ]
7Y 1040.06 NK 46 QU BA twardy 10 40 6x40 A200001040627 (2 3) ® [ ]
7Y 1313.03 EKR 46 N V4 13 13 3x30 A200001313302 QO ®0 [ ]
7Y 1313.03 EKWBR60O/PV7 13 13 3x30 A200001313312 (1 ) [ ]
7Y 1313.03 RKD 60 P (6) V21 13 13 3x30 A200001313347 @30 [ ]
7Y 1313.06 EKR 46 N V4 13 13 6x40 A200001313602 O ®0® [ ]
7Y 1313.06 RKD 60 P (6) V21 13 13 6x40 A200001313647 (ONON 4] [ ]
7Y 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6x40 A200001320602 (1 MONEO) ]
7Y 1320.06 EKR 46 QU V4 13 20 6x40 A2000013206020001 (1 MONE©) [ ]
7Y 1320.06 EKWBRG0O/PV7 13 20 6x40 A200001320612 (1 ) [ ]
7Y 1320.06 NK 46 QU BA twardy 13 20 6x40 A200001320627 (2 0 3) ® [ ]
7Y 1320.06 MK 46 N V10 13 20 6x40 A200001320616 ) @ 0 [ ]
7Y 1325.06 EKR 46 N V4 13 25 6x40 A200001325602 QO ® 0 [ ]
7Y 1325.06 RKD 60 QU V21 13 25 6x40 A200001325647 @ ® 0 [ ]
7Y 1332.06 EKR 46 N V4 13 32 6x40 A200001332602 (1 MONE) [ ]
7Y 1332.06 NK 24 N BA migkki 13 32 6x40 A200001332627W (2 (3 4 ® [ ]
7Y 1332.06 NK 46 QU BA twardy 13 32 6x40 A200001332627 (2 ME©) ® [ ]
7Y 1616.06 EKR 46 N V4 16 16 6x40 A200001616602 (1 MONEO) [ |

DEUTSCHES =~ °
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v
—_



102 sciernice trzpieniowe

Luiis

Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY 1616.06
ZY 1620.06
2Y 1620.06
7Y 1620.06
7Y 1632.06
/Y 1632.06
7Y 1632.06
7Y 1632.06
ZY 1632.06
ZY 1632.06
ZY 1632.06
ZY 1640.06
ZY 1640.06
ZY 1640.06
ZY 2013.06
ZY 2020.06
ZY 2020.06
ZY 2020.06
ZY 2020.06
ZY 2020.06
ZY 2025.06
ZY 2025.06
ZY 2025.06
ZY 2032.06
ZY 2032.06
ZY 2032.06
ZY 2032.06
ZY 2032.06
ZY 2032.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.06
ZY 2040.08
ZY 2040.08
ZY 2040.08
ZY 2520.06
ZY 2525.06

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosc

RKD 36 0 (6) V21
EKR 46 N V4

EKWBR 46 0/P /7
NK 24 QU BA twardy
EKR 46 N V4

EKWBR 46 0/P \/7
RKD 36 0 (6) V21

NK 24 N BA migkki
NK 24 QU BA twardy
HK30 N V13

MK'36 N V10

EKR 46 N V4

NK 24 QU BA twardy
MK 36NV 10

EKR 36 N V4

EKR 36 N V4

RKD 36 0 (6) V21

NK 24 QU BA twardy
MK'36 N V10

EKW B0 L V1

EKR 36 N V4

RKD 36 0 (6) V21
HOK 0-3 V9

EKR 36 N V4

EKR 30/36 QU (7) V21
RKD 36 0 (6) V21
NK24 QU BA twardy
HK'30 N V13

MK'36 N V10

EKR 36 N V4

EKWBR 46 0/P V7
RKD 36 0 (6) V21

NK 24 N BA migkki
NK 24 QU BA twardy
HK'30 N V13

MK 36 N V10

NK 24 N BA migkki
NK 24 QU BA twardy
HK30 N V13

EKR 36 N V4

EKR 36 N V4

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

mm

16
20
20
20
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40

20
20
20
20
20
25
25
25
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
20
25

6x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6x40
6x40
6 x40
6x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6x40
6x40
6x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6x40
6 x40
6 x40
6x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
8x40
8x40
8x40
6 x40
6 x40

Numer artykutu

A200001616647
A200001620602
A200001620612
A200001620627
A200001632602
A200001632612
A200001632647
A200001632627W
A200001632627
A200001632633
A200001632616
A200001640602
A200001640627
A200001640616
A200002013602
A200002020602
A200002020647
A200002020627
A200002020616
A200002020608
A200002025602
A200002025647
A202202025626
A200002032602
A2000020326020001
A200002032647
A200002032627
A200002032633
A200002032616
A200002040602
A200002040612
A200002040647
A200002040627W
A200002040627
A200002040633
A200002040616
A200002040827W
A200002040827
A200002040833
A200002520602
A200002525602

Industry

Przyktad zamdéwienia: A200001616647

Jednostka opakowania:

20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie
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Sciernice trzpieniowe 103

Luk.s Industry
Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wedtug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A200002525647

Jednostka opakowania:

2 20 sztuk z danego rodzaju
Q 4 —F—F — F+ Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.
.
Oznaczenie Jakosc D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm

7Y 2525.06 RKD 30 0 (6) V21 25 25 6x40 A200002525647 (ONON 4] [ ]
7Y 2525.06 NK 24 QU BA twardy 25 25 6x40 A200002525627 e 6 ® ]
7Y 2532.06 EKR 36 N V4 25 32 6x40 A200002532602 (1 MONE) [ ]
7Y 2532.06 RKD 30 0 (6) V21 25 32 6x40 A200002532647 (ONON 4] [ ]
7Y 2532.06 NK 24 N BA migkki 25 32 6 x40 A200002532627W 06060 ® ]
7Y 2532.06 NK 24 QU BA twardy 25 32 6x40 A200002532627 (20 3) ® [ ]
7Y 2532.06 HK 30N V13 25 32 6x40 A200002532633 @ 0 [ ]
7Y 2532.06 MK 36 N V10 25 32 6x40 A200002532616 @) ® 0 [ ]
7Y 3220.06 EKR 30 N V4 32 20 6x40 A200003220602 o @0 [ ]
7Y 3220.06 NK 24 QU BA twardy 32 20 6x40 A200003220627 (2 ]3] ® [ ]
7Y 3220.06 MK 36 N V10 32 20 6x40 A200003220616 @ ® 0 [ ]
7Y 3232.06 EKR 30 N V4 32 32 6x40 A200003232602 (1 MONO) [ ]
7Y 3232.06 EKR 30/36 QU (7) V21 32 32 6x40 A2000032326020001 (1 MONO) [ ]
7Y 3232.06 EKWBR460/PV7 32 32 6x40 A200003232612 (1 ) [ ]
7Y 3232.06 RKD 30 0 (6) V21 32 32 640 A200003232647 (ONON 4] [ ]
7Y 3232.06 NK 24 N BA migkki 32 32 6x40 A200003232627W 00 ® [ ]
7Y 3232.06 NK 24 QU BA twardy 32 32 6x40 A200003232627 e 0 ® [ ]
7Y 3232.06 MK 36 N V10 32 32 6x40 A200003232616 @) ® 0 [ ]
7Y 3240.06 EKR 30 N V4 32 40 6x40 A200003240602 O @0 [ ]
7Y 3240.06 RKD 30 0 (6) V21 32 40 6x40 A200003240647 (ONON 4] [ ]
7Y 3240.06 MK 36 N V10 32 40 6x40 A200003240616 @ ® 0 ]
7Y 4020.06 EKR 30 N V4 40 20 6x40 A200004020602 (1 MONO) [ ]
7Y 4020.06 RKD 240 (6) V21 40 20 6x40 A200004020647 (ONON 4] [ ]
7Y 4020.06 NK 24 N BA migkki 40 20 6 x40 A200004020627W 0 600 ® ]
7Y 4020.06 NK 24 QU BA twardy 40 20 6x40 A200004020627 (2 3) ® [ ]
7Y 4020.06 HK 30N V13 40 20 6x40 A200004020633 @ 0 [ ]
7Y 4020.06 MK 36 N V10 40 20 6x40 A200004020616 (@) ® 0 [ ]
7Y 4020.06 HOK 0-3 V9 40 20 6x40 A202204020626 (&) [ ]
7Y 4020.08 RKD 24 0 (6) V21 40 20 8x40 A200004020847 @ ® 0 [ ]
ZY 4020.08 NK 24 N BA migkki 40 20 8x40 A200004020827W 60 ® [ ]
7Y 4020.08 NK 24 QU BA twardy 40 20 8x40 A200004020827 e 0 ® ]
7Y 4020.08 HK 30 N V13 40 20 8x40 A200004020833 ® 0 [ ]
7Y 4040.06 EKR 30 N V4 40 40 6x40 A200004040602 (1 MONEO) [ ]
7Y 4040.06 RKD 240 (6) V21 40 40 6x40 A200004040647 (ONON 4] [ ]
7Y 4040.08 RKD240(6)V21 40 40 8x40 A200004040847 ONON -] [ ]
7Y 4040.08 NK 24 QU BA twardy 40 40 8x40 A200004040827 0 0 ® [ ]
7Y 4040.08 MK 36 N V10 40 40 8x40 A200004040816 (@) ® 0 [ ]
7Y 5013.08 NK 24 QU BA twardy 50 13 8x40 A200005013827 e 0 ® [ ]
7Y 5020.06 EKR 30 N V4 50 20 6x40 A200005020602 (1 MONO) [ ]
7Y 5020.06 RKD 24 0 (6) V21 50 20 6x40 A200005020647 (ONON 4] [ ]
7Y 5020.06 NK 24 N BA migkki 50 20 6 x40 A200005020627W 06060 ® [ ]
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104 $ciernice trzpieniowe

Luiis

Ksztatt ZY, walcowy - typ 1 (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY 5020.06
7Y 5020.08
Z2Y 5020.08
7Y 5025.08

Luk’ s

Jakosc D

NK 24 QU BA twardy 50
NK24 N BA migkki 50
NK 24 QU BA twardy 50
NK 24 QU BA twardy 50

mm

20
20
20
25

6x40
8x40
8x40
8x40

Ksztatt ZY, walcowy - typ 2 (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

7Y21303.03
ZY21303.03
ZY21303.03
ZY21303.06
ZY2 1604.03
ZY2 1604.03
ZY2 1604.03
ZY2 1604.06
7Y?22006.03
/Y2 2006.03
7Y?2 2006.06
ZY2 2006.06
ZY2 2506.06
ZY2 2510.06
ZY2 2510.06
ZY2 3208.06
7Y?2 3208.06
7Y?2 3208.06
ZY?2 4006.06
/Y2 4010.06
ZY2 4010.06
ZY2 4010.06
ZY2 4010.06
ZY2 4010.06

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosé D T
mm mm
EKR 80N V4 13 3
EKWBRB0O/PV7 13 3
RKD 80 QU V21 13 3
EKR 80N V4 13 3
EKR 60 N V4 16 4
EKWBRG0O/PV7 16 4
RKD 80 QU V21 16 4
EKR 60 N V4 16 4
EKR 60 N V4 20 6
EKWBRG0O/PV7 20 6
EKR 60N V4 20 6
EKR 46 QU V4 20 6
EKR 60 N V4 25 6
EKR 36 N V4 25 10
NK 24 QU BA. twardy 25 10
EKR 46 N V4 32 8
RKD 36 0 (6) V21 32 8
NK 24 QU BA. twardy 32 8
NK 24 QU BA. migkki 40 10
EKR 30N V4 40 10
RKD 300 (6) V21 40 10
NK 24 N BA. migkki 40 10
NK24 QU BA. twardy 40 10
MK 36 N V10 40 10

Numer artykutu

A200005020627
A200005020827W
A200005020827
A200005025827

)Eiﬁ

3x30
3x30
3x30
6x40
3x30
3x30
3x30
6x40
3x30
3x30
6 x40
6x40
6x40
6x40
6 x40
6x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6x40
6x40
6 x40

Numer artykutu

A201301303302
A201301303312
A201301303347
A201301303602
A201301604302
A201301604312
A201301604347
A201301604602
A201302006302
A201302006312
A201302006602
A2013020066020001
A201302506602
A201302510602
A201302510627
A201303208602
A201303208647
A201303208627
A201304006627
A201304010602
A201304010647
A201304010627W
A201304010627
A201304010616

Industry

Przyktad zamdéwienia: A200005020627

Jednostka opakowania:

20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie
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Industry

Przyktad zamowienia: A201301303302

Jednostka opakowania:

20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dfugos¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie
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Luiis

Ksztatt ZY, walcowy - typ 2 (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

ZY2 5004.06
ZY2 5004.06
£Y?25006.06
7Y?25006.06
7Y25010.06
/Y2 5010.06
/Y2 5010.06
/Y2 5010.06
ZY25010.08
ZY25010.08

Luicis

¥ r——
Jakosé D T
mm mm

NK24 N BA. migkki ~ 50
NK24 QU BA. twardy 50
NK 24 N BA. migkki 50
NK 24 QU BA. twardy 50
EKR 30 N V4 50
NK24 N BA. migkki ~ 50
NK 24 QU BA. twardy 50
HK'30 N V13 50
NK24 N BA. migkki ~ 50
NK 24 QU BA. twardy 50

oD &~ &

10
10
10
10
10
10

)Eiﬁ

6x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
8x40
8x40

Numer artykutu

A201305004627W
A201305004627
A201305006627W
A201305006627
A201305010602
A201305010627W
A201305010627
A201305010633
A201305010827W
A201305010827

Ksztatt WKS, walcowo-stozkowy z czotem spiczastym

Oznaczenie

WKS 2025.06

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosé D
mm

EKR 60 N V4 20

mm

25

6 x40

Numer artykutu

A200402025602

Sciernice trzpieniowe 105

Industry
Przyktad zamdéwienia: A201305004627W

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

000 ® ]
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(2 203 4 ) ® ]
(233} ® ]
Industry

Przyktad zamowienia: AZ200402025602
Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugos¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

[ OO, ]



106 sciernice trzpieniowe

Luiis

Ksztatt SP, tukowy z czotem spiczastym (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

SP0510.03
SP0510.03
SP0810.03
SP0810.03

Lux A s

Jakosc

NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115

mm

c© ©o o1 O

mm

10
10
10
10

3x30
3x50
3x30
3x50

Numer artykutu

A2002005103530001
A200200510353
A2002008103530001
A200200810353

Ksztatt SP, tukowy z czotem spiczastym (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

SP0306.03
SP 0306.03
SP0510.03
SP0510.03
SP0510.06
SP0816.03
SP0816.03
SP 0816.06
SP 1020.06
SP 1320.06
SP 2032.06

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosé

EKR 100 N V4
RKD 120 QU V21
EKR 80 N V4
RKD 100 QU V21
EKR 80 N V4
EKR 60 N V4
RKD 80 QU V21
EKR 60 N V4
EKR 60 N V4
EKR 46 N V4
EKR 36 N V4

O 0o 0o O o1 g1 W w

= ==
o w o

mm

10
10
10
16
16
16
20
20
32

3x30
3x30
3x30
3x30
6x40
3x30
3x30
6x40
6x40
6x40
6x40

Numer artykutu

A200200306302
A200200306347
A200200510302
A200200510347
A200200510602
A200200816302
A200200816347
A200200816602
A200201020602
A200201320602
A200202032602

High Performance

Przyktad zamdéwienia: A2002005103530001

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

CNCHCNC
o000

Industry

Przyktad zamdéwienia: A200200306302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dfugos¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

(1 HONO) [
@60 [ |
(1 HONO) [
@ ®0 [
(1 MONO) [ |
(1 ONEO) [ |
@60 [ |
(1 HONO) [
(1 HONO) [
(1 NONO) [
(1 HONO) [
o



Luiis

Ksztalt WR, walcowy-zaokraglony (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

WR 1013.03
WR 1013.03

Luxis

Jakosc

NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115

mm

10
10

mm

13
13

Ksztatt KU, kulisty (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

KU 0404.03
KU 0404.03
KU 0606.03
KU 0606.03
KU 0808.03
KU 0808.03

Lukis

Jakosé

NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115

0 o o o B~ B

® © o o &~ B~

Ksztatt KU, kulisty (wg normy DIN 69170)

Oznaczenie

KU 0606.03
KU 0606.03
KU 0606.03
KU 0606.06
KU 0606.06
KU 0808.03
KU 0808.03

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosc

EKR 60 N V4

EKR 80/100 QU V4
EKWBR. 60 0/P V7
EKR 60 N V4
EKWbr. 60 0/P V7
EKR 60 N V4
EKWBR. 60 0/P V7

mm

6
6
6
6
6
8
8

4

s

S Numer artykutu
mm
3x30 A2014010133530001
3x50 A201401013353
vy
=
;
S Numer artykutu
mm
3x30 A2011004043530001
3x50 A201100404353
3x30 A2011006063530001
3x50 A201100606353
3x30 A2011008083530001
3x50 A201100808353
(V)
2 —F
-
S Numer artykutu
mm
3x30 A201100606302
3x30 A2011006063020001
3x30 A201100606312
6x40 A201100606602
6 x40 A201100606612
3x30 A201100808302
3x30 A201100808312

Sciernice trzpieniowe 107

High Performance
Przyktad zamdéwienia: A2014010133530001

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

(ON ) ]
@ 0

High Performance
Przyktad zamowienia: A2011004043530001

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugo$¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

OeOeee
200000
EEEEEN

Industry
Przyktad zamdéwienia: A201100606302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugo$¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

000000
CRCECHCEORONC)

oy 2l Bl
EEEEEER



108 sciernice trzpieniowe

Luiis

Ksztatt KU, kulisty (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

KU 0808.06
KU 0808.06
KU 1010.03
KU 1010.03
KU 1010.03
KU 1010.06
KU 1313.03
KU 1313.06
KU 1313.06
KU 1616.06
KU 1616.06
KU 2020.06
KU 2020.06
KU 2020.06
KU 2525.06
KU 2525.06
KU 2525.06
KU 2525.06
KU 3232.06
KU 3838.06

Luk: s

Ksztalt TO, garnkowy (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

T0 2020.06
T0 2524.06
T0 3229.06
T0 4036.06

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosc

EKR 60 N V4

EKR 60/80 QU V4
EKR 60 N V4
EKWbr. 60 0/P V7
RKD 80 P V21

EKR 60 N V4

EKR 46 N V4

EKR 46 N V4

EKR 46 QU V4

EKR 46 N V4

RKD 60 P (6) V21
EKR 36 N V4

EKR 60 P V21
EKWBR. 46 0/P V7
EKR 36 N V4

RKD 30 QU V21
NK24 N Ba. migkki
HOK 0-3 V9

EKR 30 N V4

HOK 0-3V9

Jakosc

EKR 60 N V4
EKR 60 N V4
EKR 60 N V4
EKR 60 N V4

10
10
10
10
13
13
13
16
16
20
20

25
25

25
32
38

20
25
32
40

10
10
10
10
13
13
13
16
16
20
20
20
25
25
25
25
32
38

mm

20
24
29
36

»
S T
:
S Numer artykutu
mm
6x40 A201100808602
6x40 A2011008086020001
3x30 A201101010302
3x30 A201101010312
3x30 A201101010347
6 x40 A201101010602
3x30 A201101313302
6 x40 A201101313602
6x40 A2011013136020001
6x40 A201101616602
6x40 A201101616647
6 x40 A201102020602
6 x40 A2011020206020001
6 x40 A201102020612
6 x40 A201102525602
6 x40 A201102525647
6 x40 A201102525627
6 x40 A201902525626
6x40 A201103232602
6x40 A201903838626
™ n
_ } ——
T
S Numer artykutu
mm
6 x40 A202002019602
6 x40 A202002524602
6x40 A202003229602
6x40 A202004036602

Industry

Przyktad zamdéwienia: A201100808602

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

Q000 00000 O©00O0CO
(O - NONCHCNCNORONORONORCONORCNCNCNCONC)
©® 00 PEPPELEOE ©@ee

0 ©
®
HEEEEEEENEESEEEEENEEEENER

Industry

Przyklad zamowienia: A202002019602

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugo$¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

(1 HONO) u
(1 HONO) u
(1 HONO) u
(1 MONEO) ]

(o]
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I.uxﬁ

Ksztatt KE, stozkowy (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

KE 1632.06
KE 2040.06

Luxis

Ksztatt KE, stozkowy (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

KE 1025.06
KE 1025.06
KE 1632.06
KE 1632.06
KE 1640.06
KE 1645.06
KE 1645.06
KE 2032.06
KE 2032.06
KE 2040.06
KE 2040.06
KE 2570.06
KE 3250.06

HADE IN GERHAN) :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosé

SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W

Jakosé

RKD 60 P (6) V21
EKRBR.46/60 P V7
EKR 46 N V4
MK'36 N V10

EKR 46 N V4

RKD 46 0 (6) V21
EKRBR.46/60 P V7
EKR 36 N V4

MK 36 N V10

EKR 36 N V4

MK 36 N V10

EKR 36 N V4

RKD 300 (6) V21

16
20

10
10
16
16
16
16
16
20
20
20
20
25
32

32
40

25
25
32
32
40
45
45
32
32
40
40
70
50

) .

S Numer artykutu
mm
6 x40 A201501632618A
6 x40 A201502040618A
"
fEc —— — —=
T
S Numer artykutu
mm
6 x40 A201501025647
6 x40 A201601025606
6 x40 A201501632602
6 x40 A201501632616
6 x40 A201501640602
6x40 A201501645647
6 x40 A201601645606
6 x40 A201502032602
6 x40 A201502032616
6 x40 A201502040602
6 x40 A201502040616
6 x40 A201502570602
6 x40 A201503250647

High Performance

Przyktad zaméwienia: A201501632618A

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

(6]
(6]

Industry

Przyklad zamdowienia: A201501025647

Jednostka opakowania:

20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jakos¢ i dfugos¢ trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

© © 060 o oo
CHCECNCECRORCHNORONC N
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110 sciernice trzpieniowe

Luiis

Ksztatt A,

Oznaczenie

A1 2263.06
A12263.06
A12263.08
A2 2532.06
AS-31645.06
A3 2570.06
A3 2570.06
A3 2570.08
A4 3232.06
A102270.06
A102270.06
A112250.06
A112250.06
A112250.06
A112250.06
A112250.08
A121832.06
A150625.06

A15 0625.06

DEUTSCHES
WERKZEUG

ksztatt amerykanski

Jakos¢ Ksztaft

EKR 36 N V4

HK 36/46 M V13 EE’;

HK 36/46 M V13

EKR 36 QU V4 E

HK 36/46 M V13
EKR 36 N V4

HK 36/46 M V13 E‘ZE}

HK 36/46 M V13

EKR 30/36 QU (7) V21 E

EKR 36 N V4
HK 36/46 M V13 EE>
EKR 36 QU V4
EKR 36 N V4
HK 36/46 M V13
=—>
HOK 0-3 V9
HK 36/46 M V13
EKR 30/36 QU (7) V21
=

EKR 80/100 QU V4

HK 46/60 N V13

D T
inch inch
7/8  21/2
/8 2172
/8  21/2
1 11/4
58 13/4
1 23/4
1 23/4
1 23/4
114 11/4
7/8  23/4
7/8  23/4
/8 2
78 2
/8 2
/8 2
78 2
11/16 11/4
174 1
174 1

D
mm

22

22

22

25

25

25

25

32

22

22

22

22

22

22

22

18

T
mm

63

63

63

32

45

70

70

70

32

70

70

50

50

50

50

50

32

25

25

mm

6x40

6x40

8x40

6 x40

6 x40

6 x40

6 x40

8x40

6x40

6 x40

6 x40

6x40

6x40

6x40

6 x40

8 x40

6x40

6 x40

6 x40

Numer artykutu

A2062022636020001

A206202263633

A206402263833

A206202532602

A206201645633

A2062025706020001

A206202570633

A206402570833

A206203232602

A206202270602

A206202270633

A206202250602

A2062022506020001

A206202250633

A206202250626

A206402250833

A206201832602

A206200625602

A206200625633

Industry

Przyktad zaméwienia: A2062022636020001

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

0 ®06 ]
ON [

ON} [

[ MONE) ]
ONs ]

[ MONO© ]
ON} [

ON} ]

[ MONO© ]
0 ®06 ]
® 0 [

[ MONO© ]
[ NONO© ]
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® 0 [

[ MONO© ]
[ OO, ]
ONs ]
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Sciernice trzpieniowe m

Industry

I.UK_
Ksztatt A, ksztatt amerykanski Przyktad zaméwienia: A206200620602

Jednostka opakowania:

& 20 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Oznaczenie  Jakosé Ksztaft D T D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
inch inch mm mm mm

A240620.06  EKR60/80 QU V4 174 3/4 6 20 6x40 A206200620602 (1 MONO) |

A364010.06  EKR60/80 QU V4 15/8 3/8 40 10 6x40 A206204010602 (1 MONEO) |

A382525.06  EKR60/80 QU V4 1 1 25 25 6x40 A206202525602 (1 MONO) |

==
A373206.06 EKR46 QU V4 EH 114 14 32 6 6x40 A206203206602 (1 HONE) |

Industry

Lu
Ksztatt B, ksztalt amerykanski Przykfad zaméwienia: A206601616302

Jednostka opakowania:

20 sztuk z danego rodzaju

T o ———we— Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugo$¢ trzpienia
na zapytanie.

Oznaczenie  Jakosé Ksztaft D T D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
inch inch mm mm mm

B411616.03  EKR60/80 QU V4 E 58 58 16 16  3x30 A206601616302 (1 MONO) ]
B521020.03  EKR 46 QU V4 E: 3/8 34 10 20  3x30 A206601020302 (1 MONO) [ |
B530816.03  EKR 60/80 QU V4 516 58 8 16 3x30 A206600816302 o ®0® ]

===

MADE IN GERMANY (el .
WER6E, oS
v
—_



112 scierice trzpieniowe

Dwustronnie stozkowe tarcze szlifierskie, ksztatt SE4 (wedtug ISO 603-12)

Oznaczenie Jakosc

SE408020.16  HK 24 M BA. migkki
SE408020.16  HK 16 P BA. twardy
SE408020.20  HK 24 M BA. migkki
SE4 08020.20 HK 16 P BA. twardy

Zgodnie z wytycznymi normy DIN 69864 narzedzia nalezy stosowac¢

z kotnierzem mocujgcym (uchwytem).

HADE IN GERIHAN) :
DEUTSCHES
WERKZEUG

80
80
80
80

20
20
20
20

16
16
16
16

25
25
25
25

Numer artykutu

A2039080200320001
A2039080200320002
A2039080200320003
A2039080200320004

Industry

Przyktad zamowienia: A2039080200320001

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Maksymalna predkos¢ pracy
50 m/s = 11.900 '/min

Zalecane zastosowanie

®ee®
000



Sciernice trzpieniowe 113

Lukis Industry
Sciernice trzpieniowe mini Przyktad zaméwienia: A202900001302
= 1% Jednostka opakowania:
A \ 20 sztuk z danego rodzaju
N E— Q ——— Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugo$¢ trzpienia
] | na zapytanie.
T
Oznaczenie Jakosc Ksztaft D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
D1 EKR 100 N V4 9 2 3x30  A202900001302 (1 MONO) [ ]
D1 EKBR 100 M V1/6 H 9 2 3x30 A202900001311 ® e [ |
D2 EKR 80 N V4 9 3 3x30 A202900002302 (1 NONE) ]
D2 EKBR 80 M V1/6 j 9 3 3x30 A202900002311 ® © ]
D3 EKR 100 N V4 8 2 3x30 A202900003302 o @0 ]
D3 EKBR 100 M V1/6 q} 8 2 3x30 A202900003311 ® 0 [ |
D4 EKR 100 N V4 4 1 3x30 A202900004302 (1 MONO) [ |
D4 EKBR 100 M V1/6 b 4 1 3x30 A202900004311 ® 0 ]
D5 EKR 80 N V4 5 3 3x30 A202900005302 (1 ONO) ]
D5 EKBR 80 M V1/6 H 5 3 3x30 A202900005311 ® 0 |
D6 EKR 80 N V4 D 74 B 3x30 A202900006302 (1 MONE©) ]
D7 EKR 100 N V4 25/5 25  3x30 A202900007302 (1 MONO) [ ]
D7 EKBR 100 M V1/6 : 25/5 25  3x30 A202900007311 ® O ]
D8 EKR 100 N V4 25/6 3 3x30 A202900008302 (1 HONO) ]
D8 EKBR 100 M V1/6 3 256 3 3x30 A202900008311 ® © ]
D9 EKR 80 N V4 35/8 4 3x30 A202900009302 O ®0® ]
D9 EKBR 80 M V1/6 @ 35/8 4 3x30 A202900009311 ® 0 ]
D10 EKR 100 N V4 2/32 4 3x30 A202900010302 (1 NONE) ]
==

D10 EKBR 100 M V1/6 2/32 4 3x30 A202900010311 ® © ]
D11 EKR 80 N V4 3 5 5 3x30 A202900011302 O ®0® ]

ﬂ’&%ftﬁ"’ o AQ
=7



114 $cierice trzpieniowe

Lukis

Sciernice trzpieniowe mini

Oznaczenie

D12
D12
D13
D13
D14
D14
D15
D15
D16
D16
D17
D17
D18
D18
D20
D21
D21
D22
D22
D23

D23

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosc

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

EKR 100 N V4

EKBR. 100 M V1/6

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

EKR 100 N V4

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

EKR 100 N V4

EKBR 100 M V1/6

EKR 80 N V4

EKBR 80 M V1/6

Ksztaft

477

477

25

25

mm

mm

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

3x30

Numer artykutu

A202900012302

A202900012311

A202900013302

A202900013311

A202900014302

A202900014311

A202900015302

A202900015311

A202900016302

A202900016311

A202900017302

A202900017311

A202900018302

A202900018311

A202900020302

A202900021302

A202900021311

A202900022302

A202900022311

A202900023302

A202900023311

Industry

Przyktad zamdéwienia: A202900012302

Jednostka opakowania:
20 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, inna jako$¢ i dtugosc trzpienia
na zapytanie.

Zalecane zastosowanie

0 ®06 ]
QN [
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Sciernice trzpieniowe 115

Lukis Industry
Sciernice trzpieniowe mini Przyktad zaméwienia: A202900024302
= 1% Jednostka opakowania:
A \ 20 sztuk z danego rodzaju
N E— Q ——— Inne wymiary, inna jakos¢ i dtugo$¢ trzpienia
y [ na zapytanie.
T
Oznaczenie Jakosc Ksztaft D T S Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm

D24 EKR 60 N V4 6 6 3x30 A202900024302 (1 ONEO) [ ]
D24 EKBR 60 M 1/6 E} 6 6 3x30 A202900024311 ® O |
D25 EKR 100 N V4 B 5 1,5 3x30 A202900025302 (1 NONE) |
D26 EKR 100 N V4 6 2.5 3x30 A202900026302 (1 HONE) |
D26 EKBR 100 M V1/6 E 6 2.5 3x30 A202900026311 ON 3 ) |
D27 EKR 100 N V4 2/35 10 3x30 A202900027302 o @0 |

T =
D28 EKR 80 N V4 g 35/55 11 3x30 A202900028302 (1 ONEO) [ |
D29 EKR 100 N V4 3 6.4 3x30 A202900029302 (1 NMONE) |

EEHE=EES
D29 EKBR 100 M V1/6 3 6,4 3x30 A202900029311 @ O |
D30 EKR 100 N V4 44 10 3x30 A202900030302 o @0 |

1=
D30 EKBR 100 M V1/6 44 10 3x30 A202900030311 ® O |
D32 EKR 100 N V4 5 7 3x30 A202900032302 (1 MONO) |
D32 EKBR 100 M V1/6 E 5 7 3x30 A202900032311 ® O |
D33 EKR 80 N V4 6 8 3x30 A202900033302 (1 MONE) |
D33 EKBR 80 M V1/6 E 6 8 3x30 A202900033311 @ O |
D34 EKR 100 N V4 437 7 3x30 A202900034302 (1 NONO) |
D34 EKBR 100 M V1/6 437 7 3x30 A202900034311 ® © |
D35 EKR 80 N V4 6 10 3x30 A202900035302 (1 HONE) |
D35 EKBR 80 M V1/6 10 3x30 A202900035311 @ O |
D36 EKR 80 N V4 6 " 3x30 A202900036302 (1 MONO) u

===

D36 EKBR 80 M V1/6 6 11 3x30 A202900036311 ® 0 [ ]

ﬂ’&%ftﬁ"’ o AQ
=7



116 scierice trzpieniowe

I.uk

Osetki

Oznaczenie

RU1
RU1
RU 2
RU 2
RU3
RU3
RU 4
RU 4
RU5
RU 6

Jakosc L
mm

SICGR 60 0 V23/zielony=drobny 50

SICDKL 24 0 V23/ciemny=zgrubny 50

SICGR 60 0 V23/zielony=drobny 100
SICDKL 24 0 V23/ciemny=zgrubny 100
SICGR 60 Q V23/zielony=drobny 100
SICDKL 24 Q V23/ciemny=zgrubny 100
SICGR 60 0 V23/zielony=drobny 150
SICDKL 24 Q V23/ciemny=zgrubny 150
EKW 100 E (9) V40 150
EKW 100 E (9) V40 200

Mozliwe wymiary osetek

Ksztatt

N

N

WERK

DEUTSCHES
ZE0G

Dtugosé (L) mm

25 15
48 19
50 25
100 30
100 50
120 10
150 25
150 50
200 50
216 78
150 13

25
25
30
30
50
50
50
50
25
50

Szeroko$¢ (B) mm

Industry
Przyktad zamdéwienia: A204300000118

Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju

B Inne wymiary (patrz ponizsza tabela) i inna

C Numer artykutu
mm
15 A204300000118
15 A204300000122
15 A204300000218
15 A204300000222
25 A204300000318
25 A204300000322
25 A204300000418
25 A204300000422
16,5 A2043150251608 (3)
25 A2043200502508 (3)

Wysokos¢ (C) mm
5do 30
5do 30

10 do 35

10 do 35

10 do 35
5do 35

10 do 35

10 do 35

10 do 35

20do 35
5do 35

jakos¢ na zapytanie

Zalecane zastosowanie

0600060060606
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Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe

Oznaczenie Trzpien

mm
Zestaw 10 3x50
Luiis

Jakosé

NDW

Zawar-
tosc

10 ele-
mentow

Po 1 sztuce Numer artykutu

ZY 0408, ZY 0610, ZY 0810, ZY 1013, A201000000353
SP 0510, SP 0810, KU 0404, KU 0606,
KU 0808, WR 1013

Zestaw narzedzi — Sciernice trzpieniowe

Oznaczenie Srednica
trzpienia
mm

Zestaw 14 3x30

MADE IN GERHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Jakos¢

EKR

Zawar-
tosé

14 ele-

Po 1 sztuce Numer artykutu

ZY 0205, ZY 0306, ZY 0408, ZY 0510, A204700001402

mentéw ZY 0610, ZY 0810, ZY 0816, ZY 1010,

ZY 1013, ZY 1313, KU 0808, ZY2 1303,
ZY2 1604, 2Y2 2006

High Performance
Przyktad zamowienia: AZ01000000353

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

(ON ) ]

Industry
Przyktad zamowienia: A204700001402

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

[ MONO ]
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Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe

Oznacze

Zestaw 36

Luxis

Srednica
trzpienia
mm
3x30

Jakosé

EKR

Zawar- Po1sztuce

tosc

D1, D2, D3, D4, D5, D6, D7, D8, D9,
D10, D11, D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21, D22, D23,
D24, D25, D26, D27, D28, D29, D30,
D31, D32, D33, D34,D35, D36

36 ele-

mentow

Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe

Oznaczenie

Zestaw 36

WERKZ

HADE IN GERIHAN) :
DEUTSCHES
VERKZEUG

Srednica
trzpienia
mm
3x30

Jakosé

EKBR

Zawar- Po1sztuce
tosc
36ele- D1,D2 D3, D4, D5, D6, D7, D8, D9,

mentéw D10, D11, D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21, D22, D23,
D24, D25, D26, D27, D28, D29, D30,
D31, D32, D33, D34, D35, D36

Numer artykutu

A204800003602

Numer artykutu

A204800003611

Industry
Przyktad zamowienia: AZ04800003602

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

[ OO, [ ]

Industry
Przyktad zamdéwienia: A204800003611

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

(ON 3) ]
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Py

Luk s Industry
Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe Przyktad zaméwienia: A204600000202
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Oznaczenie Srednica Jakos¢ Zawar- Po1sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
trzpienia tos¢
mm
Zestaw 45 6x40 EKR 45ele-  ZY 0306, ZY 0510, ZY 0408, ZY 0610, A204600000202 (1 MONE) |

mentow ZY 0810, ZY 0816, ZY 1010, ZY 1020,
ZY 1032, 2Y2 1303, ZY 1313, ZY 1320,
ZY2 1604, ZY 1616, ZY 1620, ZY 1632,
ZY2 2006, ZY 2020, ZY 2025, ZY 2032
ZY 2040, 2Y2 2506, ZY2 2510, ZY 2520,
ZY 2525, 7Y 2532, 7Y2 3208, ZY 3220,
7Y 3232, 2Y2 4010, ZY 4020, SP 0816,
SP 1020, SP 1320, SP 2032, KE 1632,
KE 1640, KE 2032, KE 2040, KU 1010,
KU 1313, KU 1616, KU 2020, KU 2525,
KU 3232

'MADE IN GERMANY [l :
wERTRGER <N
(ONY Y
—_l
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Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe - STAL

Oznaczenie

Luxis

Srednica

trzpienia
mm

Zestaw STAL 6

Luk =

Jakosé

EKR

Zawar- Po1sztuce
tosc
5ele-  ZY 1632.06, EKR 46 N V4,

mentow  ZY 2525.06, EKR 36 N V4,
WKS 2025.06, EKR 60 N V4,
KU 2525.06, EKR 36 N V4,
KE 1632.06, EKR 46 N V4

Zestaw narzedzi - Sciernice trzpieniowe INOX

Luk =

Oznaczenie

Zestaw

“BEUT

MANY i
SCHES
£UG

WERKZ

INOX

Srednica
trzpienia
mm

6

Jakosé

NKBA

Zawar- Po1sztuce
tosc
dele- 7Y 1332.06, NK 24 N BA migkki,

mentow  ZY 2040.06, NK 24 N BA migkki,
ZY?2 4006.06, NK 24 N BA migkki,
KU 2525.06, NKB/NK 24 R BA 98

Numer artykutu

A20480005602

Numer artykutu

A20480004627W

Industry
Przyktad zamowienia: A20480005602

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Zalecane zastosowanie

[ OO, [ ]

Industry
Przyktad zamdéwienia: A20480004627W

Jednostka opakowania:
1 sztuka

Zalecane zastosowanie

000 e



Polerskie P6:

Nowe tarcze polerskie LUKAS sprawia,

ze przedmioty poddawane obrobce beda
ISnity. Przekonajcie sie Panstwo sami, jak
szybko i réwnomiernie mozna odpowiednio
do oczekiwan zmatowic lub wypolerowaé
powierzchnie rozmaitych materiatow.

Holger Roland
Dziat produkcji
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122 Sciernice, produkcja na specjalne zaméwienie LUK@S

Sciernice, dostosowane do
indywidualnych potrzeb

Tresc
Opis Strona
* Przykfady naszej produkeji 123

* |stotne parametry 123




&

LUK@S Sciernice, dostosowane do indywidualnych potrzeb 123

Na zyczenie dostarczamy Sciernice ,, dostosowane do indywidualnych potrzeb’, takie jak

Sciernice o specjalnej charakterystyce Sciernej

Sciernice w specjalnych wymiarach

Sciernice o specjalnych ksztattach

Sciernice trzpieniowe o wymiarach w calach i/lub z trzpieniami calowymi

Sciernice trzpieniowe z gwintem wewnetrznym i odpowiednimi trzpieniami mocujacymi

Sciernice garnkowe

tarcze szlifierskie w wersji prostej lub stozkowe;j

Sciernice trzpieniowe z przedtuzonym trzpieniem

Sciernice z gwintowanym trzpieniem i odpowiednio przedtuzonym trzpieniem
e osetki

e | wiele innych

Wraz z zapytaniem prosimy o przekazanie wszystkich istotnych informacji na temat
szczego6tow zwigzanych z konkretna obrobka — wowczas czas reakcji bedzie szybszy!
Dane, ktére potrzebujemy to m.in.

ksztaft, wymiary, trzpien, otwor Sciernicy (mile widziany szkic lub rysunek techniczny)

obrabiany materiat

rodzaj obrébki (np. szlifowanie zgrubne, gratowanie)
* wymagana jako$¢ powierzchni

predkos$¢ obrotowa agregatu napedowego

przewidywalna wielko$¢ zamdwienia

dotychczas stosowane narzedzie (typ, jakosc, ...)
e itp.



Tresc¢:

Opis Strona
e [nformacje ogdlne 125
e Polerskie $ciernice trzpieniowe grupa P1 128
e Polerskie $ciernice trzpieniowe grupa P2 131
® Polerskie filce na trzpieniu, grupa P3 135
e Pasty szlifierskie i diamentowe, spraye i rozcierczalniki 140
e Elastyczne prety do polerowania grupa P4 142
® Polerskie $ciernice trzpieniowe grupa P5 144

o Sciernice polerskie trzpieniowe, tarczowe, do marmurkowania grupa P6 146

e Polerskie Sciernice trzpieniowe mate grupa P7 152

o Napedy 354

Oznaczenie linii produktow

Mgk Fpsipemrecy
Przyklad zamdwienia: A2600004083

Jednostka opakowania:
Trzpier 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpieri 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Linie produktow oznakowane sg dodatkowo
nad tabela za pomoca odpowiednich
zakfadek.

Wiecej informacji na stronach 14/ 15.
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Narzedzia polerskie 125

Informacje ogolne

Czy chca Panstwo uzyskac wtasciwy potysk, a moze powierzchnia
musi wykazywac okreslone wskazniki techniczne: Jest wiele uza-
sadnionych powoddw, aby powierzchnie obrabia¢ narzedziami poler-
skimi LUKAS.

| tak przykfadowo w branzy samochodowej, podczas produkgji
pomp i turbin oraz w przemysle lotniczym istnieje wiele przylgni i
pasowan, ktore aby produkt koncowy odpowiadat stawianym mu
wymaganiom, musza by¢ wykonane z najwieksza precyzja. Gtadko
wypolerowane powierzchnie w przemysle spozywczym i farmaceu-
tycznym gwarantuja wiasciwe warunki higieniczne pracy. Podczas
produkcji narzedzi i budowaniu matryc powierzchnie sa polerowane

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

na lustrzany potysk, dzieki czemu doskonaty wynik mozna za kaz-
dym razem przenie$¢ na formowany produkt koncowy.

Majac na uwadze ciagty rozwoj i znaczenie obrobki precyzyjnej
opracowalismy zréznicowany asortyment narzedzi polerskich, pro-
dukowanych z réznych surowcow i kombinaciji ziaren éciernych oraz
o roznej twardosci. W zaleznosci od rodzaju zastosowania narzedzia
do polerowania LUKAS dzielimy na grupy od P1 do P7 Do Panstwa
dyspozycji znajduja sie zardwno polerskie Sciernice trzpieniowe, tar-
czowe jak i prety do polerowania, ktore znajduja zastosowanie w
najbardziej réznorodnych przypadkach. Ich przeglad znajda Panstwo
na wykresie znajdujacym sie na nastepnej stronie.

Polerskie Sciernice trzpieniowe z grupy P1i P 5 sa wykonane wg
EN 12413 i zostaty dopuszczone do maksymalnej predkosci pracy
50 m/s, natomiast narzedziami z grupy P2 mozna pracowac z maks.
predkoscia 16m/s. Dopuszczalna maksymalna predkos$¢ pracy
narzedzi z grupy P6 zalezy od stopnia twardosci narzedzia i np. przy
twardosci MWP wynosi 20 m/s.

Optymalna predkosc¢ pracy czesto jest nizsza od predkosci maksy-
malnej, poniewaz w ten sposob narzedzia pracuja w nizszej tempe-
raturze i maja dtuzsza zywotnos$¢. Na etykietach dotaczanych do
naszych narzedzi znajduje sie informacja dotyczaca maksymalnej
predkosci obrotowej w zaleznosci od dtugosci trzpienia znajdujace-
go sie poza uchwytem.

Przyktad zastosowania P2

Podczas uzywania polerskich Sciernic trzpieniowych i tarczowych
nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
e Zasad bezpieczenstwa FEPA dotyczacych prawidiowego
uzytkowania narzedzi sciernych
e Zasad bezpieczenstwa FEPA dotyczacych spojnych
narzedzi Sciernych.




126 Narzedzia polerskie

Zastosowanie
Lustrzany potysk P3
Filc +
pasta
800
P7
Matowy potysk P6 Elastomer
400 Poliuretan "
miekki
280 2 . P4
Guma migkka Poliuretan
o 220
N
g Matowienie kreskowe
» 150
3 i~
T 120 uma -
; Ze wzmocnie:
& P1 niem wiokni-
© t
-g 80 Guma twarda stym
E
c
o .
(T} 46 Marmurkowanie
24 . . -
Szlifowanie precyzyjne
18
Twarde Srednie Miekkie
Twardosé narzedzia polerskiego
P1 Polerskie Sciernice trzpieniowe sktadaja sie z twardego spoiwa gumowego i ziarna posiadaja o granulacji 100. Najlepigj
nadaja sie do precyzyjnego szlifowania oraz do przygotowywania powierzchni do dalszej obrobki.
P2 Polerskie Sciernice trzpieniowe i tarczowe sa produkowane z migkkiego spoiwa gumowego o granulacji od 46 do 280.

Przy pomocy tych narzedzi na matych powierzchniach mozna uzyska¢ mat kreskowy lub matowy potysk. Narzedzia o
roznej granulacji nalezy stosowac jeden po drugim.

P3 Polerskie filce na trzpieniu stosuje sie w potaczeniu z pasta SIC lub polerska pasta diamentowa. Pozwalaja one na
uzyskanie doskonatych efektéw az do lustrzanego potysku.

P4 Prety do polerowania produkowane sa z poliuretanu (PU). Biorac pod uwage zakres zastosowania i efekt pracy sa
one podobne do narzedzi grupy P2. Prety do polerowania stosuje sie w obrébce reczne;.

P5 Polerskie Sciernice trzpieniowe dzieki wzmocnieniu wtdkning charakteryzuja sie wieksza odpornoscia na Scieranie.
Uzyskiwany efekt obrobki powierzchniowej jest zblizony do tego, jaki uzyskuja narzedzia grupy P1 i P2.

P6 Narzedzia do polerowania wystepuja jako polerskie Sciernice trzpieniowe, polerskie Sciernice trzpieniowe do marmurkowania, walce
do satynowania i tarcze polerskie. Twardos¢ poliuretanowego wiazania (PU) wystepuje w 4 grupach od miekkiej do twardej; dostepna
granulacja od SIC 24 do 400. Dzieki temu uzyskujemy szeroki zakres mozliwosci zastosowania takze na wiekszych powierzchniach.
Sciernice trzpieniowe tarczowe stosuje sie przede wszystkim w obrébce stacjonarnej, takiej jak np. bezklowe szlifowanie rur.

P7 Polerskie Sciernice trzpieniowe o $rednicy trzpienia 2,35 mm posiadaja granulacje SIC 240 lub 400. Te mate narzedzia sg bardzo
miekkie i doskonale nadaja sie do obrébki bizuterii i innych drobnych elementow.
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Ksztalty
Ksztatt Opis Ksztatt (Lukas) Dostepne typy
~E)E~ Walcowy, typ 1 Y P1, P2, P3, P, P6
H]zr Walcowy, typ 2 Y2 P1, P2
{g& Stozkowy z czofem zaokraglonym KE P1, P2, P3
@3 Kulisty KU P1, P2, P3, P5
GE tukowy z czofem spiczastym SP P2, P3, P5
= Walcowo-kulisty WR %, (22
Tarczowy SE1 P3, P6
= Walcowy PW P6
Prety SF, SR, SV P4
:m: Kotowy R P7
<j]> Soczewkowy L P7
100.000
AMIN 7o 70000 2

AMIN 30  30.000

AMIN 23 P P
Amin g 20000 Y P2
AMIN 15 15.000 P5
AMIN 12 12.000 \ § \ \ 2K }
10.000
AMIN 07  7.000
5.000 \
A
1 wp ) 50
3.000 . <
= 7 Mwp )
= 32 %
g 2.000
£ Y P2 \Y P B =
= >
S \ 4 20
g ; N Lg E
° 1.000 H
2 \ :
2 800 0w
:8 ] :3
% 600 8 %
@ 2 5 @&
o 400 -
4 6 8 10 16 20 25 32 40 50 70 100 150 200 250

Srednica D [mm]



128 Polerskie Sciernice trzpieniowe, grupa P1

Jakos¢é i zastosowanie P1

Polerskie Sciernice trzpieniowe tej grupy dostarczamy w kombinacji
z jednym tylko rodzajem granulacji. Uzyskana w ten sposéb war-
stwa $cierna odpowiada granulacji 100.

Zastosowanie twardego spoiwa gumowego powoduje, ze Sciernice

Luk: s

Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170)

te najlepiej nadaja sie do precyzyjnego szlifowania materiatow
zeliwnych, hartowanych i niehartowanych, stopowych i niestopo-
wych stali. Sciernice te nie zatykaja sie i stosujac $redni docisk do
obrabianej powierzchni mozna uzyska¢ wysoka wydajno$¢ pracy.

Industry

Przyktad zamowienia: A2600004083

Jednostka opakowania:

* Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju

f Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Typ 1 4 Inne wymiary na zapytanie
Vmaks.: 50 m/s
Typ 2
Oznaczenie Typ D T S Lq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

P12Y 0408.03 1 4 8 3 38 A2600004083 O 06 006 (7) |
P12Y 0510.03 1 5 10 3 40 A2600005103 O 06 06 (7) |
P12Y 0610.03 1 6 10 3 40 A2600006103 O 06 06 (7) |
P12Y 0710.03 1 7 10 3 40 A2600007103 O 06 0 6 (7) |
P12Y 0810.03 1 8 10 3 40 A2600008103 OO0 6 6006 (7) |
P12Y 0816.06 1 8 16 6 56 A2600008166 OO0 6 60606 (7) |
P12Y 0820.06 1 8 20 6 60 A2600008206 006 6 606 (7) |
P12Y 1010.03 1 10 10 3 40 A2600010103 OO0 6 6066 (7) |
P12Y 1013.03 1 10 13 3 43 A2600010133 O 06 006 (7) |
P12Y 1016.03 1 10 16 3 46 A2600010163 O 06 006 (7) |
P12Y 1020.06 1 10 20 6 60 A2600010206 O 06 006 (7) |
P12Y 1303.03 2 13 3 3 33 A2607013033 O 06 0 6 (7) |
P12Y 1313.03 1 13 13 3 43 A2600013133 O 06 06 (7) |
P12Y 1316.03 1 13 16 3 46 A2600013163 O 06 006 (7) |
P12Y 1320.06 1 13 20 6 60 A2600013206 OO0 6 6006 (7) |
P1ZY 1604.03 2 16 4 3 34 A2607016043 OO0 6 606 (7) |
P12Y 1616.03 1 16 16 3 46 A2600016163 OO0 6 606 (7) |
P12Y 1620.06 1 16 20 6 60 A2600016206 O 06 006 (7) |
P12Y 1632.06 1 16 32 6 72 A2600016326 O 06 006 (7) |
P12Y 2006.03 2 20 6 3 36 A2607020063 O 06 006 (7) |
P12Y 2020.06 1 20 20 6 60 A2600020206 OO0 6 06 (7) |
P12Y 2032.06 1 20 32 6 72 A2600020326 O 06 06 (7) |
P12Y 3210.06 1 32 10 6 50 A2607032106 O 06 06 (7) |
P12Y 3216.06 1 32 16 6 56 A2600032166 O 06 0 6 (7) |
P12Y 4020.06 1 40 20 6 60 A2600040206 OO0 6 60606 (7) |
i A =
WFR<7FLJG/ ol_l
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Luiis Industry
Ksztatt KS, stozkowy z czotem spiczastym (wedtug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A2602016326
Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
R T BP— 2 Inne wymiary na zapytanie
T Vmaks.: 50 m/s
Ly
Oznaczenie D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P1KS 1632.06 16 32 6 72 A2602016326 O 06 006 (7) |
Lukis Industry
Ksztatt KU, kulisty (wedtug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A2605008083
Jednostka opakowania:
Y ‘ Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
S : T T | Trzpier 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
7 Inne wymiary na zapytanie
L1 Vmaks.: 50 m/s
Oznaczenie D T S Lq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P1KU0808.03 8 8 3 38 A2605008083 006600 (7] |
P1KU 161606 16 16 6 55 A2605016166 006600 (7] |
T Industry

Ksztatt WR, walcowo-kulisty (wedtug DIN 69170)

w Jednostka opakowania:

< ; 10 sztuk z danego rodzaju
! Vmaks.: 50 m/s

Dostepny na zapytanie

MADE IN GERMANY i
DEUTSCHES =~ °
WERKZEUG
o> A
—_
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Luk.s Industry
Ksztatt KE, stozkowy z czotem kulistym (wedtug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A2609020326
Jednostka opakowania:
ol = 10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary na zapytanie
T Vmaks.: 50 m/s
Ly
Oznaczenie D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P1KE2032.06 20 32 6 72 A2609020326 O 06 006 (7) |
Luic.s Industry

Zestaw narzedzi 114 Przyktad zaméwienia: A2600114
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Inne wymiary na zapytanie
Vmaks.: 50 m/s

-
Oznaczenie Zawar- Po1sztuce Numer artykutu Zalecane zastosowanie
tosé
Zestaw 114 14ele-  P1ZY 0408.03; P12Y 0510.03; P12Y 0610.03;P1ZY 0710.03; A2600114 O 06 006 (7) |

mentow P1ZY 0810.03; P1ZY 1010.03; P1ZY 1013.03; P1ZY 1016.03;
P17Y 1303.03; P1ZY 1313.03; P12Y 1316.03; P12Y 1604.03;
P17Y 1616.03; P1ZY 2006.03

HADE IN GERIHAN) :
DEUTSCHES U 1
WERKZEUG
0> A
—_l
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Jakosé i zastosowanie P2

Polerskie Sciernice trzpieniowe z tej grupy dostarczamy w kombina- delikatny rodzaj szlifu. Sciernice polerskie grupy P2 stosuje sie

cji z podanymi ponizej 5 rodzajami granulacji. Dzieki oznaczeniu przede wszystkim tam, gdzie wstepnie obrobiona powierzchnia
kolorami mozna rozrézni¢ poszczegodine rodzaje granulacji i uniknaé wymaga duzej gtadkosci i potysku. W tej grupie narzedzi oferujemy
pomytek podczas szlifowania. Narzedzia te sa produkowane na Sciernice o $rednicy do 200 mm z podana ponizej granulacja.

bazie miekkiego spoiwa gumowego, dzieki ktéremu uzyskuje sie Dokfadne wymiary i ceny na zapytanie.

Kolor czamy jasnoszary czerwony brazowy zielony

Granulacja 46 80 120 220 280

Industry

Lukis
Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170) Przyktad zamdwienia: A2610004083080
Jednostka opakowania:

Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Typ 1 4 Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
Vmaks.: 16 m/s

Oznaczenie Granulacja Typ D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

P27Y 0408.03 80 1 4 8 3 38 A2610004083080 OO0 66006 060 0 |
P2ZY 0408.03 120 1 4 8 3 38 A2610004083120 000600600 [}
P2ZY 0408.03 220 1 4 8 3 38 A2610004083220 0006000 0 [
P2ZY 0408.03 280 1 4 8 3 38 A2610004083280 0006000 0 [
P27Y 051003 80 1 5 10 3 40 A2610005103080 0006000 0 [
P27Y 051003 120 1 5 10 3 40 A2610005103120 000000 0 [
P27Y 0510.03 220 1 5 10 3 40 A2610005103220 O 06006 0 0 |
P27Y 0510.03 280 1 5 10 3 40 A2610005103280 O 0606 060 0 |
P27Y 0610.03 80 1 6 10 3 40 A2610006103080 O 0606 060 0 |
P2ZY 0610.03 120 1 6 10 3 40 A2610006103120 00060060 [ |
P2ZY 0610.03 220 1 6 10 3 40 A2610006103220 000600600 [
P2ZY 0610.03 280 1 6 10 3 40 A2610006103280 00060000 [}
P27Y 081003 46 1 8 10 3 40 A2610008103046 0006000 0 [

'MADE IN GERMANY [l "

WeRSEE <IN
o> A
—_
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luK;

Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie

P27Y 0810.03
P27Y 0810.03
P27Y 0810.03
P27Y 0810.03
P27Y 0816.06
P27Y 0816.06
P27Y 0816.06
P27Y 0816.06
P27Y1010.03
P27Y1010.03
P27Y 1010.03
P27Y 1010.03
P27Y 1010.03
P27Y 1020.06
P27Y 1020.06
P27Y 1020.06
P27Y 1020.06
P27Y1313.03
P27Y 1313.03
P27Y1313.03
P27Y 1313.03
P27Y 1316.03
P27Y 1320.06
P27Y 1320.06
P27Y 1320.06
P27Y 1320.06
P27Y 1320.06
P27Y1616.03
P27Y 1620.06
P27Y 1620.06
P27Y 1620.06
P27Y 1620.06
P27Y 1632.06
P27Y 1632.06
P27Y 1632.06
P27Y 2020.06
P27Y 2020.06
P27Y 2020.06
P27Y 2020.06

MADE IN GERHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Typ 1
Typ 2
Granulacja  Typ D T
mm mm
80 1 8 10
120 1 8 10
220 1 8 10
280 1 8 10
80 1 8 16
120 1 8 16
220 1 8 16
280 1 8 16
46 1 10 10
80 1 10 10
120 1 10 10
220 1 10 10
280 1 10 10
80 1 10 20
120 1 10 20
220 1 10 20
280 1 10 20
80 1 13 13
120 1 13 13
220 1 13 13
280 1 13 13
120 1 13 16
46 1 13 20
80 1 13 20
120 1 13 20
220 1 13 20
280 1 13 20
120 1 16 16
80 1 16 20
120 1 16 20
220 1 16 20
280 1 16 20
80 1 16 32
120 1 16 32
220 1 16 32
46 1 20 20
80 1 20 20
120 1 20 20
220 1 20 20

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO W OO OO OO OO O W W W W W OO O O O W W W W wWw o O O O W W w w

40
40
40
40
56
56
56
56
40
40
40
40
40
60
60
60
60
43
43
43
43
46
60
60
60
60
60
46
60
60
60
60
72
72
72
60
60
60
60

Numer artykutu

A2610008103080
A2610008103120
A2610008103220
A2610008103280
A2610008166080
A2610008166120
A2610008166220
A2610008166280
A2610010103046
A2610010103080
A2610010103120
A2610010103220
A2610010103280
A2610010206080
A2610010206120
A2610010206220
A2610010206280
A2610013133080
A2610013133120
A2610013133220
A2610013133280
A2610013163120
A2610013206046
A2610013206080
A2610013206120
A2610013206220
A2610013206280
A2610016163120
A2610016206080
A2610016206120
A2610016206220
A2610016206280
A2610016326080
A2610016326120
A2610016326220
A2610020206046
A2610020206080
A2610020206120
A2610020206220

Industry

Przyktad zamowienia: AZ610008103060

Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 16 m/s

Zalecane zastosowanie

(- - O I - - - - - - - A O A I B I A - - - - - - - Y )
Q00000000000 OO0O0OOO0OOO0OOOOOOOOOOODOOOOOOO
Q0000000000 ODODODODODODODODODOODODODODODODODODODOODODODODODOOO
(-~~~ B~ I~ O~ -~ B~ O~ B~ -~ N~ -~ I I~ -~ I~ I~ I~ B~ -~ D I~ O~ -~ I~ I~ I~ N~ -~ I I~ I~ -~
9000000000000 H0H0O0DHO0DHDHODODHDHODODHOHODHODHNDHODODHODODODODHOBOOOBO
Q0000000 OOO0OOO0OOOO0OOO0OONO0OOOO0OOOOOOOO®OOO
QO0O0O0O00000O0000O00000000000000000O00O0OO0OOOOOY®
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Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170)

Typ 1

Typ 2
Oznaczenie Granulacja  Typ D T S

mm mm mm
P27Y 2020.06 280 1 20 20 6
P27Y 2032.06 80 1 20 32 6
P27Y2032.06 120 1 20 32 6
P27Y2032.06 220 1 20 32 6
P27Y2032.06 280 1 20 32 6
P27Y 2510.06 120 2 25 10 6
P27Y 3210.06 120 2 32 10 6
P27Y 3210.06 220 2 32 10 6
P27Y 3220.06 120 1 32 20 6
P27Y 3232.06 120 1 32 32 6
P27Y 3232.06 280 1 32 32 6
P27Y 4010.06 120 2 40 10 6
P27Y 4020.06 46 1 40 20 6
P27Y 4020.06 120 1 40 20 6
Luxis

Ksztatt SP, tukowy w czotem spiczastym (wedtug DIN 69170)

Industry
Przyktad zamowienia: A2610020206280

Jednostka opakowania:

Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju

Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
Vmaks.: 16 m/s

L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm
60 A2610020206280 O0060600 u
72 A2610020326080 O0060600 n
72 A2610020326120 00000600 u
72 A2610020326220 006060000 un
72 2610020326280 00600600 u
50 A2617025106120 0060600600 u
50 A2617032106120 000606000 0 [}
50 A2617032106220 000606000 0 [}
60 2610032206120 00000600 u
72 A2610032326120 00060600600 u
72 A2610032326280 O060600 n
50 A2617040106120 O0060600© un
60 A2610040206046 00000600 u
60 A2610040206120 006060000 u
Industry

Przyktad zamowienia: A2611013206120

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

< 1

Oznaczenie Granulacja D T S
mm mm mm

P2SP 1320.06 120 13 20 6

P2SP2032.06 220 20 32 6

HADE IN GERHAN) :
DEUTSCHES
WERKZEUG

7

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
Vmaks.: 16 m/s

L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm
60 A2611013206120 006060600 u
72 A2611020326220 OO0 6 0060 0 0 | |
—1 °
Od>A
—_
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Ksztatt KU, kulisty (wedtug DIN 69170)

Industry
Przyktad zamowienia: A2615008083120

Jednostka opakowania:

: Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
i 5 : T | Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
| 7 Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
L1 Vmaks.: 16 m/s
Oznaczenie Granulacja D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P2KU0808.03 120 8 8 3 38 A2615008083120 0060600 [
P2KU1010.03 120 10 10 3 40 A2615010103120 0060600080 [ |
P2KU1616.06 120 16 16 6 56 A2615016166120 00660600080 [ |
P2KU1616.06 220 16 16 6 56 A2615016166220 0060000 |
Lukc.s Industry
Ksztatt WR, walcowo-kulisty (wedtug DIN 69170) Przyktad zamdwienia: A2618016326120
+ Jednostka opakowania:
o - 10 sztuk z danego rodzaju
\ Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
1 Vmaks.: 16 m/s
Ly
Oznaczenie Granulacja D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P2WR 1632.06 120 16 32 6 72 A2618016326120 0060000 |
ok Industry
Ksztatt KE, stozkowy z czotem kulistym (wedtug DIN 69170) Przyktad zaméwienia: A2619010206080
Jednostka opakowania:
Wz — = 10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
Vmaks.: 16 m/s
Ly
Oznaczenie Granulacja D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P2KE 1020.06 80 10 20 6 60 A2619010206080 O 060060 0 |
P2KE1020.06 120 10 20 6 60 A2619010206120 OO0 60060 0 |
i A = °
WERKZEUG o A
—_
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Jakosé i zastosowanie P3

Polerskie filce na trzpieniu LUKAS sa dostarczane w dwaéch Opierajac sie na dfugoletnim doswiadczeniu firma LUKAS produkuje
jakosciach: polerskie filce na trzpieniu o najbardziej poszukiwanych ksztaftach i
H3 zgodnie z DIN 61200 wymiarach. Polerskie filce na trzpieniu odznaczaja sie duza elastycznoscia
H3-S super twarde, szczegolnie nadajace sie do i w potaczeniu z pastami diamentowymi LUKAS znakomicie nadaja sie do
stosowania z pastami diamentowymi polerowania szczegolnie skomplikowanych ksztattow, takich jak formy
Optymalna predkosé¢ obwodowa dla polerskich filcow cisnieniowe i wtryskowe, réznego rodzaju narzedzia do ciecia, wykrojniki i
trzpieniowych LUKAS wynosi 2 - 8 m/s. matryce, trzpienie, tozyska, wrzeciona, walce, pierscienie kalibrujace itp.
Lok s Industry
Ksztatt ZY, walcowy Przyktad zamdwienia: A3700006103

Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
e T =T Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary na zapytanie

Oznaczenie Jakosé D T S Lq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

P32Y 0610.03 H3 6 10 3 50 A3700006103 0O 0066 006 © O O n
P32Y 0610.03 H3-S 6 10 3 50 A37000061030001 0O 0606 006 © 0 O n
P3zY 0810.03 H3 8 10 3 50 A3700008103 0O 00606 0060 © O O n
P3zY 0810.03 H3-S 8 10 3 50 A37000081030001 0O 0066 006 © O O n
P37Y 1012.03 H3 10 12 3 50 A3700010123 O 06006 © 0 (o N |
P37Y 1012.03 H3-S 10 12 3 50 A37000101230001 O 06006 ©® 0 O n
P3ZY 1015.06 H3 10 15 6 55 A3700010156 O 066006 ©® 0 O n
P3ZY 1015.06 H3-S 10 15 6 58 A37000101560001 OO0 6 006 © 0 O n
P37Y 1215.03 H3 12 15 3 58 A3700012153 OO0 6 0606 © 0 O N
P37Y 1215.03 H3-S 12 15 3 B A37000121530001 O 06 006 © O O n
P32Y 1220.06 H3 12 20 6 60 A3700012206 O 0606 006 © O O n
P32Y 1220.06 H3-S 12 20 6 60 A37000122060001 0O 00606 006 © 0 O n
P3ZY 1620.06 H3 16 20 6 60 A3700016206 0O 066 006 © O O N
P3ZY 2025.06 H3 20 25 6 65 A3700020256 0O 066 006 © 0 O n
P3ZY 2025.06 H3-S 20 25 6 65 A37000202560001 O 066006 ©® 0 O n
P3ZY 2530.06 H3 25 30 6 70 A3700025306 O 066006 ©® 0 O n
P3ZY 3040.06 H3 30 40 6 80 A3700030406 OO0 6 06 © 0 O 1
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Luiis Industry
Ksztatt SP, tukowy w czotem spiczastym Przyktad zaméwienia: A3701006103
Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
EE—— Q —<— N ERE—— Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
. Inne wymiary na zapytanie
L
Oznaczenie Jakosc D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P3SP 0610.03 H3 6 10 3 50 A3701006103 OO0 6 06 © 0 O n
P3SP 0810.03 H3 8 10 3 50 A3701008103 OO0 6 0606 © O O n
P3SP 1012.03 H3 10 12 3 52 A3701010123 O 0606 0060 © O O n
P3SP 1015.06 H3 10 15 6 B A3701010156 O 006 006 © O O n
P3SP 1220.06 H3 12 20 6 60 A3701012206 0O 00606 006 © 0 O n
P3SP 2025.06 H3 20 25 6 65 A3701020256 O 06 006 © O O n
P3SP 2530.06 H3 25 30 6 70 A3701025306 0O 0606 006 © 0 O n
P3SP 3040.06 H3 30 40 6 80 A3701030406 O 066006 ©® 0 O n
Lukis Industry
Ksztatt KU, kulisty Przyktad zaméwienia: A3703006063
: Jednostka opakowania:
| Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Q) H— e = D Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
Tj Inne wymiary na zapytanie
Ly
Oznaczenie Jakosc D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
P3KU 0605.03  H3 6 5/ 3 45 A3703006063 90060600 © 0 O =
P3KU 0807.03  H3 8 75 3 50 A3703008083 O 006000 © 0 O =
P3KU1009.03  H3 10 9 3 50 A3703010103 000606006 © 0 O =
P3KU1009.06  H3 10 9 6 50 A3703010106 O 006006 © 0 O =
P3KU 1211.06 H3 12 1 6 50 A3703012126 00606006 © 0 O =
P3KU2019.06  H3 20 19 6 60 A3703020206 O 00606006 © 0 O =
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I.UK%%{E Industry -
Ksztatt KE, stozkowy z czotem kulistym Przyktad zaméwienia: A3705010123

Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju

g h & B g ——— % Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju
T Inne wymiary na zapytanie

Oznaczenie Jakosc D T S L4 R Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm

P3KE 1012.03 H3 10 12 3 50 25 A3705010123 90060600 © 0 O =
P3KE 1015.06 H3 10 15 6 59 25 A3705010156 9O 0060600 © 0 O =
P3KE1015.06  H3-S 10 15 6 55 2.5 A37050101560001 OO0 006 © 0 O =m
P3KE 162006  H3 16 20 6 60 3 A3705016206 00600060 (o |
P3KE 2025.06 H3 20 23 6 65 815 A3705020256 0O 0606006 ©® 0 O =
P3KE 2025.06 H3-S 20 25 6 65 &9 A37050202560001 0O 0606006 ©® 0 O n
P3KE 2530.06 H3 25 30 6 70 45 A3705025306 0O 0606006 ©® 0 O n
P3KE 3040.06 H3 30 40 6 80 6,5 A3705030406 OO0 606006 ® 0 O n

Przyktadowe zastosowanie P3
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Luic.s Industry
Ksztatt S1, tarczowy Przyktad zaméwienia: A3750040106
Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary na zapytanie
N || S
R
L} ¥
T
_..""
Oznaczenie Jakosc D T H Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
P3S1401006  H3 40 10 6 A3750040106 006606 060 (o |
P3S1501006  H3 50 10 6 A3750050106 00600060 O =n
P3S1502006  H3 50 20 6 A3750050206 00600060 O =
P3S16010.06  H3 60 10 6 A3750060106 00600060 O =
P3S1602006  H3 60 20 6 A3750060206 0060600060 O =
Lukis Industry
Trzpien mocujacy do krazkow filcowych Przyktad zaméwienia: A1630780
Jednostka opakowania:
L i 5 sztuk z danego rodzaju
| — — s Zakres dostawy obejmuje na kazdy trzpien
T , T po 2 podkfadki i 1 nakretke szesciokatna.
1
Oznaczenie dq Iy dgy Iq N maks. Numer artykutu
mm mm mm mm (1/min)
ASB 780 M6 20 6 63 7.000 A1630780 |

ASB 781 M6 30 6 73 7.000 A1630781 |
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Jakosc¢ i zastosowanie past diamentowych

Opis Jakosé

Super-M rozpuszczalne w oleju, w alkoholu, Srednia

koncentracja ziarna diamentowego HP

Super-W rozpuszczalne w oleju i w alkoholu, podwyz-
szona koncentracja ziarna diamentowego HP
Super-F rozpuszczalne w oleju i w alkoholu, podwyz-

szona koncentracja ziarna diamentowego
HP. wysoki udziat ziarna jednorodnego

Tabela granulacji

Granulacja Zastosowanie

30p Szlif precyzyjny
23
15p

gy Polerowanie wstepne

6y Polerowanie na wysoki potysk
3y

Ty

0,25p

Przyktady past i sprayéw diamentowych

Zalecenia odnos$nie zastosowania

Polerowanie twardych powierzchni przy nieregularym stosowaniu
— pierwszy i drugi etap polerowania

Polerowanie twardych powierzchni przy stafym stosowaniu
— od drugiego etapu polerowania

Polerowanie twardych powierzchni przy stafym stosowaniu
— gdy trzeba przyspieszy¢ proces polerowania

— przy ekstremalnie twardych powtokach powierzchniowych
— od drugiego etapu polerowania

Materiat podtoza Predkosé¢ pracy
Stal, zeliwo szare, braz, miedz, v=1-3m/s
szkto akrylowe, drewno réwnolegtowarstwowe,

drewno prasowane

Zeliwo szare, braz, mosigdz, mied?, szkto akrylowe, drewno v=1-3m/s
réwnolegtowarstwowe, drewno prasowane, drewno twarde

Drewno migkkie, filc (twardy lub migkki), v=5-20m/s

papier, wata
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Luic.s Industry

Pasty szlifierskie Przyktad zaméwienia: A3760120

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zawarto$¢: 250 g

[
: I
Oznaczenie Jakosc Granulacja pm Numer artykutu Zalecane zastosowanie
SP-1 srednia 120 88-125 A3760120 000006000 ]
SP-2 drobna 180 55-88 A3760180 006006060 [
SP-3 bardzo drobna 320 20-40 A3760320 006006060 [ ]
Typ: Pasta polerska z weglikiem krzemu, rozpuszczalna i zmywalna olejem, Zastosowanie: Do polerowania wstepnie oszlifowanych powierzchni; nadaje sie
ropa naftowa i benzyna szczegolInie do powierzchni twardych, metalowych, takich jak powierzchnie ze stali,
zelaza, zeliwa oraz z brazu, mosigdzu | miedzi.

T Industry
Pasty diamentowe Przyktad zaméwienia: A34105062

y - Jednostka opakowania:

; “ﬂ-_,_ ) 1 sztuka z danego rodzaju

""\ o Zawarto$é: 5 g

- x,
Oznaczenie Jakosc Granulacja Kolor pasty Numer artykutu Zalecane zastosowanie
1]

M-062 Super-M 3 zielony A34105062 000606006 © 0 O =
M-063 Super-M 6 26tty A34105063 O 060600 © 0 O =m
M-064 Super-M 9 czerwony A34105064 O 0606006 ©® 0 O =
M-065 Super-M 15 jasnobrgzowy A34105065 O 0606006 ©® 0 O =
M-066 Super-M 30 ciemnobrgzowy A34105066 O 066006 ©® 0 O =
W-082 Super-W 3 zielony A34103082 0O 0606006 ©® 0 O =m
W-083 Super-W 6 26ty A34103083 000606006 © 0 O =
W-084 Super-W 9 czerwony A34103084 0O 0606006 ©® 0 O =m
W-085 Super-W 15 jasnobrgzowy A34103085 OO0 606006 ® 0 O nm
F-091 Super-F 1 niebieski A34101091 000606006 © 0 O =
F-092 Super-F 3 zielony A34101092 O006 006 © 0 O =
F-093 Super-F 6 10ty A34101093 0O 0606006 ©® 0 O =
F-094 Super-F 9 czerwony A34101094 0O 0606006 ©® 0 O =
F-095 Super-F 15 jasnobrgzowy A34101095 O 066006 ©® 0 O =



Luxis

Spraye diamentowe

—
Znaceni Granulacja
n
GS-070 0,25
GS-071 1
GS-072 3
GS-073 6
GS-074 9
I.ukh*ys
Rozcienczalnik
L
£ ':'ﬁ
-
-
Oznaczenie Kolor

MWEF 3003 zielony

Kolor

jasnoszary
niebieski
zielony
2061ty
czerwony

Spraye diamentowe i rozcienczalniki 141

Industry
Przyktad zamowienia: A34104070

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zawarto$¢: 150 ml =126 g

Numer artykutu Zalecane zastosowanie
A34104070 006606 060 O =
A34104071 00600060 O =
A34104072 00600060 O =
A34104073 00600060 O =
A34104074 0060600060 O =
Industry
Przyktad zamowienia: A341063003
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Zawarto$c: 100 ml
Numer artykutu Zalecane zastosowanie
A341063003 00600060 O =
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Jakosc¢ i zastosowanie P4

Narzedzia z tej grupy sa wykonane z poliuretanu (PU) réznej twar-
dosci. Posiadaja one mieszanine ziarna Sciernego (korund, weglik
krzemu) i wypetniacze. Dla celow wtasciwego rozrozniania poszcze-
golnych jakosci, narzedzia te zostaty zabarwione na rozny kolor.
Narzedzia tej grupy charakteryzuja sie do$¢ zwarta struktura.

Kolor

jasnoszary
szary
jasnoniebieski
niebieski

Luxis

Jakos¢

SiC 80 migkki
SiC 80 twardy
SiC 150 migkki
SiC 150 twardy

Prety do polerowania, profil ptaski

Kolor

jasnozielony
zielony
bezowy
ochra

Oznaczenie

P4SF 0612.070
P4ASF 0612.140
P4SF 0816.070
P4SF 0816.140
P4SF 0816.210
PASF 1020.070
P4SF 1020.140
P4SF 1020.210
P4SF 1020.280

“BEUTSCHES
WERKZEUG

0 O 0 o o

10
10
10
10

12
12
16
16
16
20
20
20
20

70
140
70
140
210
70
140
210
280

Niewielka ilos¢ porow, ktére tworza sie w trakcie produkcji nie ma

wptywu na ich jakos$¢. Sa one dostepne w réznych przekrojach od

miekkich do twardoplastycznych. Prety do polerowania stosuje sie

przewaznie w obrébce reczne;.

Jakosé Kolor

SiC 240 migkki jasnoczerwony
SiC 240 twardy czerwony
EKW 80 migkki jasnobrazowy
EKW 80 twardy brazowy

Jakos¢

EKW 150 migkki
EKW 150 twardy
EKW 240 migkki
EKW 240 twardy

Industry

Przyktad zamowienia: PASF 0612.070 SIC 80 migkki

Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

Q00000000
Q000000600
00000000
000000000
900000000
CNCONONONCHONCNCNC)
Q000000 O®®
> > > > > > >

Inne wymiary na zapytanie

Wszystkie wymienione artykuty dostarczamy
w krétkim terminie z naszego magazynu.
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Luic.s Industry

Prety do polerowania, profil okragty Przyktad zaméwienia: PASR 0006.070 EKW 80 twardy

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Wszystkie wymienione artykuty dostarczamy
w kréotkim terminie z naszego magazynu.

Oznaczenie ] L Zalecane zastosowanie
mm mm

P4SR0006.070 6 70 00660600600 A
P4SR0006.140 6 140 0006006 ©0 A
P4SR0010.070 10 70 006006 0 A
P4SR0010.140 10 140 0006006 ©0 A
P4SR0010.210 10 210 0006006 ©0 A
P4SR0012.070 12 70 0006006 © 0 A
PASR0012.140 12 140 0066060000 A
PASR0012.210 12 210 00660600600 A
PASR0012.280 12 280 00660600600 A
PASR0015.070 15 70 006006 060 A
P4SR0015.140 15 140 00660600600 A
P4SR0015.210 15 210 0006006 ©0 A
P4SR0015.280 15 280 0006006 0 A
Lo Industry
Prety do polerowania, profil czworokatny Przyktad zaméwienia: P4SV 0606.070 SIC 80 twardy

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary na zapytanie

Wszystkie wymienione artykuty dostarczamy
w krotkim terminie z naszego magazynu.

0Oznaczenie H B L Zalecane zastosowanie
mm mm mm

P4SV 0606.070 6 6 70 000606006 0GO A
PASV 0606.140 6 6 140 000606006 © 0 A
P4SV 1010.070 10 10 70 00660600600 A
P4SV 1010.140 10 10 140 006606006060 A
P4SV 1010210 10 10 210 00660600060 A
PASV 1212.140 12 12 140 0006006 ©0 A
PASV 1212210 12 12 210 006006 ©0 A
P4SV 1515.070 15 15 70 0006006 © 0 A
P4SV 1515.140 15 15 140 000606006060 A
P4SV 1515210 15 15 210 00060600600 A
P4SV 1515.280 15 15 280 00060600600 A

MADE IN GERMAN) i
DEUTSCHES =~ °
WERKZEUG
o> A
—_



“lll Polerskie Sciernice trzpieniowe, grupa P5

Jakosé i zastosowanie P5

Dzieki specjalnemu wzmocnieniu wtdkning, polerskie Sciernice trzpie- stali. Dzieki wzmocnieniu wiokning narzedzia te maja bardzo stabilne
niowe z grupy P5 charakteryzuja sie specjalna struktura i spoiwem. krawedzie i sa bardzo wytrzymate. Polerskie Sciernice trzpieniowe z
Stosuje sie je przede wszystkim do precyzyjnej obrobki aluminium i grupy P5 sa dostepne w podanej nizej granulacji. Sa one oznaczone
jego stopow, metali niezelaznych oraz nisko- i wysokostopowych czerwonym pierscieniem, znajdujacym sie na trzpieniu.

Kolor czamy jasnoszary czerwony

Granulacja 46 80 120

Industry
Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170) Przyktad zamdwienia: A2620004083080

Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

T Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Oznaczenie Granulacja D T S L4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

P5ZY 0408.03 80 4 8 3 38 A2620004083080 OO0 6 006 0 0 |
P5ZY 0408.03 120 4 8 3 38 A2620004083120 OO0 6 006 0 0 |
P5ZY 0510.03 80 5 10 3 40 A2620005103080 OO0 6 006 0 0 |
P5ZY 0510.03 120 5 10 3 40 A2620005103120 O 006 006 0 0 |
P5ZY 0610.03 80 6 10 3 40 A2620006103080 O 006 006 0 O |
P5ZY 0610.03 120 6 10 3 40 A2620006103120 0O 06 006 0 O |
P57ZY 0810.03 80 8 10 3 40 A2620008103080 O 060060 0 |
P5ZY 0810.03 120 8 10 3 40 A2620008103120 O 060060 0 |
P57Y 0816.06 46 8 16 6 56 A2620008166046 OO0 6 00 0 0 |
P5ZY 0816.06 80 8 16 6 56 A2620008166080 OO0 6 006 0 0 |
P5ZY 0816.06 120 8 16 6 56 A2620008166120 OO0 6 006 0 0 |
P52Y 1010.03 80 10 10 3 40 A2620010103080 OO0 6 006 0 0 |
P52Y1010.03 120 10 10 3 40 A2620010103120 OO0 6 006 0 0 |
P5ZY 1020.06 46 10 20 6 60 A2620010206046 O 006 006 0 O |
P5ZY 1020.06 80 10 20 6 60 A2620010206080 O 060060 0 |
P5ZY 1020.06 120 10 20 6 60 A2620010206120 O 060060 0 |
P5ZY1313.03 120 13 13 3 43 A2620013133120 O 060060 0 |
P5ZY 1316.03 80 13 16 3 46 A2620013163080 O 060060 0 |
P5ZY 1320.06 80 13 20 6 60 A2620013206080 OO0 6 0060 0 0 |

MADE IN GERMANY (sl :
wEREEOG oSN
v
—_
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Ksztatt ZY, walcowy (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie Granulacja D T S
mm mm mm
P5ZY 1320.06 120 13 20 6
P5ZY 1620.06 80 16 20 6
P5ZY 1620.06 120 16 20 6
P5ZY 1632.06 46 16 32 6
P57Y 1632.06 80 16 32 6
P5ZY 2020.06 80 20 20 6
P5ZY 2032.06 46 20 32 6
P5ZY2032.06 120 20 32 6
P5ZY 3232.06 80 32 32 6
P5ZY 4016.06 120 40 16 6

Lukis

Lq Numer artykutu
mm

60 A2620013206120
60 A2620016206080
60 A2620016206120
72 A2620016326046
72 A2620016326080
60 A2620020206080
72 A2620020326046
72 A2620020326120
72 A2620032326080
56 A2620040166120

Ksztatt SP, tukowy w czotem spiczastym (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie Granulacja D T S
mm mm mm
P5SP2032.06 80 20 32 6
Luiis

Ksztatt KU, kulisty (wedtug DIN 69170)

Oznaczenie Granulacja D T S
mm mm mm
P5KU0808.03 80 8 8 3

HADE IN GERHAN) :
DEUTSCHES
WERKZEUG

L4 Numer artykutu
mm
72 A2621020326080
|
|
— | —_—— —
|
7‘
L
L4 Numer artykutu
mm
38 A2625008083080

Industry
Przyktad zamowienia: A2620013206060

Jednostka opakowania:
Trzpien 3 mm = 20 sztuk z danego rodzaju
Trzpien 6 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Zalecane zastosowanie

006060600 u
0060600 u
0060600 u
006060600 u
006060600 u
0060600 u
006060600 u
006060600 L
0006060600 u
006060600 u

Industry

Przyktad zamowienia: A2621020326060
Jednostka opakowania:

10 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Zalecane zastosowanie

006006000 ]

Industry
Przyktad zamowienia: A2625008083060

Jednostka opakowania:

20 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie

Vmaks.: 50 m/s

Zalecane zastosowanie

006006000 ]
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146 polerskie Sciernice trzpieniowe do marmurkowania, grupa P6

Jakosé i zastosowanie P6
]

Narzedzia grupy P6 sa produkowane w réznych stopniach twardosci
z elastycznymi spoiwami poliuretanowymi (PU).

Te precyzyjne narzedzia szlifiersko-polerskie

® mozna tatwo profilowac

w bardzo krotkim czasie wykonuja najbardziej precyzyjna
obrébke powierzchniowa

przy szlifowaniu nie wytwarzaja nadmiernego ciepta

nie maja skfonnosci do zatykania sie

nie trzeba ich kondycjonowac

nie zawieraja zmiekczaczy

nie twardnieja nawet przy dtuzszym magazynowaniu

sa doskonate do obrdbki stacjonarnej i reczne;

Narzedzia grupy P6 poprawiaja jakos¢ powierzchni i doktadnos¢ wymia-
row. Stosuje sie je do polerowania stali, metali kolorowych, szlachet-
nych i spiekanych, tworzyw sztucznych oraz do najbardziej precyzyjne-
go szlifowania. Spektrum tych narzedzi siega od polerskich Sciernic
trzpieniowych i polerskich Sciernic trzpieniowych do marmurkowania
przez walce do satynowania do polerskich Sciernic tarczowych o $red-

Przykt. zast. Sciernic polerskich do marmurkowania P6

nicy od 60 do 300 mm. Mozna je stosowac do szlifowania na mokro i
sucho. W czasie szlifowania na mokro stosowac wytacznie chtodziwa z
neutralnym pH. Do obciggania $ciernicy mozna stosowac osetki (strona
116) lub obciagacze diamentowe. Ze wzgledu na dtuga zywotno$¢ i
duza stabilnos$¢ krawedziowa narzedzia te doskonale nadaja sie do
zautomatyzowanej obrobki, takiej jak bezktowe szlifowanie powierzch-
ni walcowych rur lub marmurkowania blach ze stali szlachetnej.

Oferujemy nastepujace spoiwa:

WP = miekkie, bardzo elastyczne

MWP = $rednie do miekkich

MP = $rednie do ogdlnego stosowania

HP = twarde, twardo-elastyczne, gtownie do ptaskich powierzchni.

W spoiwach zastosowano weglik krzemu ,, SIC” lub tlenek glinu ,A”
spetniajacy role ziarna Sciernego o granulacji FEPA 24 do 400



Polerskie sciernice trzpieniowe i tarczowe, walce polerskie,
polerskie sciernice trzpieniowe do marmurkowania, grupa P6 7

Zalecane zastosowanie narzedzi do polerowania P6

Ztoto, srebro,
nikiel,
aluminium,
miedz, mosigdz

Stal budowlana

Stal nierdzewna,

tytan

Stal hartowana,
weglik spiekany

Szkto

Guma
Drewno
Lakier

Lut

Cyna

Odrdzewianie, Szlifowanie

p
Usuwanie walcowych i

barw ptaskich
nalotowych
MWP | SHP | SHP
46
400
240
120
80
240
150
120
80
46
240

kreskowe

WP MWP| WP MWP MP

80
46 46
24

80

46
24
16

80

ie, szlifowanie zgrubne,

zaokraglanie

80

46

80

46

80

80

Szlif precyzyjny

HP A WP MWP MP

120
80 80
46 46
150
120
80 80 80
46 46
24
80
46

Granulacja

150

120

150

120

80

46

80

HP

80

46

150

120

46

80

WP MWP MP

240

150

240

240 240

150 150

120

400

240

150

HP

240

WP MWP

400 400

400 400

240
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Lusci

Tarcze polerskie, ksztatt SE1

Oznaczenie

PGSE1 06006 B.06
PGSE1 06006 B.06
P6SET 10010 B.25
PGSE1 10010 B.25
PGSE1 10020 B.25
PGSE1 10020 B.25
PGSE1 12510 B.25
PGSE1 12510 B.25
P6SE1 12520 B.25
P6SE1 12520 B.25

Nowost| PESE1 15010 B.25
Nowosé| PESE1 15020 B.25

PGSE1 15020 B.25
PGSE1 15020 B.25

Nowost| P6SE1 15025 B.25
Nowost| P6SE1 15025 B.25

PGSE1 17520 B.25
P6SE1 17520 B.25
P6SE1 20025 B.25
P6SE1 20025 B.25

Te tarcze polerskie dostarczamy z magazynu ze $rednim spoiwem w granulacji
80 i 150. Tarcze polerskie dostarczamy takze na zyczenie ze spoiwem HP

Jakosé/
Granulacja

SC 80 MWP
SC 150 MWP
SC 80 MWP
SC 150 MWP
SC 80 MWP
SC 150 MWP
SC 80 MWP
SC 150 MWP
SC 80 MWP
SC 150 MWP
SC 150 MWP
SC 80 WP
SC 80 MWP
SC 150 MWP
SC 80 WP

SC 150 MWP
SC 80 MWP
SC 150 MWP
SC 80 MWP
SC 150 MWP

60

60

100
100
100
100
125
125
125
125
150
150
150
150
150
150
175
175
200
200

(Vmaks. 32 m/s) lub MP (v, aks. 25/s)

MADE IN GERHAN )
DEUTSCHES
WERKZEUG

6

6

10
10
20
20
10
10
20
20
10
20
20
20
25
25
20
20
25
25

6

6

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Industry

Przyktad zamowienia: A29100600060041

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, twardo$ci i granulacje na zapytanie

ins iiﬂ Vmaks.: MWP =20 m/s

WP =16 m/s

Numer artykutu Zalecane zastosowanie

A29100600060041
A29100600060061
A29101000100041
A29101000100061
A29101000200041
A29101000200061
A29101250100041
A29101250100061
A29101250200041
A29101250200061
A29101500100061
A29101500200040
A29101500200041
A29101500200061
A29101500250040
A29101500250061
A29101750200041
A29101750200061
A29102000250041
A29102000250061

- - - - - - A - -
Q0000000000 OODOODOOOOO
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa:
Polerskie Sciernice trzpieniowe i tarczowe do urzadzen stacjonarnych nalezy po obu

stronach wyposazy¢ w odpowiednie kotnierze. Srednica kotnierza musi mie¢ 2/3

$rednicy tarczy. Na kotnierzach, w odlegfosci do 5-10 mm od ich zewnetrznej krawedzi

nalezy wyzfobi¢ wgtebienie (gfebokosci 1-2 mm).
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-,

Luxis

System mocowania tarcz polerskich

-

Oznaczenie

System mocowania MCA + K25

System mocowania tarcz polerskich skfadajacy sie z tulejki z tworzywa sztucznego
(MCA) i trzpienia mocujacego z 8-mm trzonkiem (K25) o ksztatcie SE1 mozna stoso-
wac wyfacznie do wymiaréw 10010 B.25 i 10020 B.25. Do tarcz polerskich o wigk-

MADE IN GEaNY
DEUTSCHES
'WERKZEUG

Industr-

Przyktad zamowienia: A6981008000

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Numer artykutu Zalecane zastosowanie

A6981008000 |

szych $rednicach nie wolno stosowac tego systemu. Maksymalna predko$¢ skrawa-
nia dla tego systemu mocujgcego wynosi 10 m/s. Przy Srednicy tarczy wynoszacej
100 mm odpowiada to maksymalnie 1.900 rpm.

Andrea Bittner
Dzial sprzedazy

Nowost




Nowost
Nowost

B

1 5[] Polerskie sciernice trzpieniowe do marmurkowania i polerskie sciernice trzpieniowe, grupa P6

Luxis

Polerskie Sciernice trzpieniowe do marmurkowania, ksztatt ZY, walcowy

Oznaczenie

P6MA ZY 2030.06
P6MA ZY 3030.06
P6MA ZY 4030.06
P6MA ZY 5030.06
P6MA ZY 6030.06

Przy pomocy polerskich Sciernic trzpieniowych do marmurkowania mozna obrabia¢

(szlif ozdobny rododendron, chmurka) stale nierdzewne, aluminium i metale kolorowe.

Luxis

Polerskie Sciernice trzpieniowe, ksztatt ZY, walcowy

Oznaczenie

P6ZY 1320.03
P6ZY 1620.03
P6ZY 1620.03
P6ZY 1620.03
P6ZY 1620.03
P6ZY 2020.06
P6ZY 2020.06
P6ZY 2520.06
P6ZY 3030.06
P6ZY 3030.06
P6ZY 3030.06
P6ZY 4040.06
P6ZY 4040.06
P6ZY 5040.06
P6ZY 5040.06
P6ZY 6040.06
P6ZY 6040.06

Polerskie $ciernice trzpieniowe doskonale nadajg sie do obrobki elementéw metali, ktére

53 trudno dostepne a nawet catkowicie niedostepne dla polerskich Sciemic talerzowych.

“BEUTSCHES
WERKZEUG

Jakosé/
Granulacja

SC 46 MWP
SC 46 MWP
SC 46 MWP
SC 46 MWP
SC 46 MWP

20
30
40
50
60

30
30
30
30
30

o OO o o o

Jakosé/
Granulacja

SC80HP
SC 46 HP
SC80HP
SC 150 HP
SC 240 HP
SC 46 HP
SC 150 HP
SC80OHP
SC 46 HP
SC 150 HP
SC 240 HP
SC 46 HP
SC 150 HP
SC 46 HP
SC 150 HP
SC 46 HP
SC 150 HP

13
16
16
16
16
20
20
25
30
30
30
40
40
50
50
60
60

20
20
20
20
20
20
20
20
30
30
30
40
40
40
40
40
40

o OO OO OO0 OO OO OO O O O O O W W W wWw w

mm

80
80
80
80
80

Numer artykutu

A29200200306021
A29200300306021
A29200400306046
A29200500306046
A29200600306046

Korpus $ciernicy nie zaciera sig i mozna go zuzy¢ do powtoki z tworzywa sztucznego.

mm

50
50
50
50
50
60
60
60
70
70
70
80
80
80
80
80
80

Numer artykutu

A29300130203048
A29300160203028
A29300160203048
A29300160203068
A29300160203078
A29300200206028
A29300200206068
A29300250206048
A29300300306028
A29300300306068
A29300300306078
A29300400406028
A29300400406068
A29300500406028
A29300500406068
A29300600406028
A29300600406068

Zastosowanie:

Industry

Przyktad zamowienia: A29200200306021

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, twardo$¢ i granulacja na zapytanie
Vmaks.: 10 m/s

Zalecane zastosowanie

0000600 O =
00600600 O =
00600600 O =
0000600 O =
0000600 O =

Industry

Przyktad zaméwienia: A29300160203028

Jednostka opakowania:
10 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary i inna granulacja na zapytanie
Vmaks.: 20 m/s

Zalecane zastosowanie

- - - - - - - - - - - - -
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Odwierty, spoiny pachwinowe, narzedzia do obrébki plastycznej.
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Industry

I.uxﬁ
Walec polerski, P6PW Przyklad zamowienia: A29401000500041

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary i granulacja na zapytanie

S| JH=———H-  Odpowiedni naped LP 1503 VR

Vmaks.: 16 m/s

b
Oznaczenie Jakos¢/ dq b dy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
Granulacja mm mm mm
P6PW 100050  SC 80 MWP 100 50 19 A29401000500041 OO0 6 006 0 0 O n
P6PW 100100  SC 46 WP 100 100 19 A29401001000020 OO0 6 006 0 0 (o I |
P6PW 100100  SC 80 WP 100 100 19 A29401001000040 OO0 6 006 0 0 o n
P6PW 100100  SC 24 MWP 100 100 19 A29401001000011 OO0 6 006 0 0 O n
P6PW 100100  SC 46 MWP 100 100 19 A29401001000021 OO0 6 006 0 0 O n Nowosg
P6PW 100100  SC 80 MWP 100 100 19 A29401001000041 O 066 006 0 0 O n
Industry
Satyniarka LP 1503 VR Przyktad zaméwienia: A39956037037
Jednostka opakowania:
1 sztuka
Cigzar urzadzenia:
ok. 2,9 kg
Oznaczenie Predkos¢ obrotowa Pobor mocy Moc uzyteczna Narzedzie Szerokosé Uchwyt Numer artykutu
biegu jatowego w w maks. narzedzia narzedzia
min "1 @ mm mm mm
LP 1503 VR 1.200—-3.700 1.200 700 115 100 19 A39956037037 |

N
oSA
—_
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Jakosé i zastosowanie P7

Polerskie $ciernice trzpieniowe, kotowe i soczewkowe zostaty spe-

cjalnie stworzone dla mechaniki precyzyjnej i obrébki laboratoryjne;.

Narzedzia te z miekkim spoiwem elastomerowym sa takze bardzo
wysoko cenione podczas produkcji bizuterii i w modelarstwie.

Minimalne wymiary w réznych ksztattach pozwalaja na obrobke naj-
mniejszych elementow i struktur.

Luk s Industry
Tarcze polerskie kotowe i soczewkowe z elastomeru miekkiego Przyktad zamdwienia: A2950000101007
| /\ - Jednostka opakowania:
100 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary i inne jakosci na zapytanie
= v Vmaks.- 16 m/s
r 7 Odpowiednie trzpienie mocujace na zapytanie
Oznaczenie Jakosc Ksztatt D T H Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
NowosE| P7-R22 M SICGR 240 22 35 1.8 A2950000101007 OO0 6 00 0 0 QO n
NowosE| P7-122 M SICGR 240 22 34 1.8 A2950000105007 O 06006 0 0 O n

Industry

Zestaw polerskich Sciemic trzpieniowych matych z elastomeru miekkiego, z trzpieniem 2,35 mm  Przyklad zaméwienia: A29551301582077

T

Oznaczenie Jakosé Zawartos¢ Trzpien mm
Nowost| P7-Zestaw M SICGR240 12 elementéw 2,35
Nowost| P7-Zestaw F SICGR400 12 elementéw 2,35

\/\/FR(7FLG/

Jednostka opakowania:

1 sztuka za dengo rodzaju

Pojedyncze narzedzia dostarczamy na zapytanie.
Vmaks.: 16 m/s

Numer artykutu Zalecane zastosowanie
A29551301582077 006060000 o n
A29551301582071 090060060 0 O =u



Narzedzia z weglika spiekanego z 1 53
warstwa Scierng w postaci granulatu

Luk: s

Tresé¢

Oznaczenie linii produktéw

Opis Strona High Ferfesmasew Linie produktow oznakowane sg dodatkowo
Tty nad tabela za pomoca odpowiednich
* Informacie ogdlne 154 e R zokiadek.

Przyklad zamowienia: A18031151F

o Sciernice talerzowe z weglika spigkanego z warstwa

Wiecej informacji na stronach 14 i 15.
Scierng w postaci granulatu (HGW) 155

Jednostka opakowania:
A N S - 1 sztuka za dengo rodzaju
o Zestaw koronek wiertniczych z weglika spiekanego z warstwa

$cierng w postaci granulatu (HGW) 155




&

b\
154 Narzedzia z weglika spiekanego z warstwa scierna w postaci granulatu I_UK@S

Informacje techniczne

Granulacja i nasyp warstwy Sciernej tych
narzedzi sa zréznicowane i wystepuja od
bardzo zgrubnego do super drobnego, od
zamknietego do otwartego.
Poszczegdlne stopnie uziarnienia zostaty
przedstawione w tabeli obok.

Przyktady zastosowania

Uziarnienie zgrubne nadaje sie do obrobki materiatow miekkich. Im twardszy materiat, tym drobniejsze powinno by¢ uziarnienie.
Potfaczenie ziaren z korpusem nastepuje w specjalnym procesie lutowania. Generalnie mozna uzyskac kazdy nasyp. Poniewaz jednak
nalezy przy tym uwzgledni¢ rézne parametry techniczne, prosimy o indywidualne zapytanie.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Usilnie zalecamy stosowanie napedow z regulacja predkosci obrotowej, ktora pozwoli na uzyskanie optymalnej predkosci pracy.
W zaleznosci od obrabianego materiatu predkosc ta waha sie miedzy 10 a 50 m/s.



Narzedzia z weglika spiekanego z warstwa $cierna w postaci granulatu 155

Luiis

Industry

Sciemice talerzowe z weglika spiekanego z warstwa $cierng w postaci granulatu, HGWT  Przykiad zamdwienia: A18031151E

Oznaczenie Granulacja  Typ /] Otwor N maks.
mm mm (1/min)
HGWT 115 03-05E Skosne 115 22,2 10.500
HGWT 115 08-12E Skosne 115 22,2 10.500
HGWT 115 12-18E Skosne 115 22,2 10.500
HGWT 125 25-30E Skosne 125 22,2 9.600
Lux A s

Zestaw koronek wiertniczych

Oznaczenie Granulacja  Opis

HGWB-SET 4 koronki wiertnicze o Srednicy 33, 53, 63 1 73 mm na

08-1.2E
podstawie talerzowe; z iglica koncentrujaca z weglika

spiekanego i szesciokatnym trzpieniem (SW9)

DEUTSCHES
WERKZEUG

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary i granulacja na zapytanie

Numer artykutu Zalecane zastosowanie
A18031151E (s MONN |
A18031152E 0 ® =m
A18031153E 0O ® =m
A18031255E O ® =
Industry
Przyktad zamowienia: A18300012E
Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
Numer artykutu Zalecane zastosowanie
A18300012E 0 9O =m
— c
o> A
—_
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Tresé
Opis Strona Opis Strona
* Informacje ogéine 157 * Szczotki garnkowe z gwintem mocujgcym 162
* Okragte szczotki trzpieniowe 158  Napedy 354
* Okragfe szczotki trzpieniowe z wypefnieniem poliamidowym 158 Oznaczenie linii produktéw
* Szezotki stozkowe 159
« Szczotki pedzlowe 159 High Farfeemamew  Linie produktow oznakowane.sa d'odatkowo
Tedidry nad tabela za pomoca odpowiednich
* Szczotki podtuzne 160 m Jaktadek.
» Szczotki podtuzne z wypetnieniem poliamidowym 160 Prayktad zamdwienia: A350104010111 Wiecej informacji na stronach 14.i 15.
* Szezotki okragte drut falisty 161 Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju
* Szczotki okragte drut splatany 161
* Szczotki reczne 162




)
Luk s

Informacje ogolne

Jakosci i typy

Wysokogatunkowy drut stalowy

Do wypetnienia stosujemy drut stalowy gwarantujacy uzyskanie
wysokiej wydajnosci, charakteryzujacy sie duza wytrzymatoscia na
rozciaganie, dzieki czemu nasze szczotki sa nadzwyczaj trwate i
ekonomiczne.

Nierdzewny drut stalowy

Drut ten stosuje sie tam, gdzie pozostatosci drutu ze zwyktej stali
mogtyby uszkodzi¢ obrabiane powierzchnie ze stali nierdzewnej,
aluminium lub innych metali niezelaznych.

Wypetnienie poliamidowe

Wypetnienie poliamidowe jest bardzo elastycznym materiatem ze
Srodkiem sciernym, ktore doskonale dopasowuije sie do konturow
materiatu bez agresywnego atakowania powierzchni. Podczas
obrébki stale uwalnia sie nowe ziarno, dzieki czemu zuzywajace sie
widkno zachowuje swojg zdolno$¢ szlifowania i szczotka charaktery-
zuje sie duza trwatoscia.

Rodzaje szczotek

W naszej ofercie szczotek z wypetnieniem drucianym mamy szczotki
zarowno z wypetnieniem z drutu falistego jak i splatanego. Szczotki z
drutem splatanym charakteryzuja sie z reguty diuzsza trwatoscia od
szczotek z wypetnieniem z drutu falistego i dlatego stosuje sie je
gtownie w warunkach ekstremalnych. Oferujemy takze szczotki z dru-
tem zatopionym w masie z tworzywa sztucznego. Zatopienie drutu w
masie z tworzywa sztucznego podnosi wydajnos¢ skrawania.
Szczotki te idealnie nadaja sie do obrabiania powierzchni wymagaja-
cych rownomiernej gladkosci i precyzyjnego wykonczenia krawedzi.

Zastosowanie

Przy pomocy szczotek z drucianym wypetnieniem stalowym mozna
wykonywac najbardziej zroznicowane prace. Ponizej przedstawiamy
kilka przyktadow: zdzieranie zendry, gratowanie, odrdzewianie,
oczyszczanie, wygtadzanie, szorstkowanie, usuwanie lakieru.

Szczotki z wypetnieniem poliamidowym nadaja sie szczegodlnie do
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usuwania utlenionych warstw powierzchni metali, ksztattowania
miekkiego drewna, naprawy karoserii samochodowych, usuwania
pozostatosci farb itp.

Sposob pracy i napedy

Dzieki swojej elastycznoéci szczotki techniczne doskonale dopaso-
wuja sie do konturow obrabianego przedmiotu. Dla uzyskania opty-
malnego efektu szczotkowania szczotki powinny operowac wytacz-
nie koncowkami wypetnienia. Elastycznos¢ szczotek zalezy od dfu-
gosci wypetnienia, a w przypadku szczotek drucianych od grubosci
drutu. Szczotki z dtugim wypetnieniem sa bardzo elastyczne i
powinny pracowac z niewielkim dociskiem. Nadmierny docisk
szczotki na obrabiana powierzchnie skraca trwatos¢ szczotki i pro-
wadzi do przedwczesnego zuzycia. Szczotki techniczne mozna sto-
sowac¢ zarowno z napedami stacjonarnymi jak i recznymi.

Predkosci obwodowe
Szczotki z wypetieniem z drutu stalowego dziataja agresywniej
przy duzych predkosciach obrotowych, a przy niskich delikatniej.

Dla uzyskania optymalnego efektu szczotkowania zalecamy dla
szczotek z drutem falistym nastepujace predkosci obwodowe:

e Obrébka stali ok. 30 m/s
e Obrébka metali niezelaznych ok. 18-20 m/s
e Obrbbka tworzywa sztucznego  ok. 15 m/s

Dla szczotek z drutem splatanym mozna zdecydowac sie na wyzsza
predkos$¢ obwodowa:
e np. do obrobki stali ok. 40 m/s

Szczotki z wypetnieniem poliamidowym osiagaja optymalna wydaj-
nosc¢ przy predkosciach obwodowych wynoszacych w zaleznosci od
obrabianego materiatu 18 — 22 m/s.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Produkcja szczotek technicznych podlega doktadnej kontroli (wg EN
1083-2). Zasadniczo przy wszelkich pracach z wirujacymi szczotkami
powinnismy stosowac¢ odpowiednie $rodki ochrony pracy.
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Luic.s Industry
BS, okragte szczotki trzpieniowe, trzpien 6 mm Przyktad zaméwienia: A350104010111
= Jednostka opakowania:
1 10 sztuk z danego rodzaju
b
Oznaczenie Materiat  Typ dq b Iy Drut  npaks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm @ (1/min)

BSSW 04010 stal falisty 40 10 9 0.2 18.000 A350104010111 (1] (5) |
BSVW 04011 stal nierdzewna  falisty 40 " 9 0,2  18.000 A351004036 060 0 (7) [ |
BSSW05010  stal falisty 50 10 12 02 15000 A350005026 (1) (5 ]
BSSWO05014  stal falisty 50 14 12 02 15000 A350105014111 (1) (5 ]
BSVW 05014 stal nierdzewna falisty 50 14 12 0,2 15.000 A350105014211 600 (7) | |
BSSW06018  stal falisty 60 16 12 02 15000 A350006036 (1) (5) ]
BSSW 06018 stal falisty 60 16 17 03 15.000 A350106018113 (1) (5) | |
BSVW 06018 stal nierdzewna falisty 60 16 17 0,2 15.000 A351006036 0600 (7) | |
BSSW 07018 stal falisty 70 16 19 0.2 15.000 A350007036 (1) (5) |
BSSW 07018 stal falisty 70 16 19 0.3 15.000 A350107018113 (1] (5) |
BSVW 07018 stal nierdzewna falisty 70 16 19 0,3 15000 A350107018213 0600 (7) [ |
BSVW 07018 stal nierdzewna  falisty 70 16 19 0,2 15.000 A351007036 06060 (7) |
BSSZ 07508 stal splatany 75 12 15 05 25.000 A350107508135 (1) (5) |
BSVZ 07508 stal nierdzewna splatany 75 12 15 05 25000 A350107508235 600 |
Lo Industry

BSN, okragte szczotki trzpieniowe z wypetnieniem poliamidowym, trzpien 6 mm  Pryklad zaméwienia: A350105010048

= Jednostka opakowania:
1 10 sztuk z danego rodzaju

d,

Oznaczenie Typ dq b Iy N maks. Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm (1/min)

BSNG 05010 zgrubne 50 10 12 15.000  A350105010048 (@) (4) 0 0 ]
BSNF 05010 drobne 50 10 12 15000  A350105010049 @ (4) (6 J(7 ) [ ]
BSNG07012  zgrubne 70 12 20 15000  A350107012048 @ (4] (6 37 [ ]
BSNF 07012 drobne 70 12 20 15.000 A350107012049 @ (4] (o ] 7] [ |
BSNG 10007 zgrubne 100 8 22 4500 A350110007048 @ (4] (6 (7} [ ]
BSNF 10008 drobne 100 8 22 4,500 A350110008050 ® (4] (6 (7} [ ]
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T Industry
BK, szczotki stozkowe Przyktad zaméwienia: A30610012213
e ; | Jednostka opakowania:
; 1 sztuka z danego rodzaju
b
Oznaczenie Materiat  Typ dg b Il Gwint Drut ngoKs. Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm [} (1/min)
BKVW 10012 stal nierdzewna falisty 00 10 20 M14 0,3 12.500 A350610012213 00 (7) |
BKSW 10012 stal falisty 100 10 20 M14 0,35 12.500 A350610012114 (1) (5) |
BKVZ 10013 stal nierdzewna  splatany 100 13 20 M14 05 12.500 A350610013235 6060 (7) |
BKSZ 10013 stal splatany 100 13 20 M14 0.5 12.500 A350610013135 (1] (5) |
e Industry
BP, szczotki pedzlowe, trzpien 6 mm Prayktad zamdwienia: A350101006
. ‘..v" 5 Jednostka opakowania:
'y i ! 10 sztuk z danego rodzaju
# - N —
- ¥ | i
I
Oznaczenie Materiat  Typ dp b lp Iy Drut npas Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm g (1/min)
BPSW 01020 stal falisty 0 10 20 60 03 20.000 A350101006 (1] (5] |
BPVW 01020 stal nierdzewna  falisty 10 10 20 60 03 20.000 A351101006 6060 (7) |
BPSW 01725 stal falisty 16 17 22 65 03 20.000 A350101506 (1) (5) |
BPVW 01725 stal nierdzewna falisty 16 17 22 65 03 20.000 A351101506 06060 (7) |
BPSZ 02029 stal splatany 19 20 28 72 035 20.000 A350502029134 (1) (5) |
BPVZ 02029 stal nierdzewna ~ splatany 19 20 28 72 025 20.000 A350502029232 6 0 (7) |
BPSW 02525 stal falisty 22 25 25 68 03 18.000 A350102206 (1) (5) |
BPVW 02525 stal nierdzewna falisty 22 25 25 68 03 18.000 A351102206 0060 (7] |
BPSZ 02329 stal splatany 22 23 28 72 035 20.000 A350502329134 (1) (5) |
BPSW 03025 stal falisty 29 30 25 68 03 18.000 A350102806 (1) (5] |
BPVW 03025 stal nierdzewna falisty 29 30 25 68 03 18.000 A351102806 06060 (7) |
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Luxis

RBSD, szczotki podtuzne z wypetnieniem stalowym, drut falisty

Oznaczenie

RBSD 1025
RBSD 1325
RBSD 1625
RBSD 2525

Materiat

stal
stal
stal
stal

Idealnie nadaja sie do
gratowania:

® otworéw

® otworéw poprzecznych
® nacie¢ do O-Ringow

|.I.IK\‘:"' s

RBSN, szczotki podtuzne z wypetnieniem poliamidowym, weglik krzemu

Oznaczenie Jakosé
RBSN 1065 C120
RBSN 1365 C120
RBSN 1665 C120
RBSN 2565 C120

Idealnie nadaja sie do
gratowania:
® otworéw
e otwor6w poprzecznych

e nacig¢ do 0-Ringow

Typ

falisty
falisty
falisty
falisty

dy
mm

10
13
16
25

Iy
mm

25
25
25
25

d3
mm

38
38
38
3.8

°)

¥
¥

Iy Drut  naks. Numer artykutu
mm @ (1/min)

90 012 2000 A359901025

90 012 2000 A359901325

90 012 2000 A359901625

0 02 2.000  A359902525

polerowania i czyszczenia:
o dysz
e matych otworéw

® otworéw gwintowych

dg

dp I d3

mm mm mm mm
10 65 37 125
13 65 37 125
16 65 52 125
25 65 55 125

polerowania i czyszczenia:
e dysz
© matych otworéw

® otworéw gwintowych

{2

g
Drut  naks. Numerartykutu
] (1/min)
06 2.000  A359901065120
06 2.000  A359901365120
0,6 2.000  A359901665120
0,6 2.000  A359902565120

Industry
Przyktad zamowienia: A359901025

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

(OGN 3] (5] [ |
ONON (5] [
ONON (5] [
ONON (5] [

Industry

Przyktad zamowienia: A359901065120

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

e 0 ©6oo® ]
e 0 ©0on® ]
e 0 o0’ ]
e 0 6oo® ]
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Luic.s Industry

BR, szczotki okragte, drut splatany Przykfad zaméwienia: A350211512135

d, Jednostka opakowania:
d, 1 sztuka z danego rodzaju
Qo
|
|
I
Oznaczenie Materiat  Typ dg b dg Iy Drut ngaKs. Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm g (1/min)
BRSZ 11512 stal splatany 115 14 222320 05 12500 A350211512135 (1) (5) |
BRVZ 11512 stal nierdzewna  splatany 115 14 222320 035 12500 A350211512234 060 0 (7) | |
BRSZ 12514 stal splatany 125 14 222320 05 12500 A350312514135 (1] (5) |
BRVZ 12514 stal nierdzewna  splatany 125 14 2223 20 05 12500 A350312514235 600 (7) |
BRSZ 17814 stal splatany 178 14 2223 32 05 9000 A350317814135 (1] (5) |
Industry

Luk: s

BR, szczotki okragte, drut falisty Przyktad zamowienia: A350315022114

ds Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Q
)
Oznaczenie Materiat ~ Typ dg b R I Drut ngaKs Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm ¢ (1/min)
BRSW 15022 stal falisty 150 22 40 33 035  6.000 A350315022114 (1] (5] |
BRVW 15023 stal nierdzewna falisty 150 23 50 33 03 6.000  A350315023213 0 6060 (7] |
BRSW 20024 stal falisty 200 24 50 48 035  6.000 A350320024114 (1) (5] |

Do wszystkich szczotek dotgczamy pierscienie redukeyjne dla zwyktych szczotek.
Dzigki temu otrzymajg Panstwo nastepujgce otwory:
Otwor "R"40mm: 40/32/1"/22,23/20/16/ /"
Otwor "R"50mm: 50/32/1"/22,23/20/16/"/"

Wskazowki na temat prawidtowego i bezpiecznego

montazu znajda Panstwo na ulotce w opakowaniu
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luK;

BTG, szczotki garnkowe z gwintem mocujacym

=

Oznaczenie Materiat

BTVW 06021 G stal nierdzewna
BTSW06020G  stal
BTSZ06520G  stal
BTVZ06520G stal nierdzewna
BTSZ08020G  stal
BTSW08025G  stal
BTSW10030G stal nierdzewna

Luxis

Typ

falisty
falisty
splatany
splatany
splatany
falisty
falisty

dp 1p
mm mm
80 20
80 20
85 20
85 20
80 20
80 25
100 30

BHU, szczotki reczne uniwersalne

et

Oznaczenie Materiat

BHUS 26528 stal

15

BHUV 26525 stal nierdzewna 15

28
28

Gwint

M 14
M 14
M14
M14
M14
M14
M 14

265
265

130
130

Drut

03
0,35
05
0,35
05
0,35
0,35

M maks.
(1/min)

12.000
12.000
12.500
12.500
9.000
8.500
9.000

0,35
03

Numer artykutu

A350406021213
A350406020114
A350406520135
A350406520234
A350408020135
A350408025114
A350410030114

A350726525113
A350726525213

Industry
Przyktad zamowienia: A350406021213

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

©
EEEEEERN

Industry
Przykfad zamdéwienia: A350726525113

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

(1] (5) [ ]
60 o [}



