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Przyktadowe zamdwienie: A10010616608TIALN

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaj

Linie produktow oznakowane sg dodatkowo
nad tabela za pomoca odpowiednich
zaktadek.

Wigcej informacji na stronach 14 i 15.
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Informacje techniczne

Lukr s

Jakosé

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego firmy LUKAS wytwarzane
sg za pomocag nowoczesnych automatéw typu CNC. Wykorzystuje
sie przy tym najwyzszej jakosci wegliki spiekane — gwarantuje to
najwyzsza precyzje, powtarzalno$¢ profili ostrzy skrawajacych i ich
rozmieszczenia w przestrzeni na linii Srubowe;j.

Pomozemy Panstwu w rozwiazaniu problemu frezowania, poprzez
wyprodukowanie dla Panstwa frezoéw trzpieniowych z weglika spie-
kanego na podstawie Panstwa rysunkow i danych.

Zastosowanie

Najkorzystniejsze efekty skrawania uzyskuje sie przy doborze odpo-
wiedniego uzebienia oraz optymalnych predkosci obrotowych narze-
dzia, roznych w zaleznosci od rodzaju materiatu. Prosimy zapoznac
sie z tabela odzwierciedlajaca wptyw predkosci skrawania (strona
27) oraz uzebienia (strona 28).

Napedy

Do pracy z frezami trzpieniowymi stosuje sie napedy elektryczne
lub pneumatyczne, ktérych tozyska powinny by¢é w dobrym stanie i
umozliwia¢ ptynne obroty narzedzia. Drgania i uderzenia narzedzi
prowadza do szybszego ich zuzycia, a w koncowym efekcie do cat-
kowitego zniszczenia uzebienia. Duzy nacisk frezu na obrabiany
przedmiot nie ma wptywu na osiagniecie lepszego efektu, a prowa-
dzi jedynie do zuzycia narzedzia.

Trzpienie

Tam gdzie jest to mozliwe zaleca sie wybieranie frezéw z wiekszymi
Srednicami trzpienia (patrz tabele). Taki wybor zwigksza bezpieczenstwo
pracy. Inne srednice i diugosci trzpieni sa dostepne na zapytanie. Na
stronie 53 znajduja sie frezy trzpieniowe z bardzo dtugim trzpieniem.

Zastosowanie w automatach

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego firmy LUKAS sa narzedziami
precyzyjnymi, ktore bardzo dobrze sprawdzity sie przy gratowaniu
wykonywanym automatycznymi urzadzeniami przemystowymi. Na
Panstwa potrzeby opracujemy takze optymalne narzedzie szlifierskie.

Powtoki

Powtoki z weglika spiekanego takie jak np. TiN, TiCN, TIALN i LTE
na narzedziach do obrébki wiérowej firmy LUKAS:

® zwiekszaja odpornosc na Scieranie

e redukuja sity skrawania

® poprawiaja odprowadzanie widrow.

Podwyzszona odporno$¢ na Scieranie uzyskuje sie gtéwnie — w
przeciwienstwie do materiatu narzedzia — przez zwiekszenie twar-
dosci powierzchni powtfoki. Dodatkowo, dzieki duzej odpornosci
chemicznej, zachodzi mniej reakcji miedzy powierzchnia natarcia
narzedzia a Scieranymi przez nie wioérami.

“BEUTSCHES
WERKZEUG

Redukcje sit skrawania i efektywniejsze odprowadzanie wiérow uzy-
skuje sie przez zmniejszenie tarcia miedzy wolna powierzchnia
narzedzia a obrabianym przedmiotem z jednej strony, oraz
powierzchni natarcia narzedzia a odprowadzanymi wiérami z drugiej
strony. Mniejsze tarcie uzyskuje sie dzieki temu, ze powtoka zmniej-
sza chropowato$¢ powierzchni narzedzia i mocno redukuje reakcje
chemiczne. Nasi specjalisci pomoga Panstwu wybra¢ wiasciwy dla
Panstwa rodzaj powtoki. Na stronie 29 przedstawione sa rozne
rodzaje powtok.

Narzedzia specjalne

Na podstawie indywidualnych rysunkow lub danych klienta wykonu-
jemy specjalne frezy z weglika spiekanego, ktére charakteryzuja sie
charakterystyczna dla firmy LUKAS wysoka jakoscia, i ktére pozwo-
la rozwiaza¢ konkretny problem technologiczny klienta.

Opakowanie
Uzywamy opakowan z tworzyw sztucznych; odpowiednie jednostki
opakowan znajdg Panstwo w tabeli z produktami.

Wskazowki dotyczace uzywania frezow

Nalezy wybra¢ uzebienie odpowiednie do obrabianego materiatu,
pamietajac o zasadzie: Im twardszy materiat, tym drobniejsze
powinno byé uzebienie!

Wybor wiasciwej predkosci obrotowej jest warunkiem uzyskania
optymalnych efektow obrobki i dtugiej zywotnosci. Przy dokonywa-
niu wyboru prosimy zapoznac¢ sie z wykresem na nastepne;j stronie.
Z podanych w nim zakresow nalezy wybiera¢ mozliwie duze pred-
kosci obrotowe. Zbyt niska predkosc skrawania prowadzi do nie-
rownej pracy, przerw podczas obrobki i wezesniejszego zuzycia
narzedzia! Mniejsze predkosci obrotowe nalezy stosowac wytacznie
przy obrobce powierzchni taczacych sie pod duzymi katami oraz
materiatow stabo przewodzacych ciepto. W zadnym przypadku nie
wolno dopusci¢, aby gtéwka robocza z weglika spiekanego lub
trzpien ogrzaty sie w stopniu nadajacym im kolor niebieski.
Jednoczesnie stosowanie dtugich trzpieni wymaga ze wzgledow
bezpieczenstwa mniejszych predkosci obrotowych.

Moc urzadzenia napedowego nalezy dostosowaé do procesu
obrébki. Nalezy unika¢ spadku predkosci skrawania spowodowane-
go zbyt niska moca napedowa — szczegodlnie w przypadku maszyn
pneumatycznych.

Uchwyty zaciskowe musza umozliwia¢ prace ptynna, bezudarowa
i bez wibracji. Uderzenia i drzenie frezow powoduja ich zniszczenie i
przedwczesne zuzycie.

Z tego tez wzgledu nalezy zwraca¢ uwage na prawidtowe fozysko-
wanie urzadzen napedowych.

Aby nie dopusci¢ do wibracji i wyboczenia sie trzpienia nalezy przy
mocowaniu narzedzia wybiera¢ mozliwie krétkie diugos$ci moco-
wania.
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Typy uzebien i zastosowanie

Dla roznych rodzajéw obrabianych
powierzchni wykonujemy nastepujace

ypy u

Uzebienie proste

zebien

Symbole uzebienia
(LUKAS)

Z1

Z2

Z3

Z5

Z9

Zalecane przeznaczenie

Metale lekkie, tworzywa sztuczne, ebonit,
drewno twarde i prasowane

Zeliwo szare, metale kolorowe,
ciggliwo -twarde materiaty i
tworzywa sztuczne

Staliwa, spawy, stal hartowana i

niehartowana o duzej wytrzymatosci

Materiaty z pozycji Z 3, jednak z zafozeniem
uzyskania precyzyjnie wykonczonej powierzchni

Aluminium i jego stopy, miekkie metale
kolorowe i tworzywa sztuczne

Zalecana predko$¢ skrawania

od
v =400

v=720

v =450

v =450

v =350

v=700

do
600 m/min

900 m/min

800 m/min

800 m/min

600 m/min

900 m/min

W celu uzyskania krotkich wiérow dostarczamy nasze uzebienia 1, 2, 3i 5 od $rednicy gféwki od 6 mm takze z rozdzielaczem (nacigciem krzyzowym).

Na specjalne zyczenie istnieje mozliwos¢ dostawy frezéw z powfoka TiN, TiCN, TIALN lub LTE, patrz tez strona nastepna.

Uzebienie krzyzowe

umozliwia wyzsza wydajno$é skrawania
trudnoskrawalnych powierzchni

"B
WERKZE

S
UG

Symbole uzebienia
(LUKAS)

Z4

Z6

Z7

ZI (strona 40)

ZP (strona 44)

Zalecane przeznaczenie

\Wysokostopowe stale, zeliwo odporne na
dziatanie kwasow i wysokiej temperatury,
tworzywa sztuczne

Materiaty z pozycji Z 4, ze zwigkszonym

odprowadzaniem widréw

Staliwa, spawy, stal hartowana i niehartowana
(uniwersalne uzebienie o duzej wydajnosci)

Obrdbka wewnetrzna otworéw, staliwa,
spawy, stal hartowana i niehartowana

Kompozyty witkniste (GFK, CFK),
tworzywa sztuczne

Zalecana predko$¢ skrawania

od
v =450

v =540

v =450

v =450

v =450
v =350

do
800 m/min

900 m/min

800 m/min

800 m/min

800 m/min
600 m/min
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Powtoki Symbole

(LUKAS)

TiN
(azotek tytanu)

e T e

=
P
&S

Warstwa utwardzonej powtoki we frezach
trzpieniowych z weglika spiekanego firmy
LUKAS gwarantuje:

TiCN
(wegloazotek tytanu)

TIAIN

(azotek tytanowo
aluminiowy)
(patrz strona 51)

LTE
(twarda powtoka na
bazie weglowej)

e wzrost odpornosci na Scieranie
¢ redukcje mocy skrawania
* ulepszenie odprowadzania wiorow

Zapraszamy tez do korzystania z naszego serwisu
ostrzenia narzedzi

Stepione w wyniku normalnego uzytkowania frezy z weglika
spiekanego firmy LUKAS mozna wielokrotnie ostrzy¢. Koszt
naprawy frezow wykazujacych mocne uszkodzenia ostrzy,
zalezy od zastosowanej technologii regeneracji.

W przypadku takich uszkodzen prosimy dostarczy¢ narzedzia
do naszego zaktadu na wtasny koszt.

“BEL
WERKZEL

S
UG

Wrtasciwosci

Uniwersalna powtoka do obrabiania
stali i zeliwa, o wysokiej ciggliwosci.

Trudno $cieralna warstwa w procesie
precyzyjnego gratowania, stosowana
przy obcigzeniach udarowych i wysokich
temperaturach.

Warstwa stosowana do obrébki powierzchni
0 duzej twardosci i niskim przewodnictwie
ciepfa przy wysakich obciazeniach termicznych
i mechanicznych. Dostgpne z magazynu.

Specjalna powtoka z efektem lotosu do

metali niezelaznych zacierajacych sig i o dfu-

gich witrach, zwtaszcza do stopéw alumi-
nium, wspaniafe wfasciwosci cierne i $lizgo-
We, Zmniejsza powstawanie narostow.

Wspatczynnik tarcia o stal (na sucho)

0,65 0,70 pm

0,10 - 0,20 ym

0,30 - 0,35 ym

0,70-0,20 pm

Frezy oznaczone tym symbolem w

nastepnych tabelach mozna ostrzy¢

na zamowienie.
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Lukis Industry
Ksztalt A, walcowy Przyktad zaméwienia: A10010210305

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

sl 9 = — Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
5 na zapytanie

b @ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzgdzi.

a;

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm  mm

HFA021003 75 ZYA 0210 2 10 3 40 A10010210305 00606 o @ [ ]

HFA0313.03 73 ZYA 0313 3 13 3 40 A10010313303 (1 (> (s ) @ [ |

HFA0313.03 74 ZYA 0313 3 13 3 40 A10010313304 00 (7] [ |

HFA 031303 25 ZYA 0313 3 13 3 40 A10010313305 (1 (> (s O) @ [ ]

HFA0313.03 77 ZYA 0313 3 13 3 40 A10010313308 00660 (5) @ [ |

HFA 041306  Z3 ZYA 0413 4 13 6 50 A10010413603 90 6 o @ " ®
HFA041306 77 7YA 0413 4 13 6 50 A10010413608 (1 02 ] 3) (5] @ mE®
HFA0607.03 75 ZYA 0607 6 7 3 37 A10010607305 90 6 o @ E®
HFA0613.03 75 ZYA 0613 6 13 3 43 A10010613305 9 0 06 o @ E®
HFA0613.03 77 ZYA 0613 6 13 3 43 A10010613308 (1 (2 3 3) (5] @ E®
HFA0616.06 22 ZYA 0616 6 16 6 50  A10010616602 @® 0 ® (5] mE®
HFA0616.06  Z3 ZYA 0616 6 16 6 50  A10010616603 (1 (> (s ) @ E®
HFA0616.06 74 ZYA 0616 6 16 6 50  A10010616604 00 (7] E®
HFA0616.06 25 7YA 0616 6 16 6 50 A10010616605 90 06 o @ [ IO
HFA0616.06  Z7 ZYA 0616 6 16 6 50  A10010616608 0060 (5) @ [ IO
HFA0616.06 79 ZYA 0616 6 16 6 50  A10010616609 (6] (5] [ |

HFA 082006  Z3 7YA 0820 8 20 6 60 A10010820603 (1 2> ] 3 O @ E®
HFA082006 74 ZYA 0820 8 20 6 60 A10010820604 0600 (7] [ IO
HFA 082006 75 ZYA 0820 8 20 6 60  A10010820605 9006 o @ E®
HFA 082006  Z7 ZYA 0820 8 20 6 60  A10010820608 0060 (5) @ E®
HFA 101306  Z3 ZYA 1013 10 13 6 53 A10011013603 00606 o @ mE®
HFA 101306 77 ZYA 1013 10 13 6 53 A10011013608 00606 (5) @ [ IO
HFA 101308  Z3 ZYA 1013 10 13 8 53 A10011013803 (1 (2 Ji( s O] @ [ IO
HFA 102006  Z3 ZYA 1020 10 20 6 60 A10011020603 90 06 o @ [ IO
HFA 102006 74 ZYA 1020 10 20 6 60 A10011020604 © 00 (7] [ IO
HFA 102006 77 ZYA 1020 10 20 6 60 A10011020608 (1 (2 3 3) (5] @ E®
HFA102008  Z3 ZYA 1020 10 20 8 60 A10011020803 906 6 o @ E®
HFA 102506 74 ZYA 1025 10 25 6 65  A10011025604 0600 (7] E®
HFA 102506 77 ZYA 1025 10 25 6 65  A10011025608 0060 (5) @ E®
HFA 102508 73 ZYA 1025 0 25 8 65  A10011025803 90 06 o @ mE®
HFA 122506  Z3 ZYA 1225 12 25 6 65  A10011225603 (1 302 Ji( s O] @ E®
HFA 122506 74 ZYA 1225 12 25 6 65  A10011225604 000 (7] E®
HFA 122506 75 ZYA 1225 12 25 6 65  A10011225605 (1 (2 (s O] @ [ IO
HFA 1225.06 77 7YA 1225 12 25 6 65 A10011225608 O 6 6 (5) @ IO
HFA 122506 79 7YA 1225 12 25 6 65  A10011225609 (6} (5] [ |

HFA122508  Z3 7YA 1225 12 25 8 65 A10011225803 90 6 o @ E®
HFA 122508 74 7YA 1225 12 25 8 65  A10011225804 060 (7] E®
HFA 122508 79 ZYA 1225 12 25 8 65  A10011225809 (6] (5] [

DEUTSCHES
WERKZEUG
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Industry

Luxs
Ksztatt A, walcowy Przyktad zaméwienia: A10011625603

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

sl 9 = — Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
" na zapytanie

4 @ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

a;

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm

HFA 162506 73 7YA 1625 16 25 6 65  A10011625603 006 o @ [ IO
HFA 162506 77 7YA 1625 16 25 6 65  A10011625608 (1 (2 ] 3) (5] @ mE®
HFA 162506 79 ZYA 1625 6 25 6 65  A10011625609 (6} (s} E®
HFA 162508 79 ZYA 1625 6 25 8 65  A10011625809 (6} (5} E®

Zawsze wilasciwe narzedzie

Dziat sprzedazy

MADE IN GEaNY .
DEUTSCHES
WERKZEUG




32 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Luk.s Industry
Ksztatt A, walcowy z uzebieniem na czole Przyktad zamdwienia: A100102103050001

Jednostka opakowania:
- 1 sztuka z danego rodzaju

. — - pE—1 Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
: - na zapytanie

4 Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalez
py y
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm  mm
%
v,

HFAS 0210.03 75 ZYA-S 0210 2 10 3 40 A100102103050001 00 6 o @ |

HFAS 0313.03 73 ZYA-S 0313 3 13 3 40 A100103133030001 00 6 o @ |

HFAS 0313.03 74 ZYA-S 0313 3 13 3 40 A100103133040001 0 060 (7) u

HFAS 0313.03 75 ZYA-S 0313 3 13 3 40 A100103133050001 90 6 o @) u

HFAS0313.03 77 ZYA-S 0313 3 13 3 40 A100103133080001 o660 (5) @) u

HFAS 0413.06  Z3 ZYA-S 0413 4 13 6 50 A100104136030001 6 6 o @ LIS
HFAS 0413.06  Z7 ZYA-S 0413 4 13 6 50 A100104136080001 o 060 (5] @ u

HFAS 0607.03 75 ZYA-S 0607 6 7 3 37 A100106073050001 0006 o @ O
HFAS 0613.03 75 ZYA-S 0613 6 13 S 43 A100106133050001 00 6 o @ O
HFAS 0613.03 77 ZYA-S 0613 6 13 3 43 A100106133080001 O 6 6 (5) @ |

HFAS 0616.06 73 ZYA-S 0616 6 16 6 50 A100106166030001 00 6 o @ O
HFAS 0616.06 74 ZYA-S 0616 6 16 6 50 A100106166040001 (2 (3 4 ) (7] O
HFAS 0616.06  Z5 ZYA-S 0616 6 16 6 50 A100106166050001 90 6 o @) LIS
HFAS 0616.06  Z7 ZYA-S 0616 6 16 6 50 A100106166080001 o660 (5) @) 3
HFAS 0820.06 73 ZYA-S 0820 8 20 6 60 A100108206030001 066 o @ IO
HFAS 0820.06 74 ZYA-S 0820 8 20 6 60 A100108206040001 0 6060 (7] IO
HFAS 0820.06 75 ZYA-S 0820 8 20 6 60 A100108206050001 6 6 o @ L IO
HFAS 0820.06 77 ZYA-S 0820 8 20 6 60 A100108206080001 (1 (2 2 3) (5) @ O
HFAS 1013.06 73 ZYA-S 1013 10 13 6 53 A100110136030001 00 6 o @ O
HFAS 1013.06 77 ZYA-S 1013 10 13 6 53 A100110136080001 O 6 6 (5) @ |

HFAS 1020.06 73 ZYA-S 1020 10 20 6 60 A100110206030001 00 6 o @ O
HFAS 1020.06 74 ZYA-S 1020 10 20 6 60 A100110206040001 (2 (3 4 ) (7) | ING
HFAS 1020.06  Z7 ZYA-S 1020 10 20 6 60 A100110206080001 o060 (5) @) IS
HFAS 1025.06 74 ZYA-S 1025 10 25 6 65 A100110256040001 e 060 (7) 3
HFAS 1025.06 77 ZYA-S 1025 10 25 6 65 A100110256080001 o660 (5) @ IO
HFAS 1225.06 73 ZYA-S 1225 12 25 6 65 A100112256030001 06 6 ® @ L IO
HFAS 1225.06 74 ZYA-S 1225 12 25 6 65 A100112256040001 0600 (7) O
HFAS 1225.06 75 ZYA-S 1225 12 25 6 65 A100112256050001 00 6 o @ O
HFAS 1225.06 77 ZYA-S 1225 12 25 6 65 A100112256080001 (1 2 Ji(3) (5) @ O
HFAS 1225.08 74 ZYA-S 1225 12 25 8 65 A100112258040001 (2 (3 4 ) (7) O
HFAS 1225.08 77 ZYA-S 1225 12 25 8 65 A100112258080001 (1 22 ] 3 ] (5) @) IO
HFAS 1625.06  Z3 ZYA-S 1625 16 25 6 65 A100116256030001 90 6 o @) LIS
HFAS 1625.06  Z7 ZYA-S 1625 16 25 6 65 A100116256080001 o660 (5) @) u

DEUTSCHES
WERKZEUG
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Lukis Industry

Ksztatt C, walcowo-kulisty Przyktad zaméwienia: A10020210305

53 Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

e *5] ’é* D [ ee—] Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
5 na zapytanie

@ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

dz

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm

HFC 021003 75 WRC 0210 2 0 3 40 A10020210305 0060 o @ [ |

HFC 021003 77 WRC 0210 2 0 3 40 A10020210308 (1 2 03 ) (5 @ [ |
HFC0313.03 22 WRC 0313 3 13 3 40 A10020313302 ® 0 ©® (] u
HFC0313.03 73 WRC 0313 3 13 3 40 A10020313303 00 6 o @ |
HFC0313.03 74 WRC 0313 3 13 3 40 A10020313304 00 (7] |
HFC0313.03 75 WRC 0313 3 13 3 40 A10020313305 006 o @ |
HFC0313.03 77 WARC 0313 3 13 3 40 A10020313308 0060 (5) @ |

HFC 041306 73 WRC 0413 4 13 6 50  A10020413603 0060 o @ E ©
HFC 041306 74 WRC 0413 4 13 6 50  A10020413604 00 (7 | IO
HFC 041306 77 WRC 0413 4 13 6 50  A10020413608 (1 2 )3 ) (5 @ | IO
HFC0613.03 75 WRC 0613 6 13 3 43 A10020613305 006 o @ | IO
HFC0613.03  Z7 WRC 0613 6 13 3 43 A10020613308 1 2 03 ) (5 @ E 5
HFC0616.06  Z1 WRC 0616 6 16 6 50  A10020616601 ® (8] u
HFC0616.06 72 WRC 0616 6 16 6 50  A10020616602 ® e ©® (] L IO
HFC0616.06  Z3 WRC 0616 6 16 6 50  A10020616603 9006 o @) E ©
HFC0616.06 74 WRC 0616 6 16 6 50  A10020616604 © 00 (7] E®
HFC0616.06 75 WRC 0616 6 16 6 50  A10020616605 00 06 o @ E®
HFC0616.06 77 WRC 0616 6 16 6 50  A10020616608 (1 2 )3 ) (5 @ | IS
HFC0616.06 79 WRC 0616 6 16 6 50  A10020616609 (6 (s) [ |

HFC 082006  Z3 WRC 0820 8 20 6 60  A10020820603 006 o @ | IO
HFC 082006 74 WRC 0820 8 20 6 60  A10020820604 000 (7 | IO
HFC 082006 75 WRC 0820 8 20 6 60  A10020820605 00 6 o @ E ©
HFC 082006 76 WRC 0820 8 20 6 60 A10020820606 00 (7] E®
HFC 082006 77 WRC 0820 8 20 6 60  A10020820608 0060 (5) @ E®
HFC 082006 79 WRC 0820 8 20 6 60  A10020820609 (6] (5] |

HFC 102006 73 WARC 1020 10 20 6 60  A10021020603 90 06 o @ E®
HFC 102006 74 WRC 1020 10 20 6 60 A10021020604 060 (7 H ©
HFC 102006 75 WRC 1020 10 20 6 60  A10021020605 0060 o @ | IO
HFC 102006 76 WRC 1020 10 20 6 60  A10021020606 060 (7 | IO
HFC 102006  Z7 WRC 1020 10 20 6 60  A10021020608 (1 2 03 ) (5 @ 5
HFC 102008 74 WRC 1020 0 20 8 60  A10021020804 0o (7] B
HFC 102008  Z7 WRC 1020 0 20 8 60 A10021020808 0060 (5) @ E®
HFC1025.06  Z7 WRC 1025 0 25 6 65  A10021025608 0060 (5) @ E®
HFC 122506  Z1 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225601 ® (5] ®
HFC122506 72 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225602 ® e ©® (] L IO
HFC 122506 73 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225603 00 06 o @ E®
HFC 122506 74 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225604 060 (7 m ©
HFC 122506 75 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225605 006 o @ | IO
HFC 122506 76 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225606 000 (7 | IO
HFC 122506  Z7 WRC 1225 12 25 6 65  A10021225608 (1 2 03 ) (5 @ | IO

DEUTSCHES
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Lukis

Ksztatt C, walcowo-kulisty

Zblizone do
DIN 8033

WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1625
WRC 1625
WRC 1625
WRC 1625
WRC 1625

dq
mm

12
12
12
12
12
16
16
16
16
16

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

@i——

Oznaczenie Uzebienie
HFC 1225.06 29
HFC 1225.08 23
HFC 1225.08 Z4
HFC 1225.08 Z7
HFC 1225.08 79
HFC 1625.06 Z3
HFC 1625.06 Vaj
HFC 1625.06 29
HFC 1625.08 23
HFC 1625.08 29
Luic's
Ksztatt D, kulisty
Oznaczenie Uzebienie
HFD 0302.03 72
HFD 0302.03 Z3
HFD 0302.03 4
HFD 0302.03 Z5
HFD 0302.03 A
HFD 0403.03 Z5
HFD 0403.03 Z7
HFD 0403.06 Z3
HFD 0403.06 Z4
HFD 0403.06 77
HFD 0605.03 75
HFD 0605.03 VA
HFD 0605.06 23
HFD 0605.06 4
HFD 0605.06 Z5

DEUTSCHES
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Zblizone do
DIN 8033

KUD 0302
KUD 0302
KUD 0302
KUD 0302
KUD 0302
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605

dq
mm

o OO OO OO OO &~ B BB PEWw W wWw w w

I
mm

gl o1 O O O W W W W W NNN NN

dz

dy
mm

o 0O OO OO OO 0 0 0 o o

ds

dy
mm

o) OO OO W W O O O W wWw wWw w w w w

Iy Numer artykutu
mm
65 A10021225609
65 A10021225803
65 A10021225804
65 A10021225808
65 A10021225809
65 A10021625603
65 A10021625608
65 A10021625609
65 A10021625803
65 A10021625809
Iz

4
Iy Numer artykutu
mm
40 A10030303302
40 A10030303303
40 A10030303304
40 A10030303305
40 A10030303308
34 A100304043050001
34 A100304043080001
50 A10030404603
50 A10030404604
50 A10030404608
EB A10030606305
35 A10030606308
50 A10030606603
50 A10030606604
50 A10030606605

Industry
Przyktad zaméwienia: A10021225609

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

@ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

Zalecane zastosowanie

(6 (] u
000 o @ ®
e 00 9 ® E©
006 (5] @ L IO
(6] (s} u
00 6 o @ E©
0066 (5] @ E©
(6] (8] E©
006 6 o @ E©
(6] (] E®

Industry

Przyklad zamowienia: A10030303302

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

() Mozliwosé ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

Zalecane zastosowanie

v
g
7215
O] 0® O u
006 o ) u
0600 o ® u
006 o ) u
00606 06 O u
00606 o @ ©
00606 06 O LINO)
006 o @ LN
0600 (7 }O) LIS
0060 06 o LN
006 o @ LINO
0006 06 o LIS
0060 @ LIS
000 (7 O, ©
00606 o @ n©
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Luscis - I  Industry
Przyktad zaméwienia: A10030606608

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

o et e — Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia

dz

1 na zapytanie

4 (8) Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

d1 Iz dz Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm ’
7
s

MADE IN GEaNY
DEUTSCHES
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s - I  ndustry
i Przyklad zamdwienia: A10060307303

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

I e e e ———) Inne wymiary, uzgbienia i dfugo$¢ trzpienia
B ] na zapytanie

& (8) Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

ne do d I 7d2 Iy r=  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm

dz

MADE IN GERMANY S
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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Luic.s Industry
Ksztatt F, tukowy z czotem zaokragleniem Przykiad zamdwienia: A10100307303
Jednostka opakowania:
S 1 sztuka z danego rodzaju
‘ Sl —— :— e Inne Wymiqry, uzebienia i dtugos$¢ trzpienia
/2 na zapytanie
I @ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dp I dyp Iy r=  Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm mm
7
/%B
222
HFF 0307.03 73 RBF 0307 3 7 3 40 075 A10100307303 00606 o @ [ ]
HFF 0307.03 74 RBF 0307 3 7 3 40 075 A10100307304 000 (7] [ |
HFF 0307.03 75 RBF 0307 3 7 3 40 075 A10100307305 (1 (2 Ji( s O) @ [ ]
HFF 0313.03 75 RBF 0313 3 13 3 40 075 A10100313305 (1 (2 (s O) @ [ ]
HFF 0313.03 77 RBF 0313 3 13 3 40 075 A10100313308 0060 (5) @ [ |
HFF0613.03 75 RBF 0613 6 13 3 43 14 A10100613305 (1 (2 (s MO) @ [ IO
HFF 0613.03 7 RBF 0613 6 13 3 43 14 A10100613308 (1 02 ] 3) (5] @ mE®
HFF 0618.06 73 RBF 0618 6 18 6 50 15 A10100618603 9006 o @ E®
HFF 0618.06 74 RBF 0618 6 18 6 50 15 A10100618604 ®© 00 (7] E®
HFF 0618.06 75 RBF 0618 6 18 6 50 15 A10100618605 90 06 o @ mE®
HFF 0618.06 Z7 RBF 0618 6 18 6 50 15 A10100618608 0060 (5) @ mE®
HFF 0820.06 73 8 20 6 60 18 A10100820603 90606 o @ E®
HFF 0820.06 7 8 20 6 60 18 A10100820608 0060 (5) @ E®
HFF 1020.06 3 RBF 1020 10 20 6 60 25 A10101020603 90 06 o @ [ IO
HFF 1020.06 74 RBF 1020 10 20 6 60 25 A10101020604 © 00 (7] E O
HFF 1020.06 76 RBF 1020 10 20 6 60 25 A10101020606 060 (7] E®
HFF 1020.06 71 RBF 1020 10 20 6 60 25 A10101020608 (1 02 3 3) (5] @ E®
HFF 1225.06 71 RBF 1225 12 25 6 65 25 A10101225601 ® (2] [ IO
HFF 1225.06 3 RBF 1225 12 25 6 65 25 A10101225603 90 06 o @ E®
HFF 1225.06 74 RBF 1225 12 25 6 65 25 A10101225604 00 (7] E®
HFF 1225.06 Z7 RBF 1225 12 25 6 65 25 A10101225608 0060 (5) @ mE®
HFF 1225.06 79 RBF 1225 12 25 6 65 25 A10101225609 (6) (5] [ |
HFF 122508 73 RBF 1225 12 25 8 65 25 A10101225803 (1 (2 Ji( s O] @ [ IO
HFF 1225.08 77 RBF 1225 12 25 8 65 25 A10101225808 O 6 6 (5) @ [ IO
HFF 1225.08 79 RBF 1225 12 25 8 65 25 A10101225809 (6] (5] [ |
HFF 1230.06 73 RBF 1230 12 30 6 70 27 A10101230603 90606 o @ E®
HFF 1230.06 77 RBF 1230 12 3 6 70 27 A10101230608 (1 02 3 3) (5] @ E®
HFF 1230.08 73 RBF 1230 12 3 8 70 27 A10101230803 90606 o @ E®
HFF 1630.06 77 RBF 1630 16 30 6 70 36 A10101630608 0060 (5) @ E®
HFF 1630.06 79 RBF 1630 16 30 6 70 36 A10101630609 (6) (5] [ |
HFF 1630.08 Z3 RBF 1630 1630 8 70 36 A10101630803 (1 (2 Ji( s ) @ E®
HFF 1630.08 79 RBF 1630 16 30 8 70 36 A10101630809 (6] (5] [ |

DEUTSCHES
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Lukis Industry

Ksztalt G, tukowy z czotem szpiczastym Przyktad zaméwienia: A10040307305

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Ao
,@ — “[ *2‘7 p—— Inne wymiary, uzebienia i dfugos$¢ trzpienia

In na zapytanie

@ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

dz

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm

HFG0307.03 25 SPG 0307 3 7 3 40 A10040307305 0066 o @ [ ]

HFG0307.03  Z7 SPG 0307 3 7 3 40 A10040307308 0060 (5) @ [ |

HFG0313.03  Z3 SPG 0313 3 13 3 40 A10040313303 (1 (2 Ji( s O) @ [ ]

HFG 031303 74 SPG 0313 3 13 3 40 A10040313304 00 (7] [ |

HFG0313.03 75 SPG 0313 3 13 3 40 A10040313305 (1 (2 Ji( s O] @ [ ]

HFG 031303 77 SPG 0313 3 13 3 40 A10040313308 006 (5) @ [ |

HFG0613.03 25 SPG 0613 6 13 3 43 A10040613305 90 6 o @ E®
HFG0613.03 77 SPG 0613 6 13 3 43 A10040613308 (1 2 )3 ) (5) @ m ©
HFG0618.06  Z1 SPG 0618 6 18 6 50  A10040618601 ® (5] [ |

HFG 061806 22 SPG 0618 6 18 6 50  A10040618602 @ 0 ® (5] E®
HFG 0618.06  Z3 SPG 0618 6 18 6 50 A10040618603 (1 30> Ji( s O] @ mE®
HFG 061806 74 SPG 0618 6 18 6 50  A10040618604 000 (7] E®
HFG 0618.06 25 SPG 0618 6 18 6 50 A10040618605 (1 302 Ji( s O) @ [ IO
HFG 061806 77 SPG 0618 6 18 6 50  A10040618608 o000 (5) @ E®
HFG 082006 73 8 20 6 60 A10040820603 90 6 o @ m®
HFG 082006 77 8 20 6 60 A10040820608 (1 (2 3 3) (5] @ E®
HFG 102006  Z3 SPG 1020 10 20 6 60 A10041020603 o0 6 o @ E®
HFG 102006 74 SPG 1020 10 20 6 60 A10041020604 060 (7] mE®
HFG 102006 75 SPG 1020 10 20 6 60  A10041020605 9 0 06 o @ E®
HFG 102006  Z7 SPG 1020 0 20 6 60  A10041020608 0060 (5) @ E®
HFG 122006  Z3 SPG 1220 12 20 6 60 A10041220603 0060 o @ mE®
HFG 122006  Z7 SPG 1220 12 20 6 60 A10041220608 00606 (5) @ [ IO
HFG 1225.06 22 SPG 1225 12 25 6 65 A10041225602 ® 0 ® (3] [ IO
HFG 122506  Z3 SPG 1225 12 25 6 65  A10041225603 90 06 o @ [ IO
HFG 122506 74 SPG 1225 12 25 6 65  A10041225604 000 (7] [ IO
HFG 122506 77 SPG 1225 12 25 6 65  A10041225608 (1 (2 3 3) (5] @ E®
HFG 122508  Z3 SPG 1225 12 25 8 65 A10041225803 90 6 o @ [ IO
HFG 123006 22 SPG 1230 12 30 6 70 A10041230602 @® 0 ©® (2] E®
HFG 123006  Z3 SPG 1230 12 30 6 70 A10041230603 9 0 06 o @ E®
HFG 123006 74 SPG 1230 12 30 6 70 A10041230604 000 (7] [ IO
HFG 123006 75 SPG 1230 12 30 6 70 A10041230605 (1 2> s }O) @ E®
HFG 123006  Z7 SPG 1230 12 30 6 70 A10041230608 (1 2 M3 ) (5) @ [ IO
HFG1230.08  Z3 SPG 1230 12 30 8 70 A10041230803 (1 (2 (s O] @ [ IO
HFG 163006 73 SPG 1630 16 30 6 70 A10041630603 (1 (2 (s O] @) m®
HFG 163006 74 SPG 1630 16 30 6 70 A10041630604 000 (7] E®
HFG 163006 77 SPG 1630 16 30 6 70 A10041630608 (1 (2 3 3) (5] @ E®
HFG1630.08  Z3 SPG 1630 16 30 8 70 A10041630803 90 6 o @ [ IO

DEUTSCHES
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Luscis - I  Industry
t Prayklad zamdwienia: A10090307305

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

@j ——— Inne wymiary, uzgbienia i dfugo$¢ trzpienia
] W na zapytanie

(8) Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

dy Iy r= Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
S
227

dz

MADE IN GEaNY
DEUTSCHES
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Luiis

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Industry

Ksztatt |, frez do obrébki powierzchni otwordw z precyzyjnym uzebieniem krzyzowym  Przykiad zaméwienia: A10010204300

Oznaczenie dq Iy dy
mm mm mm

HFI 0204.03 25 4 3

HFI 0408.03 4 8 3

HFI 0610.06 6 10 6

HFI 0810.06 8 10 6

Luii s

Ksztatt J, stozkowy wysoki

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dp Iy

DIN 8033 mm mm

HFJ 0605.06 Z3 KSJ 0605 6 5

HFJ 1010.06 Z3 KSK 1005 10 5

HFJ 1013.06 Z3 KSJ 1008 0 9

HFJ 1613.06 23 KSK 1608 16 8

HFJ 1613.08 23 KSK 1608 16 8

HFJ 1616.06 Z3 KSJ 1613 16 14

HFJ 1616.08 Z3 KSJ 1613 16 14

DEUTSCHES
WERKZEUG

I3
mm

dz

ds

mm

40
50
65
65

Numer artykutu

A10010204300
A10010408300
A10010610600
A10010810600

3

ds

.

dy
mm

O OO O OO o o O

&2

i3

h
mm

50
50
53
53
53
56
56

a

60°
90°
60°
90°
90°
60°
60°

Numer artykutu

A10080660603
A10081090603
A10081060603
A10081690603
A10081690803
A10081660603
A10081660803

00606 o ) m©
006 o ) LIS
006 o @ LIS
006 o ) L IS
00606 o @ m®
00606 o ) m®
00606 o ) m®

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

@ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

Zalecane zastosowanie

© 0 (7] [

e 0 (7] m©

e 0 (7] E©

© 0 (7] LIS
Industry

Przyktad zaméwienia: A10080660603

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

@ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

Zalecane zastosowanie
I
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Luic.s Industry
Ksztalt L, stozkowy z czotem zaokraglonym Przyktad zaméwienia: A10070820603
) Jednostka opakowania:
= 1 sztuka z danego rodzaju
‘ {r” — 1= Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
5 \j na zapytanie
/, @ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dg I dy I3 r= o Numerartykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm mm
////
HFL 0820.06 73 8 20 6 60 15 14° A10070820603 90 06 o @ m®
HFL 0820.06 71 8 20 6 60 15 14° A10070820608 (1 (2 ] 3) (5] @ E®
HFL 0820.06 79 8 20 6 60 15 14° A10070820609 (6] (5] [ ]
HFL 1015.06 73 10 15 6 5 36 14° A10071015603 90606 o @) E®
HFL 1020.06 23 KEL 1020 10 20 6 60 29 14° A10071020603 00606 o @ E®
HFL 1020.06 77 KEL 1020 10 20 6 60 29 14° A10071020608 (1 0> 3 (5) @ mE®
HFL 1020.06 79 KEL 1020 10 20 6 60 29 14° A10071020609 (6] (5] [ |
HFL 1225.06 Z3 KEL 1225 12 25 6 65 33 14° A10071225603 (1 (2 (s O] @ IO
HFL 1225.06 74 KEL 1225 12 25 6 65 33 14° A10071225604 © 00 (7] E®
HFL 1225.06 77 KEL 1225 12 25 6 65 33 14° A10071225608 0060 (5) @ E®
HFL 1225.06 79 KEL 1225 12 25 6 65 33 14° A10071225609 (6] (5] [ ]
HFL 1225.08 73 KEL 1225 12 25 8 65 33 14° A10071225803 9006 o @ mE®
HFL 1225.08 77 KEL 1225 12 25 8 65 33 14° A10071225808 (1 20> ] 3) (5] @ E®
HFL 1230.06 71 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230601 ® (2] E®
HFL 1230.06 23 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230603 0066 o @ E®
HFL 1230.06 74 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230604 60 (7] mE®
HFL 1230.06 75 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230605 0066 o @ mE®
HFL 1230.06 71 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230608 0060 (5) @ E®
HFL 1230.06 29 KEL 1230 12 30 6 70 26 14° A10071230609 (6] (5] [ |
HFL 1230.08 74 KEL 1230 12 30 8 70 26 14° A10071230804 © 00 (7] [ IO
HFL 1230.08 79 KEL 1230 12 30 8 70 26 14° A10071230809 (6] (5] E®
HFL 1630.06 73 KEL 1630 16 30 6 70 48 14° A10071630603 90606 o @ [ IO
HFL 1630.06 77 KEL 1630 16 30 6 70 48 14° A10071630608 006 (5) @ E®
HFL 1630.08 73 KEL 1630 16 30 8 70 48 14° A10071630803 90606 o @ E®
HFL 1630.08 79 KEL 1630 16 30 8 70 48 14° A10071630809 (6] (5] [ IO
HFL 2040.08 79 KEL 2040 20 40 8 80 55 14° A10072040809 (6] (5] E®
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Luscis - —  Industry
*Ksztakt M, stozkowy z czolem szpiczastym T R——
Jednostka opakowania:
/\ < 1 sztuka z danego rodzaju
Sl = — 1= = Inne wymiary, uzgbienia i dfugo$¢ trzpienia
] na zapytanie
) ® () Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy

kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

ne do d I 7d2 lf o  Numerartykutu Zalecangzastosowanie
mm mm mm mm ll
] i
N,

MADE IN GERMANY S
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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Industry

Luiis

Ksztalt N, stozek odwrécony Przyktad zaméwienia: A10120307305

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

X Lo e—— Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

I @ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

]

Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dg I d3 Iy o  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm ‘
H
HFN0307.03 75 WKN 0307 3 7 3 40 10° A10120307305 00606 o @ [ |
HFN0307.03  Z7 WKN 0307 3 7 3 40 10° A10120307308 (1 0> i 3 (5) @ [ ]
HFN 0607.03 75 WKN 0607 6 7 3 37 10° A10120607305 (1 (2 Ji( s O] @ [ IO
HFN 0607.06 73 WKN 0607 6 7 6 50 10° A10120607603 (1 (2 Ji( s O) @ E®
HFN 0607.06 74 WKN 0607 6 7 6 50 10° A10120607604 0600 o [ IO
HFN 0607.06 75 WKN 0607 6 7 6 50 10° A10120607605 90 06 o @ " ®
HFN 101306 73 WKN 1013 10 13 6 53 10° A10121013603 9006 o @ E®
HFN 101306 74 WKN 1013 10 13 6 53 10° A10121013604 ® 00 (7] E®
HFN 121306 23 WKN 1213 12 13 6 53 20° A10121213603 00 6 o @ E®
HFN 121306 74 WKN 1213 12 13 6 53 20° A10121213604 060 (7] E®
HFN 161308  Z3 WKN 1613 16 13 8 53 20° A10121613803 00606 o @ B
HFN 201306 74 20 13 6 53 30° A10122013604 060 (7] E®
Lok s Industry
Ksztatt N, stozek odwrocony z uzebieniem czotowym Przyktad zaméwienia: A101203073050001
Jednostka opakowania:
S 1 sztuka z danego rodzaju
% m ¥l +——rA————1 Inne wymiary, uzebienia i dfugos$¢ trzpienia
na zapytanie
i i (S) Mozliwosé ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzgdzi.
Oznaczenie Uzebienie Zblizone do dp I dp Iy o Numer artykutu Zalecane zastosowanie
DIN 8033 mm mm mm mm
Y%
HFNS0307.03 75 WKN-S 0307 3 7 3 40 10° A101203073050001 90606 o @ [ ]
HFNS0307.03 77 WKN-S 0307 3 7 3 40 10° A101203073080001 (1 2> ] 3 (5] @ [ ]
HFNS 0607.03 75 WKN-S 0607 6 7 3 37 10° A101206073050001 90606 o @ mE®
HFNS 101306  Z3 WKN-S 1013 10 13 6 53 10° A101210136030001 90606 o @ E®
HFNS 1013.06 74 WKN-S 1013 10 13 6 53 10° A101210136040001 600 o E®
HFNS 121306  Z3 WKN-S 1213 12 13 6 53 20° A101212136030001 90 06 o @ [ IO
HFNS 121306 74 WKN-S 1213 12 13 6 53 20° A101212136040001 0600 (7] [ IO
HFNS 1613.06 74 WKN-S 1613 16 13 6 53 20° A101216136040001 0600 (7] E O
HFNS 161308 73 WKN-S 1613 16 13 8 53 20° A101216138030001 9006 o @ E®

DEUTSCHES
WERKZEUG



llll Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Lukis Industry
Specjalny frez do obrobki kompozytow witéknistych i tworzyw sztucznych Przykiad zaméwienia: A101603133001
» Jednostka opakowania:
= 1 sztuka z danego rodzaju
k S| T T ee— Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
lp na zapytanie
1
Oznaczenie Uzebienie dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
czotowe mm mm mm mm

HFP 0313.03 01
HFP 0313.03 02
HFP 0313.03 03
HFP 0313.03 04
HFP 0416.04 02
HFP 0620.06 01
HFP 0620.06 02
HFP 0620.06 04
HFP 0825.08 01
HFP 0825.08 02
HFP 0825.08 04
HFP 1025.10 02
HFP 1025.10 04
HFP 1230.12 02

Wykonanie uzebienia czotowego:

3 13 3 40 A101603133001 (3] ]
3 13 3 40 A101603133002 (3] |
3 13 3 40 A101603133003 (3] |
3 13 3 40 A101603133004 (3] |
4 16 4 50 A101604164002 (s] |
6 20 6 50 A101606206001 (s] |
6 20 6 50 A101606206002 () |
6 20 6 50 A101606206004 (8] |
8 25 8 80 A101608258001 (3] |
8 25 8 80 A101608258002 (3] |
8 25 8 80 A101608258004 (3] ]
10 25 10 80 A101610251002 (3] |
10 25 10 80 A101610251004 (3] |
12 30 12 80 A101612301202 (3] |

p

01 = bez uzgbienia czofowego

03 = dwuostrzowe uzebienie czofowe

€ suesm— - TEEER——

02 = wieloostrzowe uzebienie czotowe

Informacje ogodlne

04 =7 ostrzem wiertarskim, kgt ostrza 120°

Wiasciwosci obrabia-
nego materiatu:

Branze:

Przyktadowe
zastosowanie:

Narzedzia do
szlifowania LUKAS:

GFK (tworzywa sztuczne wzmacniane wtoknem szklanym) i CFK (tworzywa sztuczne wzmacniane
wioknem weglowym) stosowane sa wszedzie tam, gdzie wymagana jest wysoka odpowiednia do ciezaru
wytrzymatosc i sztywnosc. Te szczegolnie lekkie materiaty powinny by¢ obrabiane wytacznie specjalnymi
frezami trzpieniowymi, ktore redukuja site skrawania i nie powoduja rozwarstwiania witokien.

e przemyst lotniczy i kosmonautyczny e produkcja statkow i jachtow ® budowa modeli
® przemyst samochodowy ® budowa elektrowni wiatrowych ® sport motorowy
e czesci do samolotow ® rury e czesci do elektrowni wiatrowych

e czesci do samochodow e sprzet sportowy  ® mozliwosc obrobki recznej oraz zastosowania stacjonarnego

Specjalne frezy trzpieniowe z uzebieniem P zostaty stworzone specjalnie do obrobki CFK i GFK. Specjalna
geometria skrawania umozliwia precyzyjna obrébke — wybor roznego rodzaju uzebienia czotowego utatwia
wiercenie (wchodzenie w materiat) lub po prostu zapewnia optymalna obrébke czotowa.



Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego ll-5

Luic.s Industry
Frezy jednokrawedziowe z monolitycznego weglika spiekanego Przyktad zaméwienia: A13150030337102
N . Jednostka opakowania:
‘—" < 1 sztuka z danego rodzaju
ﬁ JeeaSEm— - Inne wymiary, uzgbienia i dfugo$¢ trzpienia
) na zapytanie
E Miary i tolerancje wedfug DIN 7468
Oznaczenie dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm ]
HGE 0207.03 2 7 3 40 A13150030337102 (6] (3] |
HGE 0307.03 3 7 3 40 A13150030337103 (6] (3] |
Zastosowanie: SzczegoInie nadaja sie do obrébki metali lekkich, kolorowych Frezy z precyzyjnie wyszlifowanymi rowkami do idealnego odprowadzania
lub do obrébki elementéw aluminiowych przy uzyciu wysokiej predkosci. wiéréw, pozwalajgce unikngé napawania obrabianego materiatu.

Zalecane predkosci skrawania
|

Podstawowe grupy Podgrupy materiatow Twardosé Wytrzymatos$é Optymalna predkosé skrawania
materiatow (HB) (N/mm?) (m/min)
Aluminium, magnez Al, Mg bezstopowy <100 <350 <400
AL stopowy Si < 0,5% <150 <500 <400
AL stopowy Si >0,5< 10% <120 <400 <100
AL stopowy Si > 10%,
Mg stopowy, Al Whisker <120 <400 < 70
Tworzywo sztuczne Termoplasty = = <150
Duroplasty = = =

MADE IN GERHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG



46 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Luiis

Ksztatt R, frez do gratowania (zewnatrz)

Oznaczenie

HFR 0812.06
HFR 1015.06
HFR 1215.06
HFR 1215.08
HFR 1315.06
HFR 1315.06
HFR 1315.08

LUK‘: s

Ksztatt S, frez do gratowania (wewnatrz)

Be

Oznaczenie

HFS 1618.08
HFS 1818.08
HFS 2218.08

DEUTSCHES
WERKZEUG

Uzebienie

Z3
Z3
Z3
Z3
Z3
75
Z3

dq
mm

d3
mm

W W w o OO0 N W

mm

12
15
15
15
15
15
15

Uzebienie

Z3
Z3
Z3

dq
mm

16
18
22

dy
mm

dy
mm

© OO OO o O O O

52
55
55
55
55
55
55

h
mm

120
120
120

d>

I

I~
mm

25

10
10
10

Numer artykutu

A10140812603
A10141015603
A10141215603
A10141215803
A10141315603
A10141315605
A10141315803

dp

6
8
10

A10131618803
A10131818803
A10132218803

Industry
Przyktad zamdéwienia: A10140812603

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

@ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

Zalecane zastosowanie
I

R=

W
N\

0006 o @ [ IO
0006 o @) | IS
006 o @ | IS
006 o @) | IS
000 o @ E®
000 o @ E®
000 o @ E®

Industry

Przyktad zamowienia: A10131618803

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugos$¢ trzpienia
na zapytanie

() Mozliwosé ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

Zalecane zastosowanie

)
000
200
SO ©
CHCRS)
EEE
@ @ @



Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego ll7

tow's Industry

Mini-frezy z uzebieniem uniwersalnym Przyktad zaméwienia: A10010104312

Jednostka opakowania:
_& 1 sztuka z danego rodzaju

@ Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
1 - na zapytanie

d;

<
Oznaczenie Ksztatt dq Iy dy Iq Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

HFC 01004.03 40 A10020104312 0 6060 (7] |
HFC 01504.03 1,5 4 3 40 A100201043120001 0600 (7] |
HFC 02004.03 40 A10020204312 0600 (7] |
oo O e 5 1 I I =
DO 5% 3 @ AmmoG 0 000 0 @ om
HFD0200203 2 18 3 4 mmmz2 00 €606 o @ o=
HFE 01504.03 _> 15 4 3 40 A10060104312 0 060 (7] |
-—-----IIIIIIIII '
HFG 01504.03 40 A10040104312 0 6060 |
--IIII-IIIIIIIII '
Zastosowanie: Obrabiany materiat: Informacje uzytkowe: Zalety:
o produkcja narzedzi e stal szlachetna e mozliwie krotko mocowac e duza doktadno$¢ ksztaftu
® mechanika precyzyjna * metale kolorowe e zwracat uwage na doktadny ruch e duza doktadno$¢ ruchu obrotowego,
o przemyst jubilerski e cynkowy odlew ci$nieniowy obrotowy tulei zaciskowej powodujaca bardzo spokojng prace
® produkcja turbin o ceramika migkka ® zalecana predko$c obrotowa: ® uniwersalne uzebienie
® stopy tytanowe 70.000 U/min. e produkcja z drobnoziarnistego weglika
Napedy: spiekanego
® nalezy stosowac z naszymi pneuma- e niezwykfa gtadko$¢ skrawania
tycznymi napedami AMIN 72-013 GD,
strona 370

MADE IN GEaNY
DEUTSCHES
'WERKZEUG



48 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Przykfad zamowienia: A10010210305

Jednostka opakowania:

1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzgbienia i dfugo$¢ trzpienia

na zapytanie

(8) Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

Trzpien dp Iy 11 Numer artykutu Zalecane zastosowanie

H =weglik mm mm mm
spiekany
S =stal




Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego 49

Gads  — AANNNNNEE———_—_

Minkfrezy 2 uzgbieniem 5, trzpiei 3mm T ————

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Inne wymiary, uzgbienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie
|, * dostepne tylko z drobnym uzebieniem krzyzowym

(8) Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.

Trzplen d1 Iy 11 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
H=weglik — mp mm mm

splekany

S =stal

d;

d

MADE IN GEaNY
DEUTSCHES
'WERKZEUG




50 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Zestaw frezow trzpieniowych, uzebienie 7, trzpien 3 mm

Numer artykutu

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po 1 sztuce
@mm nie tosé
F10S3 3 77 10- HFA 0313, HFA 0613, HFC 0313, HFC 0613, A10390010
elemen-  HFD 0302, HFD 0605, HFG 0313, HFG 0613,
tow HFM 0613, HFF 0313
I.ux*g

Zestaw frezow trzpieniowych, uzebienie 7, trzpien 6 mm

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po 1sztuce
@mm  nie tosé
F10 S6 6 i 10- HFAS 0616, HFAS 1225, HFC 0616,

elemen-  HFC 1225, HFD 0605, HFD 1210, HFG 0618,
0w HFG 1225, HFF 0820, HFF 1225

HADE IN GERIHAN) :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Numer artykutu

A1039001006

Industry
Przykfad zamowienia: A10390010

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

000 o6 o [ ]

Industry
Przyktad zamowienia: A1039001006

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

000 06 O ]



Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego 51

T High Performance
Frezy trzpieniowe z powtoka TiAIN* Przyktad zaméwienia: A10010616608TIALN
< Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
S — Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia na
2 zapytanie
b
Oznaczenie Ksztaft Uzgbienie dq Iy dp 14  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
HFA 0616.06 Z7 TIALN 77 6 16 6 50  A10010616608TIALN (1 (> 33 ) (5] @) |
HFA 0820.06 Z7 TIALN - 77 8 20 6 60  A10010820608TIALN (1 (> 33 ) (5] @) |
HFAS 0616.06 Z7 TIALN V] 6 16 6 50  A10010616608TIALT 0060 (5] @ [ ]
HFAS 0820.06 Z7 TIALN -_ V] 8 20 6 60 A10010820608TIALT 00606 (5] @ [ ]
HFC 0616.06 Z7 TIALN Z7 6 16 6 50  A10020616608TIALN (1 (2 (3 ) (5) @ |
HFC 0820.06 Z7 TIALN Z7 8 20 6 60  A10020820608TIALN O 6 6 (5) @ |
HFC 1020.06 Z7 TIALN - Z7 0 20 6 60  A10021020608TIALN O 6 6 (5) @ |
HFC 1225.06 Z7 TIALN Z7 12 25 6 65  A10021225608TIALN O 6 6 (5) @) |
HFD 0605.06 Z7 TIALN i 6 5 6 50  A10030606608TIALN (1 (> J(3 ) (5] @) |
HFD 0807.06 Z7 TIALN . Z7 8 7 6 47 A10030808608TIALN (1 (> J(3 ) (5] @) |
HFD 1009.06 Z7 TIALN Z7 0 9 6 49  A10031010608TIALN O 006 (5] @) |
HFF 1225.06 27 TIALN z 12 25 6 65 A10101225608TIALN 00606 (5] @ |
HFG 0618.06 Z7 TIALN z 6 18 6 50  A10040618608TIALN 00606 (5] @) [ ]
HFG 1020.06 Z7 TIALN ’ Z7 10 20 6 60  A10041020608TIALN (1 (2 (3] (5) @ |
HFG 1225.06 Z7 TIALN Z7 12 25 6 65  A10041225608TIALN O 6 6 (5) @ |
HFH 0820.06 Z7 TIALN Z7 8 20 6 60  A10090820608TIALN O 6 6 (5) @ |
HFH 1230.06 Z7 TIALN - - Z7 12 30 6 70  A10091230608TIALN (1 (> Ji(3 ) (5] @) |
HFL 1020.06 27 TIALN . z7 0 20 6 60  A10071020608TIALN (1 (> 33 ) (5] @) |
*Powtoka o wysokiej wytrzymatosci i twardosci oraz o matej przewodnosci cieplnej Frezy trzpieniowe z powtoka TiAIN gwarantuja:
dla duzych termicznych i mechanicznych obciazen, maty wspétczynnik tarcia. e wzrost odpornosci na $cieranie

e redukcje mocy skrawania

® ulepszenie odprowadzania wi6row

“BEUTSCHES
WERKZEUG



52 Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego

Luic.s Industry
Frezy trzpieniowe do obrobki metali niezelaznych, uzebienie 9 Przykiad zaméwienia: A10010616609
< Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju
S — Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
[y na zapytanie
f @ Mozliwosc ostrzenia. Zapytania nalezy
kierowac do serwisu ostrzenia narzedzi.
Oznaczenie Uzebienie Ksztatft di Il dy Iy  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
HFA 0616.06 29 6 16 6 50  A10010616609 (6) (5] |
HFA 1225.06 29 12 25 6 65  A10011225609 (6) (5] |
HFA 1225.08 29 m_ 12 25 8 65  A10011225809 (6) (3] |
HFA 1625.06 29 16 25 6 65  A10011625609 (6) (3] O
HFA 1625.08 29 16 25 8 65  A10011625809 (6) (3] O
HFC 0616.06 29 6 16 6 50  A10020616609 (6) (3] |
HFC 0820.06 29 8 20 6 60  A10020820609 (6) (3] |
HFC 1225.06 29 H__ 12 25 6 65  A10021225609 (6) (3] |
HFC 1225.08 29 12 25 8 65  A10021225809 (6) (5] |
HFC 1625.06 29 16 25 6 65  A10021625609 (6) (3] IO
HFC 1625.08 29 16 25 8 65  A10021625809 (6) (5] [ IO
HFD 1210.06 29 12 10 6 50  A10031212609 (6) (5] |
HFD 1210.08 29 m_ 12 10 8 50  A10031212809 (6) (3] |
HFD 1614.06 29 16 14 6 54 A10031616609 (6) (3] |
HFD 1614.08 29 16 14 8 54 A10031616809 (6] (3] |
HFE 1225.08 29 m_ 12 25 8 65  A10061225809 (6] (3] |
HFE 1625.08 29 16 25 8 65  A10061625809 (6) (3] |
HFF 1225.06 29 12 25 6 65  A10101225609 (6) (5] |
HFF 1225.08 29 @__ 12 25 8 65  A10101225809 (6) (3] |
HFF 1630.06 29 16 30 6 70  A10101630609 (6) (5] |
HFF 1630.08 29 16 30 8 70  A10101630809 (6) (5] |
HFL 0820.06 29 8 20 6 60  A10070820609 (6) (3] |
HFL 1020.06 29 10 20 6 60  A10071020609 (6) (3] |
HFL 1225.06 29 12 25 6 65  A10071225609 (6) (3] |
HFL 1230.06 29 ﬁ'— 12 30 6 70 A10071230609 (6) (3] |
HFL 1230.08 29 12 30 8 70  A10071230809 (6) (3] O
HFL 1630.08 29 16 30 8 70  A10071630809 (6) (3] O
HFL 2040.08 29 20 40 8 80  A10072040809 (6) (3] m®

Przyktad zastosowania frezu trzpieniowego, uzebienie 9

DEUTSCHES
WERKZEUG



Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego 53

Luk.s Industry

Frezy trzpieniowe z bardzo dtugim trzpieniem (dtugos¢ trzpienia 200 mm) Przykiad zamdwienia: A10011225603200

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

a;

9

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia na
zapytanie

Oznaczenie Ksztaft Uzgbienie dq Iy dp 14  Numerartykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm

HFA 1225.06 L m 3 12 25 6 225 A10011225603200 9006 o @ [ ]
HFA 1225.06 L 7 12 25 6 225 A10011225608200 0060 (5) @ [ |
HFC 0616.06 L VA] 6 16 6 216 A10020616603200 906 6 o @ [ ]
HFC 0616.06 L 71 6 16 6 216 A10020616608200 (1 (2 ] 3) (5] @ [ ]
HFC 0820.06L m—— &) 8§ 20 6 220 A10020820603200 0000 @) n
HFC 0820.06 L 7 8 20 6 220 A10020820608200 0060 (5) @ [ |
HFC 1225.06 L 77 1225 6 225 A10021225608200 00606 (5) @ [ |
HFD 0605.06 L V& 6 5 6 205 A10030605603200 0060 o @ [ |
HFD 0605.06 L 77 6 5 6 205 A10030605608200 (1 2 (3 ) (5) @ [ |
HFD 0807.06 L VA] 8 7 6 207 A10030807603200 (1 (> Ji{ s O) @ [ ]
HFD 0807.06 L 77 8 7 6 207 A10030807608200 0060 (5) @ [ |
HFD 1009.06 L @= z3 10 9 6 209 A10031009603200 006060 @ u
HFD 1009.06 L 77 10 9 6 209 A10031009608200 (1 22 3 3] (5] @ [ ]
HFD 1210.06 L 73 1210 6 210 A10031210603200 0006 o @ [ |
HFD 1210.06 L 71 1210 6 210 A10031210608200 0060 (5) @ [ |
HFD 1210.08L 73 1210 8 210 A10031210803200 90606 o @ [ ]
HFD 1210.08L 77 1210 8 210 A10031210808200 0060 (5) @ [ |
HFE 1220.06 L 73 1220 6 220 A10061220603200 90606 o @ [ ]
HFE 1220.06 L ! —1Vi 1220 6 220 A10061220608200 0060 (5) @ [ |
HFE 1220.08 L 77 1220 8 220 A10061220808200 00606 (5) @ [ |
HFF 0618.06 L 73 6 18 6 218 A10100618603200 (1 (2 Ji( s MO) @) [ ]
HFF 0618.06 L ‘ 77 6 18 6 218 A10100618608200 (1 02 ] 3) (5] @ [ ]
HFF 1230.08 L VA] 1230 8 230 A10101230803200 90 6 o @ [ ]
HFF 1230.08 L 71 1230 8 230 A10101230808200 0060 (5) @ [ |
HFG 0618.06 L 73 6 18 6 218 A10040618603200 90 06 o @ [ |
HFG 0618.06 L -‘ re— | 2 6 18 6 218 A10040618608200 00606 (5) @ [
HFG 1230.08 L 7 1230 8 230 A10041230808200 00606 (5) @ [ |
HFH 1020.06 L VA] 10 20 6 220 A10091020603200 90606 o @ [ ]
HFH 102006 L w— 7 10 20 6 220 A10091020608200 000 0 O n
HFH 1230.08 L 7 1230 8 230 A10091230808200 0060 (5) @ [ |

Dla unikniecia zagrozenia spowodowanego dfugim niezabezpieczonym trzpieniem nalezy przytozy¢ narzedzie do obrabianego materiatu przed wtaczeniem urzadzenia

napedowego lub jezeli jest to mozliwe wprowadzi¢ je do obrabianego kanatu i otworu.

DEUTSCHES
WERKZEUG



54 Przyktady zastosowania

Narzedzia do zastosowania stacjonarnego

N Zastosowanie:
+ * produkcja narzedzi
 produkeja turbin
ﬁ ® przemyst lotniczy i kosmonautyczny
1 :' o ogdlna produkcja maszyn
.r! |
I | _ H

Wiertfa stopniowane, frezy promieniowe,
trzpieniowe, matrycowe, ksztattowe

Luks
Narzedzia do obrébki recznej i zastosowania stacjonarnego
Zastosowanie:

® ogoina produkcja maszyn
® hudowa statkow

Frezy do gratowania

“BEL
WERKZEL

S
UG

Industry

Oprdcz frezow trzpieniowych do recznego wykan-
czania produkujemy takze frezy z weglika spieka-
nego o ksztaftach i wymiarach na specjalne zamo-
wienie do stosowania stacjonarnego.

Oferujemy frezy o $rednicy gfowicy do 12 mm

i dtugo$ci narzedzia od 250 mm, ktérych ksztaft,
obrabiany materiaf i geometria skrawania (kat
skrawania, przyfozenia lub skretu) réznig sie zasad-
niczo od naszego bogatego programu standardo-
Wego.

Dostepne na zapytanie

Industry

Dostepne na zapytanie
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* Uzebienia i uwagi dotyczace zastosowan 59
* Frezy trzpieniowe z HSS 60

Oznaczenie linii produktéw

Hogik e formni
oy

e

Przyktadowe zaméwienie: A12000304605

Jednostka opakowania:
do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju

Linie produktow oznakowane sg dodatkowo
nad tabela za pomoca odpowiednich
zaktadek.

Wigcej informacji na stronach 14 i 15.
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Lukr s

Ksztatty

Ksztatt Opis Ksztaft (LUKAS) Strona

Walcowy A 60

EEE Walcowo-kulisty C 62

, Kulisty D 62

Owalny E 63

tukowy z czotem spiczastym G 64

Plomieniowy H 65

Oty K 65

//‘—‘\1 Stozkowy z czotem zaokraglonym L 66

Stozkowy z czotem szpiczastym M 66

Stozek odwrdcony N 67

Frez trzpieniowy do obrébki krawedzi W 67

@E Frez trzpieniowy mini, trzpien 3 mm 68

<EE| Frez trzpieniowy mini, trzpied 6 mm 70

Frez trzpieniowy z gwintem wewnetrznym 7

% Zestawy narzedzi 78

ﬂl)i)_lmm Napedy narzedzi 354

"B
WERKZE

S
UG
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Frezy trzpieniowe z HSS 57

Informacje techniczne

Jakosé

Frezy trzpieniowe firmy LUKAS sa wykonane z wyprobowanych w
praktyce stali precyzyjnych. Nowoczesne automatyczne szlifierki do
kot zebatych i wtasna obrobka cieplna sa gwarancja niezmiennej i
wysokiej jakosci.

Zastosowanie

Przy doborze odpowiedniego uzebienia lub naciecia i zastosowaniu
wiasciwe] predkosci obrotowej frezy trzpieniowe z HSS firmy LU-
KAS pozwalaja na ekonomicznie optacalna obrobke wiérowa najroz-
niejszych materiatow.

Predkosci skrawania znajduja sie w tabeli na stronie 58, tabela doty-
czaca uzebienia i nacie¢ na stronie 59.

Zasadniczo przyjmuje sie: miekki materiat = zgrubne uzebienie lub
naciecia, twardy materiat = drobne uzebienie lub naciecie.

Frezy z nacieciami to ,,pilniki obrotowe’ ktdére pracuja spokojniej niz
frezy zebate. Wiecej wiorow powstaje natomiast przy uzyciu frezow

zebatych.

Napedy

Frezy trzpieniowe z HSS mozna stosowac we wszystkich znajduja-
cych sie na rynku maszynach z napedem elektrycznym lub pneuma-
tycznym. Dobre efekty skrawania uzyskuje sie dzieki prawidtowo do-
branej predkosci obrotowej, odpowiednio hartowanym i szlifowanym
tulejom zaciskowym i doskonatemu tozyskowaniu maszyny.

Trzpienie

Standardowa dtugosc¢ trzpienia wynosi 40 mm. Do obrébki niedo-
stepnych miejsc dostarczamy na zyczenie frezy z trzpieniem specjal-
nej dtugosci.

Opakowanie
W zaleznosci od dtugosci danego trzpienia dobieramy odpowiednie,
przyjazne dla srodowiska opakowanie standardowe (5 lub 10 sztuk).

Narzedzia specjalne

Na podstawie indywidualnych rysunkéow lub danych klienta wykonu-
jemy specjalne frezy z powtoka HSS, ktére charakteryzuja sie cha-
rakterystyczna dla firmy LUKAS wysoka jakoscia.
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Wybor optymalnego narzedzia

WERKZEL

DEUTSCHES
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Frezy trzpieniowe z HSS 59

Typy uzebien i zastosowanie

Dla roznych rodzajéw obrabianych Symbole uzebienia
powierzchni wykonujemy nastepujace (LUKAS)
typy uzebien

Z1

Z2
Z3
Z5

Zalecane przeznaczenie

Metale lekkie (dajace dfugie widry), stopy metali
lekkich, oféw, cyna, tworzywa sztuczne (termo- i
duroplastyczne), fibra, guma, drewno

Metale lekkie (dajace krotkie widry),
mosigdz, miedZ, miedz elektrolityczna,
mosigdz czerwony, braz, stopy magnezu (elektron)

Stal, staliwa, stopowe i niestopowe

Obrobka precyzyjna stali i staliw,

stopowych i niestopowych, metale
niezelazne nie ulegajace zacieraniu

Uzebienia 2 i 3 dostarczamy generalnie z rozdzielaczem warstwy skrawanej.

Zalecana predko$é¢ skrawania

od do
v =200 300 m/min

v=150 — 300 m/min

v= 60 — 180 m/min

<
I

(=)

o
|

180 m/min

Do zadan specjalnych wykonujemy Symbole nacigé
nastepujace pilniki obrotowe

H1

?

H2

H3

DEL
WERKZE

S
UG

Zalecane przeznaczenie

Stal, zeliwo szare, zeliwo ciggliwe

Stal i staliwa, stopowe i niestopowe

Stal i staliwa, stopowe i niestopowe

Zalecana predkos¢ skrawania

od do
v= 60 — 180 m/min

v= 60 — 180 m/min

v= 60 — 180 m/min
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s - S  ndustry

Przykfad zamowienia: A12000304605

Jednostka opakowania:
do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,

o L —— od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia

na zapytanie

HERE =

d;

MADE IN GERMANY S
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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s - S  ndustry
otowym Przykfad zamowienia: A120006166010001

Jednostka opakowania:
do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,

. - s 4 ——— [ od d1 12 mm =5 sztuk z danego rodzaju
. Inne wymiary, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia

" na zapytanie

Iy dy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm

dz

MADE IN GEaNY
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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Lukis Industry
Ksztatt C, walcowo-kulisty Przyktad zaméwienia: A12010304605
Jednostka opakowania:
S do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
@,—_ s]% od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
S =SS te ) Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
: na zapytanie
Oznaczenie Uzghienie/ dq Iy Iy dy Numer artykutu Zalecane zastosowanie

nacigcie mm mm mm mm

MFC 0304.06 75 3 45 60 6 A12010304605 ® |
MFC 0620.06 21 6 20 60 6 A12010620601 (6) (3] |
MFC 0620.06 22 6 20 60 6 A12010620602 ® (3] |
MFC 0620.06 Z3 6 20 60 6 A12010620603 (1 O] |
MFC0620.06 75 6 20 60 6 A12010620605 (1 O} ® |
MFC 0620.06 H3 6 20 60 6 A12010620613 (1 ]2} |
MFC 0820.06 23 8 20 60 6 A12010820603 (1 O] |
MFC 0850.06 21 8 50 90 6 A12010850601 (6] (8] |
MFC 0850.06 22 8 50 90 6 A12010850602 ® (3] |
MFC 1020.06 Z3 10 20 60 6 A12011020603 o @ |
MFC 1225.06 Z1 12 25 65 6 A12011225601 (6) (3] |
MFC 1225.06 72 12 25 65 6 A12011225602 ® (3] |
MFC 1225.06 Z3 12 25 65 6 A12011225603 (1 O] |
MFC 122506 75 12 25 65 6 A12011225605 (1 ) ® [ |
MFC 1225.06 H1 12 25 65 6 A12011225611 (1) (5) (5] |
MFC 1225.06 H2 12 25 65 6 A12011225612 (1 ©) |
Luxis Industry
Ksztatt D, kulisty Przyktad zaméwienia: A12050303603
Jednostka opakowania:
} | < do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
f | & SR e ——— C od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
g /L Inne wymiqry, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
== " na zapytanie
Oznaczenie Uzebienie/ dy Iy dgy I4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
nacigcie mm mm mm mm 7

MFD 0302.06 Z3 3 2 6 60 A12050303603 (1 O] |
MFD 0303.06 Z3 35 3 6 60 A120503036030001 (1 O] |
MFD 0403.06 Z3 4 3 6 60 A12050404603 (1 O] |
MFD 040406 72 45 4 6 60 A120504046020001 ® (&) [ ]
MFD 0404.06 23 45 4 6 60 A120504046030001 (1 O] |
MFD 0504.06 23 5 4 6 60 A12050505603 (1 O] |
MFD 0605.06 22 6 5 6 60 A12050606602 ® (3] |
MFD 0605.06 23 6 5 6 60 A12050606603 (1 O] |
MFD 0807.06 21 8 7 6 60 A12050808601 (6) (3] |

DEUTSCHES
WERKZEUG
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LuKis Industry
Ksztatt D, kulisty Przyktad zaméwienia: A12050808602
Jednostka opakowania:
} N do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
g. | s —— [ od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
T Inne wymie_:ry, uzebienia i dfugos¢ trzpienia
= " na zapytanie
Oznaczenie Uzghienie/ dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
nacigcie mm mm mm mm 7
O
LA
MFD 0807.06 22 8 7 6 60 A12050808602 ® (3] |
MFD 0807.06 Z3 8 7 6 60 A12050808603 (1 0] |
MFD 0807.06 Z5 8 7 6 60 A12050808605 (1 O} ® |
MFD 0807.06 H2 8 7 6 60 A12050808612 (1 @) |
MFD 0807.06 H3 8 7 6 60 A12050808613 (1 (2] |
MFD 1009.06 22 10 9 6 60 A12051010602 ® () |
MFD 1009.06 Z3 10 9 6 60 A12051010603 (1 O] |
MFD 1009.06 Z5 10 9 6 60 A12051010605 (1 ) ® |
MFD 1210.06 Z1 12 10 6 60 A12051212601 (6) (3] |
MFD 1210.06 22 12 10 6 60 A12051212602 ® (&) |
MFD 1210.06 Z3 12 10 6 60 A12051212603 (1 O] |
MFD 1614.06 Z1 16 14 6 60 A12051614601 (6) (3] |
MFD 1614.06 22 16 14 6 60 A12051614602 ® (5] |
MFD 1614.06 Z3 16 14 6 60 A12051614603 (1 O] |
Lukis Industry
Ksztatt E, owalny Przyktad zaméwienia: A12080607605
Jednostka opakowania:
j][ do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzgju,
F oy = % — D od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
= o ! Inne wymigry, uzgbienia i dfugos¢ trzpienia
4 na zapytanie
Oznaczenie Uzghienie/ dq Iy dy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
nacigcie mm mm mm mm
=
Do
MFE0607.06 75 6 7 B 80 A12080607605 (1 }(©) ® ]
MFE 1220.06 Z1 12 20 6 60 A12081220601 (6) (3] |
MFE 1220.06 Z3 12 20 6 60 A12081220603 (1 MO |
MFE 1625.06 Z1 16 25 6 60 A12081625601 (6} (8] |
MFE 1625.06 72 16 25 6 60 A12081625602 ® (5] |
MFE 1625.06 Z3 16 25 6 60 A12081625603 (1 O] |

DEUTSCHES
WERKZEUG
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s - S  ndustry

stym Przyktad zaméwienia: A12060618601

Jednostka opakowania:
do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju

o = —— N od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia

I na zapytanie

. . . ' dz I1 Numer artykutu Zalecane zastosowanie

d;

MADE IN GERMANY S
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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Luk.s Industry
Ksztatt H, ptomieniowy Przyktad zaméwienia: A12070305605
Jednostka opakowania:
] do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
m g(/;  C— od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
o = P Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
i na zapytanie
Oznaczenie Uzgbienie dq Iy dy Iy r= Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm
SN
ST
vz
MFH 030506 75 3 5 6 60 - A12070305605 (1 }(€) ® ]
MFH 0820.06 Z3 8 20 6 60 1,3 A12070820603 (1 0] |
MFH 1230.06 Z3 12 30 6 70 1.9 A12071230603 (1 O] |
MFH 1635.06 Z3 16 35 6 75 24 A12071635603 (1 0] |
MFH 1750.08 21 17 50 8 80 - A12071750801 (6) (5] |
LuicAs Industry
Ksztatt K, obty Przyktad zaméwienia: A12090620602
Jednostka opakowania:
do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, uzebienia i dfugos$¢ trzpienia
na zapytanie
Oznaczenie Uzgbienie dy Iy dy I4 Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm
MFK 0620.06 22 6 20 6 60 A12090620602 ® (8] |
MFK 0620.06 Z3 6 20 6 60 A12090620603 (1 MO |
MFK 1230.06 22 12 30 6 70 A12091230602 ® (5] |
MFK 1230.06 Z3 12 30 6 70 A12091230603 (1 O] |

DEUTSCHES
WERKZEUG
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LuKis Industry
Ksztalt L, stozkowy z czotem zaokraglonym Przyktad zaméwienia: A12031020602
) Jednostka opakowania:
ﬁ < do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzgju,
m ; <] A — — od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
, Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
" na zapytanie
Oznaczenie Uzgbienie dq Iy dy Iy r= Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm
§§\¢<\Q= -
222
MFL 1020.06 22 10 20 6 60 29 A12031020602 ® (3] |
MFL 1020.06 Z3 10 20 6 60 29 A12031020603 (1 0] |
MFL 1230.06 Z3 12 30 6 70 26 A12031230603 (1 O] |
MFL 1630.06 21 16 30 6 70 48 A12031630601 (6) (5] |
MFL 1630.06 22 16 30 6 70 48 A12031630602 ® (5] |
MFL 1630.06 Z3 16 30 6 70 48 A12031630603 (1 O] |
MFL 1630.06 Z5 16 30 6 70 48 A12031630605 (1 @) ® |
Luk.s Industry
Ksztatt M, stozkowy z czotem szpiczastym Przyktad zaméwienia: A12020304605
Jednostka opakowania:
< do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
5] = ——T od d1 12 mm =5 sztuk z danego rodzaju
G > Inne wymiary, uzgbienia i dfugos¢ trzpienia
" na zapytanie
Oznaczenie Uzgbienie/ dy Iy dy Iq Numer artykutu Zalecang zastosowanie
nacigcie mm mm mm mm
MFM 030406 75 3 45 6 60 A12020304605 (1 }O) ® |
MFM 0607.06 75 6 7 6 60 A12020607605 (1 ) ® [ |
MFM 0618.06 21 6 18 6 58 A12020618601 (6} (s] |
MFM 0618.06 22 6 18 6 58 A12020618602 ® (8] [ |
MFM0618.06  Z3 6 18 6 58 A12020618603 (1 O] |
MFM0618.06 ~ H2 6 18 6 58 A12020618612 (1 0] |
MFM 0820.06  Z3 8 20 6 60 A12020820603 o ® |
MFM1020.06 72 10 20 6 60 A12021020602 ® (3] |
MFM 1020.06  Z3 10 20 6 60 A12021020603 (1 O] |
MFM 1225.06 21 12 25 6 65 A12021225601 (6) (3] |
MFM 1225.06  Z3 12 25 6 65 A12021225603 (1 O |
MFM 1230.06 Z1 12 30 6 70 A12021230601 (6) (5) |
MFM 123006 22 12 30 6 70 A12021230602 ® (&) [ |
MFM1230.06  Z3 12 30 6 70 A12021230603 (1 O] |
MFM 1230.06 75 12 30 6 70 A12021230605 (1 ) ® |
MFM1230.06  H2 12 30 6 70 A12021230612 (1 0] |

DEUTSCHES
WERKZEUG
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Ksztatt N, stozek odwrécony

Oznaczenie Uzgbienie dq Iy dy Iy (el Numer artykutu
mm mm mm mm
MFN 0303.06  Z5 3 3 6 60 20° A12040303605
MFN 0606.06  Z5 6 6 6 60 20° A12040606605
MFN 121306  Z1 12 13 6 53 17° A12041213601
MFN 121306  Z3 12 13 6 53 17° A12041213603
MFN 123006  Z3 12 30 6 70 8° A12041230603
Luxis
Ksztatt N, stozek odwrocony z uzebieniem czotowym
% [I .
. 4
Oznaczenie Uzgbienie dy Iy dgy I4 a Numer artykutu
mm mm mm mm
MFNS 1213.06  Z1 12 13 6 53 17° A120412136010001
MFNS 1213.06  Z3 12 13 6 53 17° A120412136030001
MFNS 1230.06  Z3 12 30 6 70 8° A120412306030001
l.l.ll(“;;
Ksztalt W, frez do obrébki krawedzi
:ij Iz
4
Oznaczenie Uzgbienie dq Iy dy Iy r= Numer artykutu
mm mm mm mm mm
MFW 0620.06 16 6 20 6 60 3 A12430340
MFW 0830.06 18 8 30 6 70 5 A12433401

DEUTSCHES
WERKZEUG
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Industry
Przyktad zamdéwienia: A12040303605

Jednostka opakowania:

do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju
Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie

(1 MO} ® [ |
(1 O} ® [ |
(6} (8 u

(1 O} [
(1 ) [
Industry

Przykfad zamowienia: A120412136010001

Jednostka opakowania:
5 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia na
zapytanie

Zalecane zastosowanie

Industry
Przyktad zamowienia: A12430340

Jednostka opakowania:
10 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia na
zapytanie
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Przykfad zamowienia: A1236082705

Jednostka opakowania:
do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie
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Przykfad zamowienia: A1238085405

Jednostka opakowania:
do d1 10 mm = 10 sztuk z danego rodzaju,
od d1 12 mm = 5 sztuk z danego rodzaju

Inne wymiary, uzebienia i dtugo$¢ trzpienia
na zapytanie

Zalecane zastosowanie
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Luris o —  Industry
- Jednostka opakowania:
\ 10 sztuk z danego rodzaju
R | ————i Inne wymiary, uzehienia i dfugos¢ trzpienia na

I, zapytanie

--..I I1 B a"ykuhl Tl .
mm

MADE IN GERMANY S
DEUTSCHES
'WERKZEUG
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Przykfad zamowienia: A122022150803

Jednostka opakowania:
2 sztuki z danego rodzaju

MFAS = z uzghieniem czotowym

Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia na
zapytanie
Pasujace trzpienie mocujace na stronie 375

Numer artykutu Zalecane zastosowanie
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Lok Industry
Frezy trzpieniowe z gwintem wewnetrznym Przyktad zaméwienia: A122320551001
&) Jednostka opakowania:
2 sztuki z danego rodzaju
Inne wymiary, uzebienia i dfugo$¢ trzpienia na
zapytanie
Pasujace trzpienie mocujace na stronie 375
Oznaczenie Ksztatt Uzghienie dq Iy B Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
MFL 2055.10 21 20 55 M10 A122320551001 (6) (5] |
lz
MFM 2540.10 23 25 40 M 10 A122225401003 o ®0 ® @ [ |

Jakie doswiadczenia zebrali
Panstwo podczas uzywania
tego narzedzia?

V3 Control: szybkie szlifowanie przy rownoczesnej
obserwacji obrabianego materiatu — szlifujemy doktadnie
tam, gdzie musimy (Sama wyprébowatam)

= ~ Eva Jensch
Dzial sprzedazy

w.lukas-erzett.com

MADE IN GERHAN .
DEUTSCHES
WERKZEUG
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Zestaw narzedzi, uzebienie 5, trzpien 3 mm

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po

] nie tosc 1 sztuce
mm
F1 3 75 10ele- MF807, MF 813, MF 841, MF 845,

mentéw  MF 850, MF 853, MF 864, MF 866,

MF 872, MF 874

Zestaw narzedzi, uzebienie 3, trzpien 6 mm

Oznaczenie Trzpien Uzghie- Zawar- Po

[} nie tosé 1 sztuce
mm
F3 6 73 10ele-  MFA 0616, MFA 1225, MFC 1225,

mentéw  MFD 0403, MFD 1210, MFE 1220,
MFG 1230, MFH 1230, MFK 0620,

MFM 0618

HADE IN GERHAN) :
DEUTSCHES
WERKZEUG

Numer artykutu

A1239000110

Numer artykutu

A12390003

Industry
Przykfad zamowienia: A1239000110

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

(1 @) ® ]

Industry
Przyktad zamowienia: A12390003

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

Zalecane zastosowanie

(1 O} ® ]
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s - I  Industry

_Euzebienie 3 i uzebienie 5, trzpien 6 mm Prayktad zaméwienia: A12390004

Jednostka opakowania:
1 sztuka z danego rodzaju

ien Uzghie- Zawar- Po Numer artykutu Zalecane zastosowanie
nie tosc 1 sztuce

MADE IN GERMANY S
DEUTSCHES
'WERKZEUG



niki tarczowe |

Lu:s 0

Tres¢: Oznaczenie linii produktow
Opis Strona High Farleemasse Linie produktow oznakowane sa dodatkowo
Padlarey nad tabela za pomoca odpowiednich
* Informacje techniczne 76 (REN—— page RTINS
* Pilniki tarczowe i pierscieniowe z WS 77 Prayktadowe zamowienie: F 16-6-125 Wiy informacji na stronach 14 i 15,

Jednostka pakowania:
1 sztuka z danego rodzaju




76 Pilniki tarczowe - Produkcja na specjalne zamoéwienie

Lukr s

Typy uzebien i zastosowanie

.|
2 22 3
Stopy AL Stopy AL Stal do 450 N/mm?

Liczba zebow

Tworzywa sztuczne
v =238 — 150 m/min

Drewno

v =150 — 300 m/min

Tworzywa sztuczne
v =38 - 150 m/min
Braz, mosiadz

v =150 — 300 m/min

v =38 —75m/min

Zeliwo szare i zeliwo ciggliwe

v =38 — 150 m/min

|
VAl 22 73

Tarcza-@ Uzebienie Uzebienie Uzebienie

Pierscien-@ zgrubne Tarcza Pierscien Srednie Tarcza Pierscien drobne Tarcza Pierscien

160 120 160 160 200 200 240

210 160 200 200 240 240 280

260 200 240 240 280 280 320

310 240 280 280 320 320 360

erunek skraway,

erunek skawg,,

Rodzaj uzghienia 1

Uzebienie do skrawania prawo-
stronnego, mozliwos¢ obustron-

nego stosowania

Rodzaj uzgbienia 4
Jednostronne uzebienie,
z uzgbieniem na obwodzie

Tabela predkosci obrotowych

Materiat Wskazniki w 1/min
Zeliwo 75/150

Stal do 450 N/mm? 75

Stopy AL 75/150
Braz/mosiadz 300

Tworzywa sztuczne 75/150
Drewno 300

MADE IN GERHAN :
DEUTSCHES
WERKZEUG



Pilniki tarczowe - Produkcja na specjalne zamoéwienie 77

T Industry

Pilniki tarczowe Przyktad zaméwienia: F 16-R-1Z3

Jednostka opakowania:

1 sztuka z danego rodzaju

W przypadku koniecznosci skrawania lewostronne-

go przy uzebieniu typu 11 4 prosimy poda¢ na

zamoéwieniu w migjsce litery R litere L.

5 Inne wymiary na zapytanie.
Oznaczenie Uzebienie dq dy d3 dg ] llosé Zalecane zastosowanie
mm mm mm mm mm otworow
F16-R-1 71 160 80 60 15 7 3 0) ® 0 (8] u
F16-R-1 2 160 80 60 15 7 3 0) ® 0 (&) u
F16-R-1 3 160 80 60 15 7 3 0) ® 0 (] u
F16-R-4 Z1 160 80 60 15 7 3 0) ® 0 (] u
F16-R-4 V) 160 80 60 15 7 3 ® ® 0 (] [ |
F16-R-4 73 160 80 60 15 7 3 ® ® 0 (] [ |
F21-R-1 Z1 210 80 60 15 8 3 0) ® 0 (8] u
F21-R-1 V) 210 80 60 15 8 3 0) ® 0 (s} u
F21-R-1 73 210 80 60 15 8 3 0) ® 0 (s} u
F21-R-4 71 210 80 60 15 8 3 0) ® 0 (] u
F21-R-4 V) 210 80 60 15 8 3 0) ® 0 (] [ |
F21-R-4 73 210 80 60 15 8 3 0) ® 0 (&) [ ]
F 26-R-1 Z1 260 110 90 20 9 6 0) ® 0 (] u
F 26-R-1 V) 260 110 90 20 9 6 ® ® 0 (] u
F 26-R-1 73 260 110 90 20 9 6 ® ® 0 (] [ |
F 26-R-4 71 260 110 90 20 9 6 ® ® 0 (8] [ |
F26-R-4 Y/ 260 110 90 20 9 6 @® ® 0 (] u
F 26-R-4 73 260 110 90 20 9 6 ® ® 0 (] u
F31-R-1 71 310 125 90 20 10 6 ® ® 0 (s} u
F31-R-1 V) 310 125 90 20 10 6 ® ® 0 (] u
F31-R-1 V& 310 125 90 20 10 6 ® ® 0 (] [ |
F31-R-4 71 310 125 90 20 10 6 0) ® 0 (&) [ ]
F31-R-4 72 310 125 90 20 10 6 @® ® 0 (5] [ |
F31-R-4 73 310 125 90 20 10 6 @® ® 0 (5] [ |
Wykonane z narzedziowej stali stopowej (WS), do obrobki wszystkich nadaja- Przy typie uzebienia 1 mozliwo$¢ dwustronnego stosowania. Przy wyzszych obcia-

cych sie¢ do skrawania materiatow o wytrzymatosci do ok. 450 N/mm®. Szcze-  Zeniach istnieje mozliwos¢ dostawy w wersji ze stali szybkotnacej o pod-
gdlnie ekonomiczne do frezowania i pitowania aluminium i metali kolorowych. wyzszonej wydajnosci skrawania (HSS).

“BEUTSCHES
WERKZEUG



78 Pilniki pierscieniowe - Produkcja na specjalne zamoéwienie

e o TAIINEEEEE———_—_ |

o,

i 1 L

Inne wymiary na zapytanie

dq Iq dy Zalecane zastosowanie
mm mm mm

Pilniki pierscieniowe z WS nie maja spawow. Dlatego, przy prawidfowym zastosowa- ~ Zakres stosowania taki jak pilnikow tarczowych. Niedostepne w wersji z HSS.

niu, nie ulegaja peknieciu nawet przy najwyzszych obciazeniach.

MADE IN GERMANY S
DEUTSCHES
'WERKZEUG



Tres¢: Oznaczenie linii produktow
|

Opis Strona High Perfeemasse Linie produktow oznakowane sa dodatkowo
[ ] nad tabela za pomoca odpowiednich

* Informacje ogdlne 80 PR— pagy  [EEIENES

* Informacje techniczne 81 Przykladowe zamdwienie: A1300403042

Wigcej informacji na stronach 14 i 15.

. I I I I Jednostka pakowania:
Rylce grawerskie z weglika spiekanego i HSS 82 ey




80 Rylce grawerskie z weglika spiekanego i HSS

Lukr s

Nasza oferta obejmuje rylce i frezy grawerskie z weglika
spiekanego w nastepujacych gatunkach stopu twardego:

Nasza dostawa obejmuje rylce grawerskie ze stali
szybkotnacej o podwyzszonej wydajnosci skrawania
(HSS) w nastepujacych jakosciach:

K10 F

Drobnoziarnisty stop twardy do obrébki wszystkich materiatow, np.
do obrobki stali, zeliwa szarego, metali niezelaznych i tworzyw
sztucznych. Charakteryzuje sie wyjatkowa trwatoscia.

HSS-50
Do obrobki materiatow o duzej twardosci i wysokiej zawartosci
weglika oraz materiatow zaroodpornych.

HSS-60

Zastosowanie jak HSS-50, charakteryzuje sie jednak wyzsza wytrzy-
matoscia. Stosowanie olejow chfodzaco-smarujacych wysokiej jako-
Sci zwieksza wydajnosc narzedzi.

Na zyczenie dostarczamy rylce grawerskie w postaci pétfabrykatow
ze wstepnie szlifowanym profilem (+0,Tmm) lub w postaci gotowej
ze szlifem wykonanym zgodnie podanymi przez Panstwa danymi.

Przyktad produktu Opis Strona
"hﬁ'_ Rylec grawerski z monolitycznego weglika spiekanego 82
[ I Rylec grawerski z HSS 83
ﬂ__ Rylec grawerski z weglika spiekanego, ze spiralnym rowkiem 84

Wskazniki dotyczace stosowania

Aby uzyskac optymalne efekty nalezy dostosowac katy do rodzaju obrabianego materiatu.

Wartosci podane w ponizszych tabelach sa warto$ciami orientacyjnymi.

DEL
WERKZE!

S
UG



]
Luki s

Rylce grawerskie z weglika spiekanego i HSS 81

Zalecane katy ostrzenia

Obrabiany materiat

Rylce grawerskie z

Rylce grawerskie

weglika spiekanego z HSS

S a LB Xy La LB Ly
Zeliwo, stal 2° 15° B® 25° 15° B°
Mosiadz, aluminium 30° 15° B® 30° 15° 3°
Tworzywa sztuczne z i bez wypetniacza BEY 15° ® S3° 15° &°
Metale lekkie, miedz, ztoto, srebro 30° 15° B° 30° 15° bR

—

L

Zalecane predkosci skrawania w m/min

Obrabiany materiat

Rylce grawerskie z

Rylce grawerskie

Rylce grawerskie

weglika spiekanego z HSS z HSS

K10 F HSS-50 HSS-60
Zeliwo, staliwa 60 - 100 50 - 70 50 - 70
Stal do 900 N/mm’ 120 - 160 40-70 40-70
Stal powyzej 900 N/mm’ 50 - 70 25 - 40
Mosiadz, aluminium 200 - 400 200 - 250 200 - 250
Tworzywa sztuczne z i bez wypetniacza 200 - 600 200 - 300 200 - 300

Zalecane posuwy w fz w mm

Obrabiany materiat

Zeliwo, staliwa 0,04 - 0,1

Stal do 900 N/mm’ 0,05 - 0,08
Stal powyzej 900 N/mm’ 0,04 - 0,08
Mosiadz, aluminium 0,08 - 0,15
Tworzywa sztuczne z i bez wypetniacza 0,05 - 0,20

HADE IN GERHAN) :
DEUTSCHES
WERKZEUG



82 Rylce grawerskie z monolitycznego weglika spiekanego

s - I  ndustry
_moTtycznego weglika spiekanego Przyklad zaméwienia: A1300403042

B Jednostka opakowania:

100° 1 sztuka z danego rodzaju

A Cc D F
60°
Iy Inne wymiary i profile na zapytanie.
& d1/2 na zyczenie klienta
——————— Bl I nie dotyczy profilu F
3 Tolerancja wstepnie szlifowanego ostrza + 0,1
Peten szlif na zapytanie

0s$¢ dq Iy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm

MADE IN GERMANY S
DEUTSCHES
'WERKZEUG



Rylce grawerskie z HSS 83

Luk.s Industry
Rylce grawerskie z HSS-50 Przykiad zamowienia: A135046106
A S F Jednostka opakowania:
- 10.(1 — 5 sztuk z danego rodzaju
]J {1 Inne wymiary i profile na zapytanie.
2 dq/2 na zyczenie klienta
| f _ 5 I nie dotyczy profilu F
| §~ Tolerancja wstepnie szlifowanego ostrza + 0,1
| i Pefen szlif na zapytanie
I
Oznaczenie Profil Jakos¢ dq Iy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
SGA 04.060 F HSS-50 4 60 10 A135046106 ® ® 0 (8} [
SGA 06.080 A HSS-50 6 80 14 A135046201 ® ® 0 (] [ |
SGA 06.080 F HSS-50 6 80 14 A135046206 ® ® 0 (s} [
SGA 06.160 F HSS-50 6 160 14 A135046256 @® ® 0 (8] [
SGA 08.125 F HSS-50 8 125 16 A135046406 @® ® 0 (s} [
ke Industry
Rylce grawerskie z HSS-60 Prayktad zamdwienia: A136046101
A B F Jednostka opakowania:
- 10_[1 _ N 5 sztuk z danego rodzaju
Iﬂ l Inne wymiary i profile na zapytanie.
2 dq/2 na zyczenie klienta
| f _ 5 I nie dotyczy profilu F
| E— Tolerancja wstepnie szlifowanego ostrza + 0,1
| i Pefen szlif na zapytanie
|
Oznaczenie Profil Jakosé dq Iq Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
SGA 04.060 A HSS-60 4 60 10 A136046101 @ ® 0 (3] |
SGA 06.080 A HSS-60 6 80 14 A136046201 @® ® 0 (] [ ]
SGA 06.080 F HSS-60 6 80 14 A136046206 @® ® 0 (] [

DEUTSCHES
WERKZEUG



84 Rylce grawerskie z weglika spiekanego

T Industry

Rylce grawerskie z weglika spiekanego ze spiralnym rowkiem Przyktad zaméwienia: A1300484071

Jednostka opakowania:

] 1 sztuka z danego rodzaju
F Ez} S e— Inne wymiary na zapytanie.
LSS Salif zaskoku = 25°
lz R
= Mozliwos¢ dostawy w jakosci z weglika

spiekanego K10F

Oznaczenie dq Iy Iy Numer artykutu Zalecane zastosowanie
mm mm mm
HGS 03.040 3 40 15 A1300484071 (6) (8] |
HGS 04.040 4 40 20 A1300485071 (6) (8] |
HGS 06.050 6 50 22 A1300486071 (6) (5] |
Zastosowanie:

Do grawerowania bez zadziorow metali niezelaznych i tworzyw sztucznych.

MADE IN GERANY L :
DEUTSCHES
WERKZEUG



Osobisci doradcy w zakresie optymalizacji I'u KAS
obrobki powierzchniowej

Wiele twarzy.
Réznorodne
kompetencje.
Siec.

Osobisci. Innowacyijni.
Szukajacy rozwigzan.

www.lukas-erzett.com





