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PROFESSIONAL TOOLS

L ae METALLKREISSAGEBLATTER HSS, HSS-E, VOLLHARTMETALL
HARTMETALL-BESTUCKTE KREISSAGEBLATTER

B METAL CIRCULAR SAWBLADES IN HS5S, HSS-E, SOLID CARBIDE
CARBIDE TIPPED CIRCULAR SAWBLADES
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HSS dmo5, KX- beschichtet - Das Profi-Sageblatt fiir schwierigste Sdageprobleme!
HSS dmo5, KX-coated - The professional blade for difficult cutting problems.

10.1000 10,1200

1 200x16x32 € 51,50 € A € A
2 200x18x32 € 4850 € A € A
3 200x2,0x32 € 5450 € A € A
4 200x20x32 € 5450 € A € A
5 210x20x32 € 6800 € 9850 € 8850
6 210x2,0x40 € 6800 € 98,50 € 88,50
7 225x16x32 € 60,00 € A € A
8 225x16x40 € 60,00 € A € A
9 225x20x32 € 5300 € 7800 € A
10 225x2,0x32 € 5300 € 7800 € 71,00
11 225x20x32 € 53,00 € A € A
12 225x2,0x40 € 5300 € 7800 € 71,00
13 225x25x32 € 7300 € A € A
14 225x25x40 € 7300 € A € A
15 250x16x32 € 5350 € A € A
16 250x 1,6 x40 € 5350 € A € A
17 250x2,0x32 € 5500 € 80,50 € 71,00
18 250x2,0x32 € 5500 € A € A
19 250x2,0x40 € 5500 € 80,50 € 71,00
20 250x25x32 € 6200 € 91,00 € 83,00
21 250x25x32 € 6200 € A € A
22 250x25x40 € 6200 € 91,00 € 83,00
23 275x2,0x32 € 6900 € 101,00 € 89,50
24 275x20x32 € 6900 € A € A
25 275x2,0x40 € 69,00 € 101,00 € 89,50
Segment- und Metallkreissageblatter mit ,Spanteiler-Rillen” erzielen beim ;g ;;g i ;g i g; 2 ;888 Z 102’52 Z 9]'02
Schneiden von Rohren und Profilen wesentliche bessere Schnittergebnisse. 28 275 x 2'5 x40 € 70'00 € 10250 € 91,00
For cutting tubes and profiles, you will attain better cutting results by using 29 275x 3:0 x32 < 93:00 € A € “A
Segmental/Metal Circular Saw Blades with ,chip breaker". 30 275x30x32 € 93,00 € A € A
31 275x3,0x40 € 93,00 € A € A
32 300x25x32 € 8450 € 121,00 € 109,50
33 300x25x32 € 8450 € A € A
34 300x25x40 € 8450 € 121,00 € 109,50
A B A 35 300x30x32 € 10050 € A € 13400
36 300x3,0x32 € 10050 € A € A
I I 37 300x30x40 € 10050 € A € 13400
) 38 315x25x32 € 9450 € 13850 € 122,50
© 39 315x25x40 € 9450 € 13850 € 122,50
Ql 40 315x2,5x50 Z 94,50 Z A 2 122,50
b 41 315x3,0x32 106,50 157,00 138,50
—~ = — 1 42 315x30x40 € 10650 € 15700 € 13850
I 81 43 315x30x50 € 10650 € A € 13850
= 44 325x25x40 € 111,00 € A € 14400
Speziell zum Hochleistungssagen von Profilmaterialien, Rohren etc. 45 325x30x40 € 12450 € A € 162,00
Besonders geeignet fiir schwer zerspanbares Material wie 46 350x25x32 € 11050 € 15650 € 14350
V2 A V4 A 47 350x2,5x40 € 11050 € 156,50 € 143,50
! 48 350x2,5x50 € 11050 € 156,50 € 143,50
. . . 49 350x30x32 € 12250 € 17350 € 159,00
This kind of teeth has been specifically studied for tubes 50 350x30x40 € 12250 € 17350 € 159,00
and profiles cutting, particularly for difficult materials, as stainless steel. 51 350x30x50 € 12250 € 17350 € 159,00
52 360x35x50 € 17250 € A € A
53 370x3,0x50 € 161,50 € 22950 € 210,00
. . — 54 400x30x40 € 18800 € A € 24450
Bei Bestellung mit Spanteiler-Rillen Art.-Nr.: [ 10.1310 | 55 400x30x50 € 18800 € A € 2450
Concerning orders with chip breaker Art.-No. 56 400x35x40 € 19650 € A € 25500
Geben Sie bitte die gewiinschte Sageblattqualitat an: 57 400x35x50 € 19650 € A € 25500
Please also state the quality of the blade: 58 400x40x40 € 22150 € A € 288,00
59 400x40x50 € 22150 € A € 288,00
60 425x3,0x40 € 21750 € A € A
MKS-HSS-dmo5 ArtNr: Spanteiler-Rillen bis 61 425x30x50 € 21750 € A€ A
max. @ 600 mm 62 425x35x40 € 23700 € A € 30800
MKS-HSS-EMo5 Co5 ArtNr. maglich 63 425x35x50 € 23700 € A € 30800
SB-HSS-dmo5 Art-Nr: Chip breaker possible 64 425x40x40 € 25700 € A € 33400
65 425x4,0x50 € 25700 € A € 33400
up to 600 mm max.! 66 450x3,0x40 € 27750 € A € A
67 450x3,0x50 € 27750 € A € A
68 450x35x40 € 29800 € A € 38300
. € € A €
Aufpreis/Extra charge: | € 0,24 pro Zahn/each teeth £2 %0« 4313 202 égi:gg = ae 222:38
71 450 x 4,0 x50 € 32450 € A € 42200
72 500x4,0x40 € 41650 € A € 54200

Reduzierter Seitenschlag - Preise und Lieferzeit auf Anfrage.
Reduced run out - Prices and delivery time on request.

K Uni = Universal suitable to the following pin-holes: 2 /8 /' 45-2 /9 /50-2,/9/56-2,/11 /63-2/11,/75-2 /11 /80
Pin-holes, form and number of teeth outside of series-production: on request. Version - without teeth: /" 5%.
Pos. 23 - 28 ./ 160 teeth, without extra charge! By placing the order, please also specify Pos.-No. for the determination of the pin-holes.



Metallkreissageblatter HSS dmo 5
Metal Circular Saw Blades HSSE-Cobalt-VA

Zahnezahl / Number of teeth

1 200x1,6x32 2/ 8/45+2/11/63 200 BW 160 BW 100 HZ

2 200x18x32 2/ 8/45+2/11/63 200BW 160 BW 128 HZ

3 200x20x32  Uni 200BW 160 BW 128 HZ 100 HZ

4 200%x20x32  ohneNL 200BW 160 BW 128 HZ 100 HZ

5 210x20x32 2/ 8/45+4/ 9/50+2/11/63 _ 210BW __160 BW 120 HZ

6 210x20x40 2/ 8/55+4/11/63 160 BW

7 225x16x32 2/ 8/45+4/ 9,/50+2/11,/63 180 BW 120 HZ

8 225x16x40 2/ 8/55+4/11/63 180 BW 120 HZ

9 225x2,0x32 2 NL versetzt REMS / Roller 220BW 180 BW 120 HZ

10 225x20x32 2/ 8/45+4/ 9/50+2/11/63 220BW 180BW 160 HZ 120 HZ 90 HZ

1 225x20x32 4/ 9/50+4,/11/63 220BW 180BW 160 HZ 120 HZ 90 HZ

12 225x20x40 2/ 8/55+4/11/63 220BW 180BW 160 HZ 120 HZ 90 HZ

13 225x25%x32 2/ 8/45+4/ 9/50+2,/11 /63 220 BW 160 HZ 120 HZ 90 HZ

14 225x25%x40 2/ 8/55+4/11 /63 220 BW 160 HZ 120 HZ 90 HZ

15 250x1,6x32  Uni 200 BW 128 HZ

16 250x16x40 2/ 8/55+4/12/64 200 BW 128 HZ

17 250x20x32  Uni 200BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

18 250%x20x32 4/ 9,/50+4/11 /63 200BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

19 250%x20%x40 2/ 8,/55+4,/12/64 200BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

20 250x25x32  Uni 200BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

21 250x25x32 4/ 9/50+4/11/63 200BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

22 250x25x40 2/ 8/55+4,/12/64 200BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

23 275x20x32  Uni 280 BW 220BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

24 275x20x32 4/ 9/50+4/11 /63 280 BW 220BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

25 275x20x40 2/ 8/55+4,/12/64 280BW 220BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

26 275x25x32  Uni 280BW 220BW 180HZ 140HZ 120HZ 110 HZ 90 HZ

27 275x25x32 4/ 9/50+4/11/63 280BW 220BW 180HZ 140HZ 120HZ 110 HZ 90 HZ

28 275x25x40 2/ 8,/55+4,/12/ 64 280BW 220BW 180 HZ 140HZ 120HZ 110 HZ 90 HZ

29 275x30x32  Uni 220BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

30 275x30x32 4/ 9/50+4,/11/63 220BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

31 275x30x40 2/ 8/55+4,/12/64 220BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

32 300x25x32  Uni 220BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

33 300x25x32  ohne NL 220BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

34 300x25x40 2/ 8/55+4,/12/64 220BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

35 300x30x32  Uni 160 HZ 120 HZ

36 300x30x32  ohneNL 160 HZ 120 HZ

37 300x30x40 2/ 8/55+4/12/64 160 HZ 120 HZ

38 315x25x32  Uni 240BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

39 315x25x40 2/ 9,/55+4,/12/64 240BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

40 315x25x50 4/15/80+4,/14/85 240 BW 160 HZ 120 HZ

41 315x30x32  Uni 240BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

42 315x30x40 2/ 9/55+4/12/64 240BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

43 315x30x50 4,/15/80+4/14/85 240 BW 160 HZ 120 HZ

44 325x25x40 2/ 9/55+4/12/64 160 HZ

45 325x30x40 2/ 9/55+4,/12/64 160 HZ

46 350x25x32 2/ 9/45+4,/12/64+2/12/75 220HZ 180HZ 160HZ 140HZ 120 HZ

47 350x25x40 2/ 9/55+4,/12/64 220HZ 180HZ 160 HZ 120 HZ

48 350x25x50 4,/15,/80+4,/14,/85 220 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

49 350x30x32 2/ 9/45+4/12/64+2/12/75 220HZ 180HZ 160HZ 140HZ 120 HZ

50 350x30x40 2/ 9,/55+4/12/64 280BW 220HZ 180HZ 160HZ 140HZ 120HZ 110 HZ 90 HZ
51 350x30x50 4/15/80+4/14/85 220 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

52 360x35x50 4,/15/80+4/14/85 160 HZ 120 HZ

53 370x30x50 4,/15/80+4/14/85 220 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

54 400x30x40 2,/15/80+4,/12/64 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
55 400x30x50 4,/15/80+4,/14/85 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
56 400x35x40 2/15/80+4,/12/64 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
57 400x35x50 4,/15/80+4/14/85 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
58 400x40x40 2,/15/80+4,/ 12/ 64 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
59 400x40x50 4,/15/80+4,/14/85 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
60 425x30x40 2,/15/80+2/15/100+4 /12 /64 220 HZ 160 HZ 120 HZ

61 425x30x50 4,/15/80+4/14/85 220 HZ 160 HZ 120 HZ

62 425x35x40 2,/15/80+2,/15/100+4/12/64 220 HZ 160 HZ 120 HZ

63 425x35x50 4,/15,/80+4,/ 14,85 220 HZ 160 HZ 120 HZ

64 425x40x40 2,/15/80+2/15/100+4/12/64 220 HZ 160 HZ 120 HZ

65 425x40x50 4/15/80+4,/14/85 220 HZ 160 HZ 120 HZ _@e=76H2)
66 450x30%x40 2,/15/80+2,/15/100+4/12/64 240 HZ 180 HZ 120 HZ
67 450x30x50 4,/15/80+4/14/85 240 HZ 180 HZ 120 HZ
68 450x35x40 2,/15/80+2/15/100+4/12/64 240 HZ 180 HZ 120 HZ
69 450x35x50 4/15/80+4,/14/85 240 HZ 180 HZ 120 HZ
70 450%x40x40 2,/15/80+2,/15/100+4 /12 / 64 240 HZ 180 HZ 120 HZ
71 450x40x50 4,/15/80+4/14/85 240 HZ 180 HZ 120 HZ
72 500%x40x40 2,/15/80+2,/15/100+4 /12 /64 260 HZ 200 HZ 160 HZ

E A Preis auf Anfrage/Price on request  Uni = Universal passend zu folgenden NL:2 /8 /45-2/9,/50-2/9,/56-2/11 /63-2/11 /75-2/11 /80
GroRere Mengen auf Anfrage/ Nebenlocher, Zahnformen und Zahnezahlen auRerhalb der Serienfertigung, auf Anfrage. Ungezahnte Ausfiithrung: ./~ 5%.
Important quantities on request Pos. 23 - 28 160 Zéhne, ohne Aufpreis. Bei Bestellungen bitte auch die Pos. Nr. angeben zur Bestimmung der Nebenlcher!



Segmentkreissageblatter, Ersatzsegmente
Segmental circular saw blades/spare segments

HSS dmo5 / KX- Spezialbe-
schichtung fiir VA-Material
HSS dmo5 / KX- special coating
for stainless steel/INOX

HSS dmo 5
HSS Dmo 5/KX-VA

A 210x30x 32 4/ 9/ 50 10 60 80 € 164,00 € 16,50 A
A 250x30x 32 2/ 8/ 45+4/ 9/ 50+2/12/64 12 96 120 € 13500 € 11,50 A
A 250x30x 40 2/ 8/ 55+4/12/ 64 12 7296 120 168 192 € 13500 € 1150 A
A 275x30x 32 2/ 8/ 45+4/ 9/ 50+2/12/64 12 60 96 120 144 168 192 € 139,00 € 1150 A
A 275x30x 40 2/ 8/ 55+4/12/ 64 12 60 96 120 144 168 € 139,00 € 1150 € 204,00
A 315x36x 40 2/ 8/ 55+4/12/ 64 14 56 84 112 140 168 196 € 181,00 € 12,00 € 262,00
A 315x36x 50 4/14/ 85+4/15/ 80 14 84 140 € 181,00 € 12,00 A
A 350x43x 40 2/ 8/ 55+4/12/ 64 16 9%6 € 208,00 € 21,00 A
® 360x36x 40 2/ 8/ 55+4/12/ 64 1664 80 96 128 160 192 € 202,00 £ 21,00 € 296,00
® 360x36x 50 4/14/ 85+4/15/ 80 6 64 80 96 128 160 192 € 202,00 € 21,00 € 296,00
A 370x36x 50 4/14/ 85+4/15/ 80 6 64 8 96 128 160 192 € 214,00 € 13,00 A
A 400x4,0x 40 2/15/ 80+4/12/ 64 16 64 80 96 128 160 192 € 216,00 € 2300 A
® 400x40x 50 4/14/ 85+4/15/ 80 6 64 80 96 128 160 192 € 216,00 € 23,00 € 312,00
A 400x40x 60 4/16/ 90+4/23/ 96 16 64 160 € 216,00 € 2300 A
A 420x48x 50 4/15/ 80 18 72 90 108 144 € 270,00 € 1700 A
A 425x40x 40 2/15/ 80+4/12/ 64 18 72 90 108 144 180 216 € 402550 € 2350 A
A 425x40x 50 4/15/ 80 18 72 9 108 144 180 216 € 402,50 € 2350 A
A 450x4,0x 40 2/15/ 80+2/15/100 18 72 90 108 144 € 431,00 € 2450 A
A 450x4,0x 50 4/18/100+4/15/ 80 18 72 90 108 144 € 431,00 € 2450 A
o 460x 4,7 x 60 8/16/ 90+4/18/100 18 108 144 € 471150 € 2450 A
© 500x50x 50 4/18/100 18 72 90 108 144 180 216 € 498,00 € 2650 A
A 570x57x 50 4/18/100 18 90 108 144 € 57500 € 3400 A
* 630x60x 80 4/22/120 20 80 100 120 160 € 601,50 € 3300 A
A 660x50x 80 8/22/142 20 100 120 € 446,00 € 2300 A
o 660x60x 80 4/22/120 20 80 100 120 160 € 68750 € 3550 A
A 670x62x 80 4/22/120 20 120 € 46700 € 2500 A
o 710x60x 80 4/22/120 24 9 120 144 192 240 € 802,50 € 3550 A
o 760x6,0x 80 4/22/120+4/27/160 24 96 120 144 € 965,00 € 4150 A
A 770x6,7x 80 4/22/120+4/27/160 pY! 120 144 240 € 654,00 € 29,00 A
o 800x 7,0x 80 4/22/120+4/27/160 2496 120 144 € 1.015,00 € 4450 A
A 920x 78x 80 4/22/120+4/27/160 30 150 240 300 € 1.304,00 € 4500 A
A 910x 78x100 8/27/186 30 120 150 180 240 € 1.304,00 € 4500 A
A 960x 70x 120 4/27/185 30 240 € 1.104,00 € 3700 A
01020 x 8,3x 100 4,/30,/200 30 120 150 180 o o A
o 1120 x 8,3 x 100 4/30/200 36 144 180 216 ° o A
0 1250 x 8,9 x 100 4,/30,/250 36 144 180 216 o o A
0 1320x 9,0 x 100 4/30/250 36 144 180 216 288 ° o A

(o]

Lagerware / stock-tools

Keine Lagerware. Lieferzeit und Preis auf Anfrage

No stock-tool. Price and delivery possible on request

»

Fiir Nebenlocher, Zahnformen und Zahnezahlen auBerhalb der Serienfertigung erhalten Sie

den Preis auf Anfrage. Ungezahnte Blatter: /< 5%

Pin-holes, form and number of teeth outside of series-production - prices on request.

Version - without teeth -: 2 5%

Lieferbar solange Vorrat oder auf Anfrage
Discontinued article. Delivery possible until sold
out. After sold out delivery possible on request

TECHNICAL INFORMATION

Metallkreisségeblatter und Segmentsageblatter
mit neu gestalteter Zahngeometrie, speziell zum Hochleistungsségen von Profilmaterialien, Rohren etc.
A B A Besonders geeignet fiir schwer zerspanbares Material wie: V2A und V4A. Wir kdnnen in folgenden
I I Qualitaten liefern: HSS-dmo5; HSS-EMo5 Co5; HSS-M42 Co8; auch beschichtet. Preise auf Anfrage.

Metal Circular Saw Blades and Segmental Circular Saw Blades

©
Sl with new kind of teeth-geometry, specifically for cutting tubes and profiles, particularly for difficult materials,
—~ _T — -|—L as stainless steel. We are able to deliver the following qualities: HSS-dmo5; HSS-EMo5 Co5; HSS-M42 Co8;
00
Q! also coated. Prices on request.




Metallkreissageblatter
Metal Circular Saw Blades HSS dmo 5 10.3000

Abmessung BAIER Zahnezahl Stiick / Euro
dimension number of teeth

A 175x2x32 4 Keilnuten A 180 AW € 38,00
A175x2x32 4 Keilnuten B 220 AW € 38,00
A175x2x32 4 Keilnuten C 360 AW € 38,00
A175x2x32 4 Keilnuten D 25 200 BW € 38,00
A175x2x32 4 Keilnuten D5 100 HZ € 38,00
A 175x2x32 4 Keilnuten E 6 80 HZ € 38,00
A 175x2x32 4 Keilnuten E12 48 HZ € 38,00
A 250x2x32 4 Keilnuten A 250 AW € 52,00
A 250x 2 x 32 4 Keilnuten B 320 AW € 52,00
A 250x2x32 4 Keilnuten C 500 A € 52,00
A 250x 2 x 32 4 Keilnuten D 25 300 BW € 52,00
A 250x2x32 4 Keilnuten D 5 160 HZ € 52,00
A 250x2x32 4 Keilnuten E 6 128 HZ € 52,00
A 250x2x32 4 Keilnuten E12 64 HZ € 52,00
i . ) A Nur lieferbar, solange Vorrat Dampfbehandelt + 20 % Aufschlag
Blanke Ausfiihrung fiir Baier-Kreissagemaschinen Delivery possible until sold out. steam tempered + 20 %

Metal Circular Saw Blades, Quality HSS dmo5 - bright for
machines ,Baier"

Spezialsageblatter

Special Saw Blades HSS dmo 5

Abmessung blank fiir Eisele-Maschine Stiick / Euro
dimension bright
A 110x1,0x22 128 Zshne , Zahnform A € 18,00

A Nur lieferbar, solange Vorrat
Delivery possible until sold out.

Passend flir EISELE- Maschinen
Suitable for EISELE- machines

IERE e ] ol it 10.3200 10.3210 10.3220

Friction Saw Blades

Wolfram-Molybdén CV/Hartverchromt rostfrei m

Chrom-Vanadium

Abmessung Zahnezahl | Stiick / Euro Abmessung Zahnezahl | Stiick / Euro Abmessung Zahnezahl | Stiick / Euro
dimension number of teeth dimension number of teeth dimension number of teeth

400 x 3 x 40

450 x 3 x40 240
500 x 3 x 40 300
500 x 4 x 40 300
520 x 3 x 40 300
520 x4 x 40 300
550 x 3 x 40 300
550 x 4 x 40 300
560 x 3 x 40 300
560 x 4 x 40 300
560 x 5 x 40 300
600 x 4 x 40 300
600 x 5 x 40 300

76,00 400 x 3 x 40 € 116,00 400 x 3 x 40 240 € 126,00

90,00 450 x 3 x40 240 € 135,00 450 x 3 x 40 240 € 146,00
110,50 500 x 3 x 40 300 € 169,00 500 x 3 x 40 300 € 174,50
134,00 500 x 4 x 40 300 € 205,00 500 x 4 x 40 300 € 198,00
120,00 520 x 3 x 40 300 € 171,50 520 x 3 x 40 300 € 190,00
125,00 520 x 4 x 40 300 € 203,00 520 x 4 x 40 300 € 195,00
130,50 550 x 3 x 40 300 € 195,00 550 x 3 x 40 300 € 205,50
138,00 550 x 4 x 40 300 € 214,00 550 x 4 x 40 300 € 213,00
142,00 560 x 3 x 40 300 € 198,00 560 x 3 x 40 300 € 224,00
154,50 560 x 4 x 40 300 € 220,50 560 x 4 x 40 300 € 236,50
178,00 560 x 5 x 40 300 € 293,00 560 x 5 x 40 300 € 260,00
183,00 600 x 4 x 40 300 € 248,550 600 x 4 x 40 300 € 273,00
211,00 600 x 5 x 40 300 € 295,00 600 x 5 x 40 300 € 301,00

ay|dy dy|dy dy|dd dh|dd ddfdd db|dy b

Trennsdgeblatter aus Chrom-Vanadium-Stahl und
Wolfram-Molybdén-Stahl

Friction Saw Blades made of chrome vanadium steel
and tungsten-molybdenum steel

H®



HSS dmo 5 Spezial-Sageblatter, passend zu GF-Rohrsage

Slitting saws, for machine -GF-

Fur alle Rohrarten, ausgenommen Chrom- und Edelstahlrohre (INOX).
For all kinds of tubes, except for tubes of chrome and stainless steel (INOX).

Verwendung (Maschine) fiir Wandstarken Abmesseung Zéhnezahl Stiick / Euro
Utilization thickness-material Dimension number of teeth

Al RA 2 20- 55mm 63x1,6x16 447 BW € 12,00
A2 RA 2, RA 4, RA 6, RA 230 bis 2,0 mm 63x1,6x16 80 Z. BW € 12,00
A3 RA 4, RA 6, RA 230 20- 70mm 68x2,0x 16 447 BW € 13,00
Al RA 4, RA 6, RA 230 6,0 - 10,0 mm 75x2,0x 16 327 BW € 16,00
A5 RA 2, RA 4, RA 6, RA 230 2,5- 6,0mm 63x1,6x16 64 Z. BW € 12,00
A6 RA 4, RA 6, RA 230 25- 70 mm 68x 1,6x 16 447.BW € 12,50

HSS dmo 5 Sageblatter, passend zu GF-Rohrsage 10.4005

Slitting saws, for machine -GF-

Fiir Rohre aus Aluminium, Kupfer und Messing. For tubes of aluminium, copper and brass.

Verwendung (Maschine) fiir Wandstérken Abmesseung Zahnezahl Stiick / Euro
Utilization thickness-material Dimension number of teeth

Al RA 2, RA 4, RA 6, RA 230 1,0- 25 mm 63x20x16 727. BW-schrdg € 14,00
A2 RA 2, RA4,RA 6, RA 230 bis 6,0 mm 68 x 16 x 16 32Z. BW-ALU € 13,50
A3 RA 4, RA 6, RA 230 bis 10,0 mm 75x2,0x 16 20Z. BW-ALU € 17,00

HSSE Cobalt Sageblatter, passend zu GF-Rohrsage

Slitting saws, for machine -GF-

Fur Chrom- und Edelstahlrohre (INOX). For tubes of chrome and stainless steel (INOX).

Verwendung (Maschine) fiir Wandstarken Abmesseung Zahnezahl Stiick / Euro
Utilization thickness-material Dimension number of teeth

1 RA 2, RA 4, RA 6, RA 230 06- 12mm 63x1,2x16 100Z. BW € 17,00
2 RA 2, RA4,RA 6, RA 230 12- 25mm 63x16x16 647. BW € 18,00
3 RA 4, RA 6, RA 230 10- 25mm 68 x1,6x 16 847. BW € 20,00
4 RA 2 25- 55mm 63x16x16 447. BW € 18,00
5 RA 4, RA 6, RA 230 25- 70 mm 68x1,6x 16 447. BW € 20,00
6 RA 4, RA 6, RA 230 6,0 - 10,0 mm 75x20x16 32Z. BW € 24,00
7 RA 2, RA 4, RA 6, RA 230 12- 25mm 68 x 1,6 x 16 72Z. BW € 20,00
8 RA bis  2,5mm 80x18x16 647. BW € 26,00

HSSE-Co KX Sadgeblatter, passend zu GF-Rohrsage

Slitting saws, for machine -GF-

Fiir Chrom- und Edelstahlrohre (INOX) mit zusatzlicher Spezial-Beschichtung, fiir héchste Beanspruchung.
For tubes of chrome and stainless steel (INOX), with additional special coating, for difficult demand.

Verwendung (Maschine) fiir Wandstarken Abmesseung Zéhnezahl Stiick / Euro
Utilization thickness-material Dimension number of teeth

RA 2, RA 4, RA 6, RA 230 bis 2,5 mm 63x16x16 64Z. BW € 29,00
2 RA 2, RA 4, RA 6, RA 230 25-70 68x16x 16 447. BW € 31,00

A Lieferbar solange Vorrat oder auf Anfrage
Discontinued article. Delivery possible until sold out.
K@ After sold out delivery possible on request.



Kreismesser auf Anfrage
Circular knives on request

Standardmesser / Zahnformen Fasenformen (Waten)
Standard knives / tooth type of bevel

Bei Bestellungen oder Anfragen iiber Kreismesser benétigen wir folgende Angaben:
Concerning orders or inquiries for circular knives, we need the following data:

@ (Toleranzen) mm

@ tolerances

Breite (Toleranzen) mm
width

Bohrung H 7 mm

bore-hole

Befestigungslocher (rechts, links)
pin holes

Keilnut

keyway

Fasenart (Wate)

type of bevel

Fasenldnge oder Fasenwinkel
length / angle of bevel

Zahne
number of teeth

Qualitat (Stahl, HM)
quality (steel, carbide)
Harte (HRC)
hardness

Stiickzahl

quantity

Schnittgut

cutting material
Formen, Eigenarten
form / characteristic
Maschinentyp

type of machine
Drehzahl

revolutions



Metallkreissageblatter nach DIN

) ; HSS dmo 5
Metal Circular Saw Blades, according to DIN 10.5000 A 10.5001 B 10.5002 C

Ausfiihrung: blank geschliffen, Spanwinkel nach DIN 1840, Typ N
Version: bright, cutting angle to DIN 1840, type N -

Alle Preise pro Stiick/Euro / All prices each piece/euro

Schnitt-

breite mm

thickness Bohrung/mm

bore-hole

0.2 Zahnform A |€ 9,50 | € 10,00 |€ 10,00 |€ 11,50 |€ 13,00

0,25 Zahnform A |[€ 9,50 [ € 10,00 | € 10,00 |€ 11,50 |€ 13,00 [€ 14,00
03 Zahnfoom A |€ 8,50 |€ 8,00 |€ 8,00 |€ 9,00 |[€ 1050 |€ 12,00 |€ 15,00
04 Zahnfoorm A |[€ 8,50 |€ 8,00 |€ 8,00 [€ 9,00 [€ 1050 |€ 12,00 |€ 15,00
0,5 Zahnfoom A |[€ 8,00 |€ 8,00 |€ 8,00 [€ 8,50 |€ 10,50 [€ 12,00 |€ 14,00 € 16,50
05 Zahnform B € 10,50 |€ 12,00 |€ 14,00 | € 16,50
0,6 Zahnform A [€ 8,00 |€ 8,00 |€ 8,00 |[€ 8,50 |€ 10,50 [<€ 12,00 |€ 14,00 |€ 16,50 |€ 23,50
0,6 Zahnform B € 10,50 |€ 12,00 |€ 14,00 |€ 16,50 | € 23,50
0,8 Zahnform A |€ 8,00 |€ 8,00 |€ 8,00 |€ 850 [€ 9,50 [€ 11,50 |€ 14,00 |€ 16,50 [€ 23,00
08 Zahnform B € 950 |€ 11,50 |€ 14,00 |€ 16,50 | € 23,00
1,0 Zahnform A |€ 8,00 [€ 8,00 |[€ 8,00 |[€ 850 |€ 9,50 |€ 11,50 |€ 14,00|€ 16,50 |€ 23,00 |€ 30,50 |€ 43,00
1,0 Zahnform B € 9,50 |€ 11,50 |€ 14,00 |€ 16,50 | € 23,00 | € 30,50 |€ 43,00
1,0 Zahnform C € 11,50 |€ 13,50 [€ 16,50 | € 19,50 |€ 27,00 |€ 36,50 |€ 51,00
1,2 Zahnform A |€ 9,50 |[€ 850 |€ 850 |€ 9,00 |€ 10,50 |€ 11,50 |€ 15,00 |€ 17,50 |€ 23,50 |€ 30,50 |€ 43,00
1,2 Zahnform B €10,50 |€ 11,50 |€ 15,00 |€ 1750 |€ 23,50 |€ 30,50 |€ 43,00
1,2 Zahnform C € 13,00 |€ 14,50 [€ 18,50 | € 22,00 |€ 29,50 |€ 38,00 |€ 54,00
1,5 Zahnform A € 13,00 |€ 15,50 |€ 19,50
1,6 Zahnform A [€ 10,00 [€ 9,00 [€ 9,00 [€ 9,50 |€ 11,00 |€ 13,00 |€ 1550|€ 19,50 | € 26,00 |€ 32,50 |€ 45,00|€ 68,00
1,6 Zahnform B € 11,00 |€ 13,00 |€ 15,50 |€ 19,50 |€ 26,00 | € 32,50 |€ 45,00|€ 68,00
1,6 Zahnform C € 13,50 |€ 17,00 [€ 19,50 | € 24,00 | € 33,00 |€ 41,00 |€ 56,00/€ 85,00
2,0 Zahnform A |€ 10,50 [€ 10,50 [€ 10,50 |€ 11,00 |€ 12,00 |€ 14,00 |€ 1750|€ 21,50 | € 28,00 |€ 37,50 |€ 48,50|€ 66,50
2,0 Zahnform B € 12,00 |€ 14,00 |€ 17,50 |€ 21,50 | € 28,00 |€ 37,50 |€ 48,50/ € 66,50
2,0 Zahnform C € 15,00 |€ 1750 [€ 22,00 € 27,00 |€ 35,00 |€ 46,50 |€ 60,50/ € 83,00
2,5 Zahnform A |€ 11,00 |€ 11,50 |€ 11,50 |€ 12,00 |€ 15,00 |€ 16,50 |€ 19,50 | € 23,50 |€ 31,00 |€ 42,50 |€ 55,50/ € 74,50|€ 120,00
2,5 Zahnform B € 15,00 |€ 16,50 |€ 19,50 | € 23,50 |€ 31,00 |€ 42,50 |€ 55,50/ € 74,50|€ 120,00
2,5 Zahnform C € 19,00 |€ 20,50 |€ 24,50 | € 29,50 | € 38,50 |€ 53,00 |€ 69,00{€ 93,00|<€ 150,00
3,0 Zahnform A |€ 12,00 |€ 13,50 |€ 14,00 |€ 14,50 |€ 16,00 |€ 17,50 |€ 21,50 |€ 27,00 | € 34,50 | € 48,50 |€ 63,50/ € 84,50|€ 136,00
30 Zahnform B € 16,00 |€ 1750 |€ 21,50 |€ 27,00 | € 34,50 | € 48,50 |€ 63,50|€ 84,50|<€ 136,00
3,0 Zahnform C € 20,00 |€ 22,00 [€ 27,00 |€ 33,50 |€ 43,50 |€ 60,50 |€ 79,50/ € 105,50 € 170,00
4,0 Zahnform A | € 15,50 |€ 18,00 |€ 17,50 |<€ 18,00 |€ 20,50 |€ 22,00 |€ 26,00 | € 32,00 | € 42,00 | € 59,50 |€ 84,00|€ 111,00/ € 169,50
4,0 Zahnform B €20,50 |€ 22,00 |€ 26,00 | € 32,00 | € 42,00 | € 59,50 |€ 84,00|€ 111,00|€ 169,50
4,0 Zahnform C € 25,50 |€ 27,50 |€ 32,50 | € 40,00 |€ 52,00 |€ 74,00 |€105,00| € 138,50 | € 212,00
5,0 Zahnform A | € 18,50 |€ 20,00 |€ 19,50 |€ 22,00 |€ 24,00 |€ 26,00 |€ 29,00 | € 36,00 |€ 4750 | € 68,50 |€ 96,50|<€ 129,00|€202,50
50 Zahnform B € 24,00 |€ 26,00 |€ 29,00 | € 36,00 |€ 47,50 |€ 68,50 |€ 96,50 € 129,00|€202,50
5,0 Zahnform C € 30,00 |€ 32,50 |€ 36,00 | € 45,00 | € 59,50 |€ 85,50 |€ 121,00|< 161,50 €253,00
6,0 Zahnform A |€ 21,00 | € 21,50 |€ 21,00 |€ 23,50 |<€ 26,00 |€ 28,50 |€ 32,50 |€ 40,00 | € 54,50 | € 80,50 |€105,00|<€ 155,00 €236,50
6,0 Zahnform B € 26,00 |€ 28,50 |€ 32,50 | € 40,00 | € 54,50 |€ 80,50 |€105,00| € 155,00 |€236,50
6,0 Zahnform C € 32,50 |€ 35,50 [€ 40,50 | € 50,00 | € 68,00 |€101,00 | € 131,50 € 193,50 | €295,50

Mehrpreis fiir Keilnuten und Nebenlocher:

DIN-S&geblétter werden normalerweise ohne Keilnuten oder Nebenldcher gelie-
fert. Bei Sageblattern zu Sdgemaschinen sind dagegen 2 - 8 Nebenlécher normal
und in den jeweiligen Preisen beriicksichtigt. Mehrpreise fiir Keilnuten und andere
Nebenldcher nennen wir Ihnen geme auf Anfrage. Die Kosten dafiir sind von der
Stiickzahl abhéngig. - Sonderanfertigung -

Metal Circular Saw Blades, according to DIN. Standard-Version: without pin-holes
or keyway. Extra charge for keyways and pin-holes on request. - Special fabrication -

Sonderqualitat Cobalt (EMo5Co5 - dampfbehandelt)

Fiir das Sagen sehr harter Stahle und fiir extreme Arbeitsbedingungen stehen

Sageblatter aus kobaltlegierten Hochleistungsschnellstahlen in dampfbehandelter

Ausfiihrung zur Verfiigung.

Special quality Cobalt (EMo5Co5 - steam tempered) KX-Spezialbeschichtung fiir VA-Material.
for cutting difficult materials, as stainless steel. i

Preise fiir Qualitat HSS E auf Anfrage!
Prices for Quality HSS E on request!

HD



DIN-Tabelle fiir Metallkreissageblatter
DIN-Schedule for Metal Circular Saw-Blades

DIN 1837 A DIN 1838 B DIN 1838 C R
b t 2 b, .
2 ‘j‘ ! - 91 0,15:0,3 !
Y
Winkelzahn: A Bogenzahn: B Bogenzahn: C (HZ) b “

T =Teilung/pitch / Z = Anzahl der Zahne/Number of teeth

DIN-Tabelle 1837 A Die farblich hinterlegten Ziffern sind mit Bund/The coloured numbers are with hub!
di1j15 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315
d2H7 5 8 8 10 13 16 22 22 22 32 32 32 40

Bd. @j18 10 12 14 18 25 32 36 40 40 63 63 63 80
oo [ el fr ]l de]ofe]r]o] o]
0,2

0,25 1 64 1 80
0,3 1 64 1 80 125 80 125 100
04 1 64 125 64 125 80 1,25 100
05 125 48 125 64 125 80 16 80
06 125 48 125 64 16 64 16 80 16 100 2 100
08 125 48 16 48 16 64 16 80 2 80 2 100 2 128 25 128
1 16 40 16 48 16 64 2 64 2 80 2 100 25 100 25 128 25 160
12 16 40 16 48 2 48 2 64 2 80 25 80 25 100 25 128 315 128
15/16 16 40 2 40 2 48 2 64 25 64 25 80 25 100 315 100 3,15 128
2 2 32 2 40 2 48 25 48 25 64 25 80 315 80 315 100 315 128
25 2 32 2 40 25 40 25 48 25 64 315 64 315 80 315 100 4 100

3 2 32 25 32 25 40 25 48 315 48 315 64 315 80 4 80 4 100
4 25 24 25 32 25 40 315 40 315 48 315 64 4 64 4 80 4 100
5 25 24 25 32 315 32 315 40 315 48 4 48 4 64 4 80 5 80
6 25 24 315 24 315 32 315 40 4 40 4 48 4 64 5 64 5 80

Die farblich hinterlegten Ziffern sind mit Bund/The coloured numbers are with hub!

d1j15 50 63 80 100 125 160 200 250 315
d2H7 13 16 22 22 22 32 32 32 40
Bd.@j18 25 32 36 40 40 63 63 63 80

06 315 48 4
08 4 40 4 48 4 64 5 64
1 4 40 4 48 5 48 5 64 5 80
1,2 4 40 5 40 5 48 5 64 6,3 64
1,6 5 32 5 40 5 48 6,3 48 6,3 64
2 5 32 5 40 6,3 40 6,3 48 6,3 64
25 5 32 6,3 32 6,3 40 6,3 48 8 48
3 6,3 24 6,3 32 6,3 40 8 40 8 48
4 6,3 24 6,3 32 8 32 8 40 8 48
5 6,3 24 8 24 8 32 8 40 10 40
6 8 20 8 24 8 32 10 32 10 40
DIN-Tabelle 1838 C Die farblich hinterlegten Ziffern sind mit Bund/The coloured numbers are with hub!
d1j15 50 63 80 100 125 160 200 250 315
d2H7 13 16 22 22 22 32 32 32 40
Bd.@ j18 25 32 36 40 40 63 63 63 80
I R B2 N 2 B 2 N 2 B A N T B BT A N A
1 4 40 4 48 5 48 5 64 5 80
1,2 4 40 5 40 5 48 5 64 6,3 64
1,6 5 32 5 40 5 48 6,3 48 6.3 64
2 5 32 5 40 6,3 40 6,3 48 6,3 64
25 5 32 6,3 32 6,3 40 6,3 48 8 48
3 6.3 24 6,3 32 6.3 40 8 40 8 48
4 6,3 24 6,3 32 8 32 8 40 8 48
5 6,3 24 8 24 8 32 8 40 10 40
6 8 20 8 24 8 32 10 32 10 40




Vollhartmetall- Kreissageblatter 10.6000 A 10.6001 B

E& Slitting saws solid carbide

I N Fraise scie en carbure monobloc

B N Hojas de sierra circular de metal duro y macizo

@ Seghette circolari MD

sl TeeppocnnasHble NoONoOTHa OTPE3HON Gpesbi

ALU
aluminium

0
|

MICRO A
MESSING GRAIN &I

brass

DIN
KUPFER 1837

copper

MICRO
GRAIN

DIN <45
1838 HRC

=

|‘|I ||
Waggurt

D =
&

HRC

STAHL

GG/G

cast iron

L]t B

NI-ALLOYS
<900 N/mm

NI-CO
ALLOYS
>900 N/mm

TITAN

<1100
N/mm

INCONEL
HASTELLOY
TITAN



Zahnezahl- Tabelle fiir Vollhartmetall- Kreissageblatter ahnlich DIN 1837 A
Number of teeth - table for fully hardened metal circular saw blades similar DIN 1837 A 10.6000 A

20 25 30 40 50 63 80 125 150 160

e HEAH AR AR A AR A

0,10 64 80 80 100 128

0,15 64 80 80 100 128

0,20 64 80 80 100 128 128 160

0,25 64 64 80 100 100 128 128 160

0,30 64 64 80 80 100 128 128 160

0,35 64 64 64 80 100 100 128 160

0,40 64 64 64 80 100 100 128 160

0,45 48 48 64 80 80 100 128 128

0,50 48 48 64 80 80 100 128 128 160

0,60 48 48 64 64 80 100 100 128 160 160

0,70 48 48 48 64 80 80 100 128 128 160

0,80 40 40 48 64 80 80 100 128 128 160

0,90 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160

1,00 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 150 160

1,10 40 40 48 48 64 80 80 100 128 128

1,20 40 40 48 48 64 80 80 100 128 128 150 160 200

1,30 40 40 40 48 64 64 80 100 100

1,40 40 40 40 48 64 64 80 100 100 128

1,50 40 40 40 48 64 64 80 100 100 128 150 160 160

1,60 40 40 40 48 64 64 80 100 100 128 150 160 160

1,70 40 32 40 48 48 64 80 80 100

1,80 40 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 128 160

1,90 40 32 40 48 48 64 80 80 100

2,00 40 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 128 160

2,50 40 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 128 160

3,00 40 32 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 128

3,50 24 24 32 40 40 48 64 64 80 100

4,00 24 24 32 40 40 48 64 64 80 100 100 100 128

5,00 24 24 32 32 40 48 48 64 80 100

6,00 24 24 24 32 40 40 48 64 64 100

Zahnezahl- Tabelle fiir Vollhartmetall- Kreissageblatter dhnlich DIN 1838 B

Number of teeth - table for fully hardened metal circular saw blades similar DIN 1838 B 10.6001 B
20 25 30 40 50 63 80 100 125
e I A R N N I I O |

0,20 20 20 20 30 40

0,25 20 20 20 30 40

0,30 20 20 20 30 40

0,40 20 20 20 30 40 48 64

0,50 20 20 20 30 40 48 64

0,60 20 20 20 30 40 48 48 64 80

0,70 20 20 20 30 40 40 48 64 64

0,80 20 20 20 24 32 40 48 64 64 80

0,90 20 20 20 24 32 40 48 48 64 80

1,00 20 20 20 24 32 40 48 48 64 80

1,20 20 20 20 24 32 40 40 48 64 64

1,50 20 20 20 24 32 32 40 48 48 64

1,60 20 20 20 24 32 32 40 48 48 64

1,80 20 20 20 24 24 32 40 40 48 64

2,00 20 20 20 24 24 32 40 40 48 64

2,50 20 20 20 24 24 32 32 40 48 48

3,00 20 20 20 24 24 24 32 40 40 48

4,00 20 20 20 24 20 24 32 32 40 48

5,00 20 20 20 24 20 24 24 32 40 40

6,00 20 20 20 24 20 20 24 32 32 40




VHM Vollhartmetall- Kreissageblatter
Micro Grain  Slitting Saws Solid Carbide

10.6000 A 10.6001 B

ALU
aluminium

ALU

<6% Si

MESSING :
brass 5

KUPFER
copper

HRC
<60

STAHL
steel
<1400 N/mm MICRO A

GRAIN Y

MICRO B

GRAIN Y

GG/G

&=

cast ron o @ <45 DIN @ <45
1837 HRC 1838 HRC

E

@ mm 80 100 125 150 160 200
Bohrung 22 22 22 32 32 32

bore-hole
Blattstarke Stiick Euro | Stiick Euro | Stiick Euro | Stiick Euro | Stiick Euro | Stiick Euro | Stiick Euro | Stiick Euro | Stiick Euro | Stiick Euro | Stiick Euro | Stiick Euro | Stiick Euro
thickness

0,10 1850 | 20,00 | 2350 | 2750 | 31,00
0,15 1550 | 16,50 | 18550 | 20,00 | 25,50

NFALLOYS 0,20 11,00 | 1250 | 1350 | 1750 | 22,50 | 36,00 | 55,00

il 0,25 11,00 | 12,50 12,50 1750 | 22,50 | 3500 | 53,00 97,00
0,30 11,00 | 1250 | 1250 | 1750 | 22,50 | 30,00 | 49,00 | 97,00

03 0,35 11,00 | 1250 | 1350 | 1750 | 22,50 | 3000 | 46,00 | 94,50

>80 mm 0,40 11,00 | 12,50 | 14,00 1750 | 2350 | 3000 | 42,00 | 9050
0,45 1250 | 1350 | 1600 | 1900 | 2550 | 3100 | 41,00 | 6850
0,50 12,50 | 1350 | 1600 | 1900 | 2550 | 3100 | 41,00 | 6850 | 125,00
0,60 1250 | 1350 | 1600 | 1900 | 2550 | 3100 | 4200 | 66,00 | 120550 | 184,00
0,70 14,50 | 1550 | 1750 | 22,50 | 29,50 | 32,50 | 4700 | 72,00 | 11550 | 179,50
0,80 14,50 | 1550 | 2000 | 2450 | 3050 | 3500 | 52,00 | 72,00 | 10450 | 177,50
0,90 1500 | 1600 | 2150 | 26,50 | 3050 | 36,00 | 5300 | 7500 | 103,50 | 174,50
1,00 1550 | 1750 | 21,50 | 26,50 | 3150 | 3700 | 5400 | 7500 | 96,50 | 153,50 | 247,00 | 285,50
1,10 16,00 | 1850 | 2450 | 3000 | 3250 | 3850 | 56,00 | 7750 | 100,50 | 158,50
1,20 1600 | 1850 | 2450 | 3050 | 3350 | 39550 | 5850 | 80,50 | 106,00 | 168,00 | 24700 | 28550 | 630,50
1,30 16,50 | 20,00 | 2550 | 31,50 | 34,00 | 4400 | 59550 | 83,50 | 112,00
1,40 1650 | 2150 | 26550 | 3400 | 36,00 | 4500 | 6050 | 8700 | 116,50 | 186,00
1,50 1750 | 21,50 | 26,50 | 3400 | 3700 | 4700 | 61,50 | 89,00 | 120,50 | 193,50 | 247,00 | 28550 | 546,00
1,60 1850 | 22,50 | 29,50 | 36,00 | 3850 | 4850 | 6450 | 91,00 | 127,00 | 201,00 | 247,00 | 28550 | 546,00
1,70 20,50 | 2350 | 29,50 | 3600 | 4050 | 49,00 | 68,00 | 9850 | 133,50
1,80 20,50 | 2350 | 3050 | 3700 | 4150 | 52,00 | 69,00 | 99,50 | 133550 | 216,50 | 282,00 | 32850 | 658,00
1,90 2150 | 2450 | 3250 | 3850 | 4250 | 52,00 | 72,00 | 101,50 | 145,00
2,00 21,50 | 2450 | 3350 | 3950 | 42,50 | 54,00 | 74,00 | 104,50 | 148,00 | 234,50 | 334,00 | 38750 | 658,00
2,50 29,50 | 31,00 | 4050 | 46,00 | 5500 | 6550 | 89,00 | 123,50 | 172,50 | 276,00 | 378,00 | 439,50 | 763,50
3,00 3300 | 3500 | 53,00 | 5500 | 6350 | 76,00 | 100,50 | 148,00 | 196,50 | 325,50 | 418,00 | 475,50 | 865,00
3,50 3700 | 3950 | 5850 | 62,50 | 71,00 | 8700 | 11550 | 164,00 | 223,00 | 374,00
4,00 4550 | 46550 | 66,00 | 70,00 | 7850 | 92,00 | 126,00 | 17750 | 246,00 | 425,50 | 539,50 | 623,00 |1.080,00
5,00 56,00 | 5850 | 79,50 | 84,50 | 94,00 | 112,00 | 150,00 | 21500 | 297,00 | 492,00
6,00 69,00 | 7000 | 94,00 | 99,50 | 111,00 | 130,00 | 174,50 | 245,00 | 348,50 | 602,00

Verzahnung mit Spanteiler-Rillen / With chip breaker
Preise auf Anfrage / Prices on request

HO



TECHNISCHE INFORMATION zu VHM-Kreissdgeblatter
TECHNICAL INFORMATION on slitting saws solid carbide

10.6000 A 10.6001 B

Kiihlung:

Wir empfehlen beim Einsatz von Vollhartmetallwerkzeugen eine besonders kraftige
Kiihlung. Unzureichend oder unregelmaRBig arbeitende Kiihlung begtinstigt das Entstehen
von Rissen im Werkzeug oder kann zum Bruch fiihren. Im Zweifelsfalle mit fetter Emulsion
oder mit Schneiddl arbeiten.

Keine Regel ohne Ausnahme: GrauguB wird normalerweise trocken zerspant, ebenfalls
wird Kunststoff trocken gesdgt. Gelegentlich wird PreRluft oder Wasser verwendet. Bei
Magnesiumlegierungen ist Vorsicht geboten. In Verbindung mit Wasser besteht
Explosionsgefahr. Aus diesem Grund wird hier trocken gesagt.

Vorschub:

Der allgemeine Richtwert fiir den Vorschub je Zahn liegt zwischen 0,005 mm fiir sehr
harte Werkstoffe und 0,05 mm fiir weiche NE-Metalle. Bei durchschnittlich hartem
Material wird man mit ca. 0,01 mm pro Zahn beginnen - also wesentlich langsamer als
bei HSS - und je nach Ergebnis den Vorschub etwas reduzieren oder erhéhen. Die Wahl
des Vorschubes wird von vielen nicht berechenbaren Faktoren beeinfluBt. Die Zer-
spanbarkeit des Werkstoffes spielt ebenso eine Rolle, wie Drehzahl, Vorschubart,
Werkstiickspannung und Maschinenzustand. Die Anzahl der Zahne im Eingriff,
Sagendurchmesser und Breite sind weitere EinfluB-faktoren. Aus diesen Griinden kénnen
wir lhnen nur allgemeine Richtwerte angeben. Je nach Einsatzbedingungen kdnnen diese
Werte sowohl hoher als auch niedriger liegen. Speziell bei Karnasch Vollhart-
metallwerkzeugen bringt ein kleiner Vorschub und eine feine Zahnteilung eine besonders
feine Schnittflache. Bei den verschiedenen Werkstoffen kann man von den in der Tabelle
aufgefithrten Vorschubwerten pro Zahn ausgehen. Multipliziert mit der Z&hnezahl des
verwendeten Séageblatts und der Drehzahl ergibt sich dann der auf der Maschine
einzustellende Vorschub in mm/min.

Fiir NE-Metalle kann, sofern auf der Maschine vorhanden, auch
Spriih6l-Schmierung verwendet werden: oder Art.: 60.1150 (Mecutspray).

Cooling:

We recommend using highly effective cooling when cutting with solid carbide tools. If the
cooling is not sufficient or is irregular in nature, this can cause fractures in the tools or even
result in complete failure. When in doubt, use water-oil emulsions or cutting oil.
Exception: Grey cast iron is usually machined while dry and plastics are also cut dry.
Occasionally, compressed air or water may be used. Exercise caution with magnesium
alloys. Magnesium may explode if it comes into contact with water. Therefore, always cut
magnesium alloys while they are dry.

Feed rates:

As a guideline, use a feed rate per saw tooth of 0.005 mm for very hard materials and 0.05
mm for softer non-ferrous metals. For a metal of typical hardness, start with approx. 0.01
mm per tooth - i.e., much slower than with high speed steel. Depending on the results you
achieve, you can reduce or increase the feed rate slightly. Your choice of feed rate is affected
by many unpredictable factors. The machinability of the material plays a role as does the
speed, feed type, workpiece clamping and the state of your machines and tools. Additional
factors include the number of saw teeth that are engaged at any given moment, the saw
diameter and saw width. Therefore it is only possible to provide approximate values.
Depending on the machining conditions, you may have to increase or decrease this value.
When using Karnasch solid carbide tools in particular, lower feed rates and finer tooth
pitches will result in improved cutting surfaces. Depending on the material being pro-
cessed, start with the feed rate given in the table below. Multiplying the number of teeth
with the speed gives the feed rate to be set on your machine in mm,//min.

For non-ferrous metals, you can also use spray oil lubrication if this is available on the
machine being used: or type: 60.1150 (Mecut spray).

Stahle bis 600 N/mm2 (Automatenstahl) Emulsion / Mischverhéltnis 1:20 150 m/min. 0,010 - 0,030 mm
Steels with up to 600 N/mm2 (free-cutting steel) Emulsion / Mixture ratio 1:20

Stahle von 600 bis 1000 N/mm2 (Baustahl) Emulsion / Mischverhltnis 1:15 120 m/min. 0,005 - 0,020 mm
Steels from 600 to 1000 N/mmz (structural steel) Emulsion / Mixture ratio 1:15 .

Nichtrostende Stahle Emulsion / Mischverhaltnis 1:10 80 m/min. 0,005 - 0,015 mm
Stainless steel Emulsion / Mixture ratio 1:10

Hochlegierte Stéhle Emulsion / Mischverhltnis: 1:10 70 m/min. 0,005 - 0,010 mm
High-alloyed steel Emulsion / Mixture ratio 1:10

Titan Schneidol 60 m/min. 0,003 - 0,005 mm
Titanium Cutting oil

GrauguB iiber 220 HB Trocken 100 m/min. 0,005 - 0,010 mm
Grey cast iron harder than 220 HB Dry

Kupferlegierungen Emulsion 300 m/min. 0,020 - 0,040 mm
Copper alloys Emulsion

Messinglegierungen Spriihdlkiihlung / Emulsion 500 m/min. 0,010 - 0,040 mm
Brass alloys Spray oil cooling /* Emulsion

Aluminium Spriihélkihlung / Emulsion 1000 - 2000 m/min. 0,010 - 0,040 mm
Aluminium Spray oil cooling / Emulsion

Vorschub: S (mm / min)
Feed rate: S (mm / min)

Vorschub pro Zahn: Sz (mm / Zahn)
Feed per tooth: Sz (mm / tooth)

Alle angegebenen Werte sind nur als Richtwerte zu betrachten.
All of the given values are only intended as a guideline.

S S = Vorschub (mm / min.) S, = Vorschub pro Zahn (mm / Zahn)
S;= S = feed (mm / min.) S=530000 S, = feed per tooth (mm / tooth)
7. - 7 .
" Z = Zahnezahl Z = Zahnezah|

Z = number of teeth Z = number of teeth

n = Drehzahl (1 / min.)
n = speed (1pm)

n = Drehzahl (1 / min.)
n = speed (rpm)

Vollhartmetall-Kreissdageblatter

Fiir Weichstahl und Messing.
Vorschub pro Zahn in mm 0,002 bis 0,008 entsprechend der
verwendeten Maschinentype.

Fiir Aluminium und rostfreien Stahl bei Tieffrasungen.
Vorschub pro Zahn in mm 0,003 bis 0,012 entsprechend der verwendeten
Maschinentype.

For mild steel and brass. Feeds of 0,002 to 0,008 according
to the type of machine being used.

Used for deep milling in aluminium or stainless steel. Feeds of 0,003 to 0,012
according to the type of machine being used.

12°
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EZ  Circular saw blade retainer - front side securing

::—L 2mm [ ] I Attachements lames de scies circulaires - Serrage avant

Sageblatt
max. 6,0 mm
o=
L
i

B R Sede di supporto per lame di seghe circolari - fissaggio lato anteriore

] F-1 KpenexHbili aepkatenb NUbHbLIX NOMOTEH — NepefHAA 3aTAXKa

w dyabid, |12 a Soporte de hojas de sierra circular -Fijacién frontal
=
N
L

e 5-6 10 70 10,0 8 € 186,00
e 5-10 10 80 10,0 8 € 186,00
e 6-10 12 80 10,5 10 € 202,00
— — e 8-10 15 90 10,0 13 € 213,00
e 8-12 15 90 11,0 13 € 213,00
e10-10 18 90 10,5 15 € 229,00
e10-16 18 100 11,5 15 € 229,00
e13-16 22 110 12,0 19 € 255,00
e16-20 26 120 13,0 22 € 292,00

Kreissdgeblatter Aufnahmehalter - "Riickseitige Aufspannung" 10.6101

EZ  Circular saw retainer - rear side securing

d; L
! }: = |
? j f N 0 Attachements lames de scies circulaires - Serrage arriére
[a Soporte de hojas de sierra circular -Fijacién posterior
; E | I B Sededi supporto per lame di seghe circolari - fissaggio lato posteriore
1
E el M KpenexHbill AepxaTesib MbHbIX NONOTEH — 33HAR 3aTAXKaA
£
E
gs
I \;‘?é | ———— —
! @ —
<l I:I:l:I:I;Lme
— f
E NI =
- =
e 5-4 10 50 3,0 8 € 186,00
e 6-5 12 60 3,0 10 € 202,00
— — e 8-6 15 70 3,0 13 € 213,00
e 8-7 15 80 3,0 13 € 213,00
e 10-6 18 70 3,5 15 € 229,00
e 10-8 18 90 35 15 € 229,00
e 13-10 22 110 3,5 19 € 255,00
e 16-12 26 120 3,5 22 € 292,00



UNI

Verwendung: Fiir alle Kreisségemaschinen mit 32 @ mm Bohrung ist diese Nebenloch-Anordnung geeignet.
Gleichzeitig reduziert sich lhre Lagerhaltung erheblich.

Utilization: For machines with bore-hole 32 mm. |

® Bund 100

4 Universal-Langlocher

passend fiir folgende
Nebenlécher:

Suitable to the following
pin-holes.



DUNNSCHNITT-STAHLSAGEN | THIN-CUT STEEL SAWS |

SCIES EN ACIER POUR COUPE MINCE | SIERRAS DE ACERO DE CORTE DELGADO |
SEGATRICI ACCIAIO PER TAGLIO SOTTILE | MBI NO CTAJIN C TOHKKM PE3OM

FARBCODE GELB

* COLOUR CODE YELLOW * CODE DE COULEUR JAUNE -

Maschine | Machine | Machine | maquina | Macchina | MawuHa Anwendung | Application | Utilisation | Aplicacién | Uso | MpumeHeHune

Fiir Kreissdageautomaten mit Sdgeblattstabilisator wie: AMADA, BEHRINGER,
BEWO, EISELE, EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH, KASTO, KENTAI,
NISHIJIMA, NORITAKE, SINICO, TSUNE...

For circular saw machines with saw blade stabilisers, such as: AMADA,
BEHRINGER, BEWO, EISELE, EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH, KASTO,
KENTAI, NISHIJIMA, NORITAKE, SINICO, TSUNE...

Destinées aux machines a scie circulaire de marques telles que AMADA,
BEHRINGER, BEWO, EISELE, EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH, KASTO,
KENTAI, NISHIJIMA, NORITAKE, SINICO, TSUNE...

Para maquinas de sierras circulares con estabilizador de hoja de sierra como:
AMADA, BEHRINGER, BEWO, EISELE, EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH,
KASTO, KENTAI, NISHIJIMA, NORITAKE, SINICO, TSUNE...

Per seghe circolari automatiche con stabilizzatore lama come: AMADA, BEHRINGER,
BEWO, EISELE, EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH, KASTO, KENTAI,
NISHIJIMA, NORITAKE, SINICO, TSUNE...

Jlns aBTOMaTMYeCKUX PACMUNOBOYHBIX CTAHKOB CO
CTabunnM3aTopom AnCKa, Takmx Kak: AMADA, BEHRINGER,
BEWO, EISELE, EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH, KASTO,
KENTAI, NISHUJIMA, NORITAKE, SINICO, TSUNE...

Lieferzeit 6 - 8 Wochen.

Delivery time 6 - 8 weeks.

Délai de livraison : de 6 a 8 semaines.
Tiempo de suministro: 6 - 8 semanas.
Consegna in 6 - 8 settimane.

Cpok nocTtaBku 6 - 8 Hepienb.

cADIGO COLOR AMARILLO *

es catalogue (HMS)

10.7000

cODICE COLORE GIALLO -+ LiBeTHol-kog XKénTbin

Zum Ségen von Stahl, Edelstahl, NE-Metallen wie Alu, Kupfer, Messing u.a.

For cutting steel, high-grade steel, non-ferrous metals, such as aluminium,
copper, brass, etc.

Adaptées au sciage d'acier, d'acier spécial, de métaux non ferreux tels
que I'aluminium, le cuivre, le laiton, etc.

Para serrar acero, acero fino, metales no férricos como aluminio, cobre, latén,
etc.

Per la lavorazione di acciaio, acciaio inox, metalli non ferrosi come alluminio,
rame, ottone ecc.

JNA peskn cTanu, NerupoBaHHoON cTanu,
LBETHbIX META/IIOB, TAKUX KaK allOMUHNIA,
Meab, 6poH3a 1 T.n.
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DUNNSCHNITT-STAHLSAGEN | THIN-CUT STEEL SAWS |

SCIES EN ACIER POUR COUPE MINCE | SIERRAS DE ACERO DE CORTE DELGADO |
SEGATRICI ACCIAIO PER TAGLIO SOTTILE | MWJ1bl MO CTAJIN C TOHKUM PE3OM

FARBCODE GELB * COLOUR CODE YELLOW -

@ © ¢ Optimal, Optimal, Optimale, 6ptimo, Ottimale, OnTUManbHO

© ¢ Gut, Good, Bonne, bueno, Buono, Xopowo
© Méglich, Possible, Possible, posible, Possibile, Bo3moxHo

CODE DE COULEUR JAUNE -

cADIGO COLOR AMARILLO *

e

Stahl

Ne-Metall wie Alu, Non ferrous
Messing, Kupfer.
Auch dtinne Bleche. copper, brass.

Also for thin iron

A

Ea

Steel

materials like alu,

Acier

Matériau non
ferreux comme
aluminium, cuivre,
laiton. Egalement

CcCOoDICE

ra

Acero

Materiales no
férreos comc
aluminia, cobre,

COLORE GIALLO -

lat6n. También es

10.7000

Acciaio

Materiali non

ferrosi come

alluminio, rame,
ottone. Anche

LiBeTHOW-KOA MKENTbINA

Crans

LigeTHble MeTannbl,

Takme Kak

ANOMUHUNA, Mefb,

6poH3a. Takke

sheets. pour des fines para laminas de  per fogli di ferro MOAXOAUT ANA
feuilles de metal. hierro de espesor  sottili. TOHKoW cTam
pequeno.
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‘ ‘ »H« > < [N N} m

TSUNE, KASTO, NISHIJIMA, EVERISING 250 2,0/1,75 32 54 TOP-LINE 4-9-50/4-11-63  10.7000-005 10.7001-005
TSUNE, KASTO, NISHIJIMA, EVERISING 250 2,0/175 32 60 TOP-LINE 4-9-50/4-11-63  10.7000-010 10.7001-010
TSUNE, KASTO, NISHIJIMA, EVERISING 250 2,0/1,75 32 72 TOP-LINE 4-9-50/4-11-63  10.7000-015 10.7001-015
TSUNE, KASTO, NISHIJIMA, EVERISING 250 2,0/1,75 32 80 TOP-LINE 4-9-50/4-11-63  10.7000-020 10.7001-020
BEWO, PFEIFFNER 250 2,0/1,75 40 54 TOP-LINE 2-8,5-55/4-12-64 10.7000-025 10.7001-025
BEWO, PFEIFFNER 250 2,0/1,75 40 60 TOP-LINE 2-8,5-55/4-12-64 10.7000-030 10.7001-030
BEWO, PFEIFFNER 250 2,0/1,75 40 72 TOP-LINE 2-8,5-55/4-12-64 10.7000-035 10.7001-035
BEWO, PFEIFFNER 250 2,0/1,75 40 80 TOP-LINE 2-8,5-55/4-12-64 10.7000-040 10.7001-040
TSUNE, KASTO, NISHIJIMA, 1.T.E.C. DUALCUT 285 2,0/1,75 32 54 TOP-LINE 4-9-50/4-11-63  10.7000-045 10.7001-045
TSUNE, KASTO, NISHUIMA, L.T.E.C. DUALCUT 285 2,0/1,75 32 60 TOP-LINE 4-9-50/4-11-63  10.7000-047 10.7001-047
TSUNE, KASTO, NISHUIMA, L.T.E.C. DUALCUT 285 2,0/1,75 32 72 TOP-LINE 4-9-50/4-11-63  10.7000-050 10.7001-050
TSUNE, KASTO, NISHUJIMA, I.T.E.C. DUALCUT 285 2,0/1,75 32 80 TOP-LINE 4-9-50/4-11-63  10.7000-055 10.7001-055
EVERISING, AMADA, BEWO, NORITAKE 285 2,0/1,75 40 54 TOP-LINE 4-12-64/4-11-80 10.7000-060 10.7001-060
EVERISING, AMADA, BEWO, NORITAKE 285 2,0/175 40 60 TOP-LINE 4-12-64,/4-11-80 10.7000-065 10.7001-065
EVERISING, AMADA, BEWO, NORITAKE 285 2,0/1,75 40 72 TOP-LINE 4-12-64/4-11-80 10.7000-070 10.7001-070
EVERISING, AMADA, BEWO, NORITAKE 285 2,0/1,75 40 80 TOP-LINE 4-12-64/4-11-80 10.7000-075 10.7001-075
KASTO, KENTAI 315 2,25/2,0 32 60 TOP-LINE 4-9-50 10.7000-080 10.7001-080
KASTO, KENTAI 315 2,25/2,0 32 72 TOP-LINE 4-9-50 10.7000-085 10.7001-085
KASTO, KENTAI 315 2,25/2,0 32 80 TOP-LINE 4-9-50 10.7000-090 10.7001-090
BEHRINGER 315 2,25/20 40 80 TOP-LINE 2-15-80 10.7000-092 10.7001-092
EVERISING, AMADA, NORITAKE, BEHRINGER, MEGA, MISSLER 360 2,6/225 40 60 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-095 10.7001-095
EVERISING, AMADA, NORITAKE, BEHRINGER, MEGA, MISSLER 360 2,6/225 40 72 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-100 10.7001-100
EVERISING, AMADA, NORITAKE, BEHRINGER, MEGA, MISSLER 360 2,6/225 40 80 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-105 10.7001-105
EVERISING, AMADA, NORITAKE, BEHRINGER, MEGA, MISSLER 360 2,6/225 40 100 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-110 10.7001-110
TSUNE, KASTO, KALTENBACH, NISHIJIMA, ENDO, RATTUNDE 360 2,6/225 50 60 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-115 10.7001-115
TSUNE, KASTO, KALTENBACH, NISHIJIMA, ENDO, RATTUNDE 360 2,6/225 50 72 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-120 10.7001-120
TSUNE, KASTO, KALTENBACH, NISHIJIMA, ENDO, RATTUNDE 360 2,6/225 50 80 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-125 10.7001-125
TSUNE, KASTO, KALTENBACH, NISHIJIMA, ENDO, RATTUNDE 360 2,6/2.25 50 100 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90  10.7000-130 10.7001-130
TSUNE, KASTO 425/420 2,6/2,25 50 60 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-135 10.7001-135
TSUNE, KASTO 425/420 2,6/2,25 50 80 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-140 10.7001-140
TSUNE, KASTO 425/420 2,6/2,25 50 100 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-145 10.7001-145
AMADA, EVERISING, NISHIJIMA, NORITAKE 460 2,7/2,25 50 60 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-150 10.7001-150
AMADA, EVERISING, NISHIJIMA, NORITAKE 460 2,7/2.25 50 80 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90 10.7000-155 10.7001-155
AMADA, EVERISING, NISHUJIMA, NORITAKE 460 2,7/2,25 50 100 TOP-LINE 4-15-80/4-11-90  10.7000-160 10.7001-160

Lagerartikel | Stock article | En reserve |
En almacén | Articollo di magazzino

PR Spezialgeometrie mit Spanteilerrillen

£ Special geometry with splinter grooves

B N Géométrie spéciale avec rainures pour les
piéces en aggloméré

I Geometria especial con ranuras del divisor de virutas

I N Geometria speciale con solchi per dispositivo di
tensionamento

kM CneuwvanbHble CTPYXKKOBbIBOAALLME KAHABKM

n Fiir die Abgabe eines Angebotes benétigen wir folgende Angaben:

Weitere Abmessungen auf Anfrage | Other dimensions are available on request | Autres dimensions sur demande
Dimensiones adicionales a peticién | Ulteriori dimensioni su richiesta | fpyrue pasmepsl nocTaensioTCa Ha 3aKas

Abmessung, Stiickzahl, DIN-Normbezeichnung des zu ségenden Materials, die Abmessung des zu ségenden
Materials, Vorschub, Maschinentyp. Falls vorhanden Zeichnung der Schneidengeometrie oder Musterblatt.

Ea We require the following information for delivery of an order:

Dimensions, Quantity, DIN standard designation of the material to be cut, the dimensions of the material to
be cut, Feed, machine type, diagram of the cutting geometry or sample blade, if available.

l N Pour établir une offre, nous vous prions de nous communiquer les informations suivantes :

Dimensions, Quantité, Désignation du matériau a couper selon la norme DIN, Dimensions du matériau a cou-
per, Avance, Type de la machine, Si disponible, un plan de la géométrie de coupe ou une fiche modéle

[ﬂ Para la entrega de una oferta necesitamos los siguientes datos:

Dimensiones, Cantidad, Denominacién de la norma DIN del material para serrar, Las dimensiones del material
para serrar, Avance, Tipo de maquina, Si estd a disposicion, esquema de la geometria del corte o muestra

I N Per offrirvi un preventivo sono necessarie le seguenti informazioni:

Dimensioni, N. pezzi, Denominazioni normali del materiale da segare, Le dimensione del materiale da segare,
Avanzamento, Tipo di macchina, Se disponibile, disegno geometrico del taglio oppure foglio campione

M Ana obpabotkm Bawero 3akasza Ham notpebyercs cneayowas nidopmaums.
Pasmepsl, Konuuectso, Obo3HayeHve pacnunmeaemoro matepuana no DIN, Pazmepsbl
pacnunmeaemoro matepuana, Mogava, Tun MawuHbl. FeomeTpus 3yba unu obpasew,
AUCKA, N0 BO3MOXHOCTHU



HOCHLEISTUNGS-STAHLSAGEN | HIGH-PERFORMANCE STEEL SAWS | SCIES EN ACIER
ULTRAPERFORMANTES | SIERRAS DE ACERO DE ALTO RENDIMIENTO | SEGATRICI ACCIAIO 10.7050
AD ALTE PRESTAZIONI | BbICOKOMNPOW3BOAUTEJIbHBIE MAJIbI MO CTANN

FARBCODE GELB * COLOUR CODE YELLOW * CODE DE COULEUR JAUNE * CAODIGO COLOR AMARILLO * CODICE COLORE GIALLO * LlBeTHOﬁ*KOAméﬂTblﬁ

z' lickte Kreissageblatter Katalog (HMS) 1
d aw blades catalogue (HMS)

e

Maschine | Machine | Machine | maquina | Macchina | MawvHa Anwendung | Application | Utilisation | Aplicacién | Uso | MpuMeHeHne
" Fiir Kreissdgeautomaten von Durchmesser Zum Ségen von Stahl, Edelstahl, Ne-Metallen wie Kupfer, Alu, Messing.
350 - 800 mm Auch ideal zum Ségen von Eisenbahnschienen.
E& For circular saw machines of For cutting steel, high-grade steel, non-ferrous metals, such as copper,
350 - 800 mm diameter aluminium and brass. Also ideal for cutting railway rails.
N 0 Destinées aux machines a bois a scie circulaire de Adapté au sciage de I'acier, de |'acier spécial, des métaux non ferreux tels que
diamétres de 350 a 800 mm |"aluminium, le cuivre, le laiton, etc. Optimal pour trongonner les rails de chemins de fer.
['II Para maquinas de sierras circulares con un Para serrar acero, acero fino, metales no férricos como aluminio, cobre, latén.
didmetro de 350 - 800 mm Ideal también para serrar las vias del tren.
[ ] N oper squadratrici automatiche con un diametro di Per la lavorazione di acciaio, acciaio inox, metalli non ferrosi come alluminio,
350-800 mm rame, ottone. Anche adatte per segare rotaie per ferrovie.
il U17 UMPKYNAPHLIX NUA C ANAMETPOM [N pesKW CTanu, NernpoBaHHON CTanu, LBETHbIX METaNI0B,
pucka 350-800 mm TaKUX Kak aNloMUHUIA, Meab, 6poH3a 1 T.N. Takxe nAeanbHO

noaxoasaT Ana pe3kn XenesHoA0pPOXHbIX penbCoB.

P Fiir die Abgabe eines Angebotes benétigen wir folgende Angaben:

Abmessung, Stlickzahl, DIN-Normbezeichnung des zu ségenden Materials, die Abmessung des zu sdgenden Materials, Vorschub,
Maschinentyp, Falls vorhanden Zeichnung der Schneidengeometrie oder Musterblatt.

EE We require the following information for delivery of an order:

Dimensions, Quantity, DIN standard designation of the material to be cut, the dimensions of the material to be cut, Feed, machine
type, diagram of the cutting geometry or sample blade, if available.

[ ] N Pour établir une offre, nous vous prions de nous communiquer les informations suivantes :

Dimensions, Quantité, Désignation du matériau a couper selon la norme DIN, Dimensions du matériau a couper, Avance, Type de
la machine, Si disponible, un plan de la géométrie de coupe ou une fiche modéle

L3 Para la entrega de una oferta necesitamos los siguientes datos:

Dimensiones, Cantidad, Denominacién de la norma DIN del material para serrar, Las dimensiones del material para serrar, Avance,
Tipo de maquina, Si esta a disposicion, esquema de la geometria del corte o muestra

I N Per offrirVi un preventivo sono necessarie le seguenti informazioni:

Dimensioni, N. pezzi, Denominazioni normali del materiale da segare, Le dimensione del materiale da segare, Avanzamento,
Tipo di macchina, Se disponibile, disegno geometrico del taglio oppure foglio campione

“ Ansa obpaboTku Bawero 3akasa Ham noTpebyercsa cneaylowas nHdopmaums.
Pa3zmepsl, Konuuectso, O60o3HaueHne pacnuaveaemoro matepuana no DIN, Pa3mepsbl
pacnunueaemoro maTepuana, Moaava, Tun mawuHbl. FeomeTpusa 3yba unu obpasew,
AVNCKa, N0 BO3MOXHOCTHU
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FARBCODE GELB * COLOUR CODE YELLOW * CODE DE COULEUR JAUNE * CODIGO COLOR AMARILLO * CODICE COLORE GIALLO - uBeTHOﬁ'KOA Keénbin

Stahl / Steel / Acier / Acero / Acciaio / CTanb
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60  stahl Steel Acier
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(X T ] Ne-Metall wie Alu, Non ferrous Matériau non
Messing, Kupfer.  materials like alu, ferreux comme

sheets. our des fines
euilles de metal.

Materiales no
férreos comc

Auch diinne Bleche. copper, brass. aluminium, cuivre, aluminia, cobre,
Z% Also for thiniron  laiton. Egalement  laton. También es
ara laminas de

Acciaio

ierro de espesor  sottili.

Materiali non
ferrosi come
alluminio, rame,
ottone. Anche
per fogli di ferro

Crans

LiBeTHble MeTannbl,

TaKue Kak

6poH3a. Takke
NOAXOANT AN
TOHKO CTanu

i Qualitat Code

- Quality 10.7050
350 43 50 48 TFS TOP-LINE 4-14-80 10.7050 - 005
350 43 50 60 TFS TOP-LINE 4-14-80 10.7050 - 010
400 43 50 50 TFS TOP-LINE 41480 10.7050 - 015
400 43 50 60 TFS  TOP-LINE 4-14-80 10.7050 - 020
400 43 50 70 TS TOP-LINE 4-14-80 10.7050 - 025
400 43 50 80 RWS TOP-LINE 41480 10.7050 - 030
420 43 50 48 TS  TOP-LINE 4-14-80 10.7050 - 035
420 43 50 48 RWS TOP-LINE 4-14-80 10.7050 - 040
420 43 50 60 TFS TOP-LINE 41480 10.7050 - 045
420 43 50 60 RWS TOP-LINE 4-14-80 10.7050 - 050
420 43 50 80 TFS  TOP-LINE 4-14-80 10.7050 - 055
500 55 50 54 TFS TOP-LINE 4-18-100 10.7050 - 060
500 55 50 60 TS  TOP-LINE 418100 10.7050 - 065
500 55 50 70 TFS  TOP-LINE 4-18-100 10.7050 - 070
570 55 50 60 TFS TOP-LINE 418-100 10.7050 - 075
570 55 50 70 TFS  TOP-LINE 418100 10.7050 - 080
570 55 80 80 TFS TOP-LINE 422120 10.7050 - 085
630 6.5 80 50 TFS  TOP-LINE 422120 10.7050 - 090
630 6,5 80 54 TFS TOP-LINE 422120 10.7050 - 095
630 6.5 80 60 TFS  TOP-LINE 422120 10.7050 - 100
630 6.5 80 80 TFS TOP-LINE 422120 10.7050 - 105
630 6,5 80 80 RW:S TOP-LINE 4-22-120 10.7050 - 110
660 6,5 80 80 TFS TOP-LINE 422120 10.7050 - 115
710 6,5 80 60 TFS  TOP-LINE 422120 10.7050 - 120
710 6,5 80  60RWS TOP-LINE 422120 10.7050 - 125
710 6.5 80 70 TFS  TOP-LINE 422120 10.7050 - 130
710 6,5 80  80RWS TOP-LINE 422120 10.7050 - 135
710 6,5 80 90 TFS  TOP-LINE 4-22-120 10.7050 - 140
760 6,5 80 48 RWS TOP-LINE 422120 10.7050 - 145
760 6.0 80 48 RWS TOPLINE 4-22-120 10.7050 - 150
800 7.0 80 60 RWS TOP-LINE 4-27-160 10.7050 - 155

Weitere Abmessungen auf Anfrage | Other dimensions are available on request | Autres dimensions sur demande

Dimensiones adicionales a peticion | Ulteriori dimensioni su richiesta | [pyrue pasmepbl NOCTaBASIOTCA HA 3aKa3

Preise auf Anfrage. Lieferzeit ca. 6 Wochen.

Prices on request. Delivery time 6 - 8 weeks.

Tarifs sur demande. Délai de livraison : de 6 a 8 semaines.
Precios a pedido. Tiempo de suministro: 6 - 8 semanas.
Prezzi su richiesta. Consegna in 6 - 8 settimane.
Llenbl — no 3anpocy. Cpok noctaBku 6 - 8 Hefenb.

ANIOMUHUIA, Meab,
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Maschine | Machine | Machine | maquina | Macchina | MawnHa Anwendung | Application | Utilisation | Aplicacién | Uso | MpumeHeHne

P! Fir Tisch- und Formatkreissagen, Kapp- und Zum Ségen samtlicher NE- Metallen, Acrylharzen (Plexiglas), Pertinax, Corian, Variocor, Resoplan
Gehrungssdgen, Radialsdgen, Doppelabkiirzsagen. u.d. Durch positiven Schnittwinkel vorzugsweise fiir automatischen Vorschub und dickere
Wandstérken. (Auch manueller Vorschub moglich)

Ea For table and format circular saws, cutting and mitre For cutting all non-ferrous metals, acrylic resins (Plexiglas), Pertinax, Corian, Variocor, Resoplan and
saws, radial arm saws, cross cut saws. similar material. Particularly suitable for automatic feed and thicker wall profiles due to the positi-
ve cutting angle. (Manual feed is also possible).

I N Destinées aux scies circulaires a table et a format, aux Adaptées a la découpe de tous les métaux non ferreux, résines acryliques (plexiglas), du Pertinax,
scies a balancier et a onglet, aux scies radiales et aux du Corian, du Viacor, du Résoplan, etc. Son angle de coupe positif la destine essentiellement a
scies a trongonner doubles. |'avance automatique et a des épaisseurs plus importantes. (L'avance manuelle est également possible).

L@ Para sierras circulares de cadena y de mesa, de inglete Para serrar diversos metales no férricos, resina acrilica (plexiglas), pertinax, corian, variocor, reso-
compuestas, sierras radiales, sierras circulares doble. plan, entre otros. Por medio del angulo positivo de corte preferentemente para avance automético

y espesores anchos de pared. (avance manual posible)

B N Per seghe circolari da tavolo e squadratrici, seghe di Per segare tutti i metalli non ferrosi, resine acriliche (plexiglas), Pertinax, Corian, Variocor, Resoplan
troncamento, seghe per tagli obliqui, seghe radiali, ecc. Attraverso |'angolo di taglio positivo adatte per I'avanzamento automatico e per spessori
seghe per troncamento doppio. maggiori.

k103 HAcTONbHLIX 1 GOPMATHO-PACKPORUHbBIX JIMCK NO BCEM TUNAM LBETHbIX METAJIOB M NIACTUKaM, TAKUM KaK nonukapboHar,

CTaHKOB, OTPE@3HbIX N TOPLLOBOYHLIX MW, MepTuHakc, Kopuan (Corian), Bapmokop 1 noaobHbiM M. OCobeHHO pekoMeHayeTCs
paAnanbHO-PbIYAXHBIX U MAATHUKOBBIX M. A9 CTALlMOHAPHBIX MALIUH C aBTOMATUYECKOW NOAAYeN U TONCTOCTEHHOMO Npohuns

(bnarosaps NoOAOKUTENLHOMY YIly 3aTOUKM). MIcnonb3oBaHUe € pydHO noaaveit
TaKXe BO3MOXHO.

Alle Abmessungen in TOP-LINE lieferbar. Preise und Lieferzeit auf Anfrage. @ 600 mm bekommt als Gerdusch- und Vibrationsdampfung Kupfernieten.
All dimensions available in TOP-LINE. Prices and delivery time available on request. Copper rivets are used for @ 600 mm as noise and vibration daming.

Toutes les dimensions disponibles en TOP-LINE. Tarifs et délais de livraison sur demande. Le modéle @ 600 mm est équipé de rivets en
cuivre pour réduire les bruits et les vibrations.

Todas las dimensiones disponibles en TOP-LINE. Precios y tiempos de entrega a pedido. g 600 mm se dota con remaches de cobre para
la amortiguacién de ruido y vibracién.

Tutte le dimensioni fornibili in TOP-LINE. Prezzi e tempistiche di consegna su richiesta. @ 600 mm & fornito di rivetti in rame per
ammortizzare rumore e vibrazione.

MoryT 6biTb NocTaBneHbl Bce pasmepbl cornacHo TOP-LINE. LieHbl 1 cpoku noctaBok — no 3anpocy. @ 600 MM ANA CHUKEHWA YPOBHA
wyma 1 BUOpaLumn NMeeT MeaHble 3aKnenKku.
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TOP-LINE

Bis zur endgiiltigen Umstellung auf die typischen
Top-Line Laserornamente sind auch andere
Laserornamente lieferbar.

Other laser ornaments are also available until
the final change-over to typical Top-Line.

D'autres ornements laser sont également
disponibles jusqu'au passage définitif aux
ornements laser spécifiques Top-Line.

Hasta la conversion definitiva a los tipicos
ornamentos de laser de Top-Line, se pueden
suministrar también otros ornamentos de laser.

Fino al passaggio completo ai tipici ornamenti
al laser Top-Line sono disponibili anche altri
ornamenti laser.

,uO OKOHYaTeNnbHOro nepexofa Ha TUNNYHbIE
BbIMOJIHEHHbIE NPU MOMOLLN Na3epa nasbl Top—
Line MOTYT NOCTaBNATbCA TaKXe ANCKN C
LAPYrMU, OTSINYAKLWKNMMNCA OT NOKa3aHHbIX
3[ecCb, nasepHbIMX Na3amn.

e

L

Ne-Metall wie Alu, Non ferrous
. materials li

Messing, Kupfer.
Auch diinne Blec!
(Sandwich-
Materialien)

Kunststoffe,
Plexiglas
Duro- und
Thermoplaste

Schichtstoffe,
Dekorplatten,
Hartpapier,
Hartgewebe

Verbundstoffe,
Fassadenprofile,

Mix- Recyclingstoffe

Ed

he. copper, bra
Also for thi
sheets (san
materials)

Plastics, Plexiglass,
Acrylics, Duro- and
Thermoplastics

Decorativ boards,

hardpaper,
hardfibre

Compounds and
sandwich materials,
recycled materials

ke alu,
SS.

niron
dwich

Matériau non
ferreux comme
aluminium, cuivre,
laiton. Egalement
pour des fines

feuilles de metal
(panneaux sandwich) pequeno

Plastique,
Plexiglass,
Acylique. Duro et

thermoplastique

Panneaux

décoratifs,
apiers durs,
ibres durs

Matériaux
composites, estos
sandwich et recyclé y material reciclado

a

Materiales no
férreos comc
aluminia, cobre,
latén. También es
para laminas de

Materiali non
ferrosi come
alluminio, rame,
ottone. Anche
per fogli di ferro

LiBeTHble MeTannbl,
Takue KaK
ATOMUHWIA, Mefib,
6poH3a. Takxe
noaxoavT Ana
TOHKOW CTanu (xects,

hierro de espesor  sottili (materiali  oyuukoska, canaemy
a sandwich) naenw)

Plastico, acrilico  Plastica, plexiglass, Tepmo n

y termoplastico  acrilici, duro-e peakTonnactbl,
termoplastica oprcrekno

Tableros Piani decorativi, [LlekopaTueHsie
i 1 naHenu tuna

decorativos, carta dura, fibra Frynant, Toepmsii

papel duro, dura

fibra dura BOJIOKHUCTbIE
MaTepuani

Materiales Materiali composti Caml‘!g:mg::gnr

1 K
COmpUeStOS ea SandWICh € . npeccoBaHHble
materiali riciclati  wrorokomnonenTHbie

BTOPUYHbIE
marepuansl

Zementgebundene Cemented fibre  Panneaux de fibre Tableros Truciolati cementati  komnosuTHbie,
Platten, boards and cimentéset panneaux compuestos e assi composte,  ac6o-uemeHTHble
Q Heraklithplatten  compound boards, composés, laine  de pegamento,  lana minerale e HHTATI:IHLL:;ia?)Sp),
Mineral wool and  minérale et fibra, mineral de  cartongesso FAnCoKapTOH
Plasterboards placoplatre lanay yeso

> >«

‘ ‘ *H* > < | RN | ‘4_7
250 32/25 30 60 TFP PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1000-005
250 32/25 30 80 TFP PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1000-010
250 32/25 32 60 TFP PRO-LINE UNI 11.1000-015
250 32/25 32 80 TFP_ PRO-LINE UNI 11.1000-020
275 32/25 40 72 TFP_ PRO-LINE 2-9-55 / 4-12-64 11.1000-025
300 32/25 30 72 TFP PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1000-030
300 32/25 30 96 TFP PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1000-035
300 32/25 32 72 TFP PRO-LINE UNI 11.1000-040
300 32/25 32 84 TFP PRO-LINE UNI 11.1000-045
300 32/25 32 96 TFP PRO-LINE UNI 11.1000-050
300 32/25 40 96 TFP_ PRO-LINE 2-9-55 / 4-12-64 11.1000-055
350 40/ 32 30 54 TFP PRO-LINE UNI 11.1000-060
350 34/28 30 72 TFP PRO-LINE UNI 11.1000-065
350 34/28 30 92 TFP PRO-LINE UNI 11.1000-070
350 34/28 30 108 TFP PRO-LINE UNI 11.1000-075
350 34/28 32 92 TFP PRO-LINE UNI 11.1000-080
350 40/ 32 40 54 TFP PRO-LINE 2-9-55 / 4-12-64 11.1000-085
350 34/28 40 92 TFP_ PRO-LINE 2-9-55 / 4-12-64 11.1000-090
400 38/32 30 72 TFP PRO-LINE UNI 11.1000-095
400 38/32 30 96 TFP PRO-LINE UNI 11.1000-100
400 38/32 40 96 TFP PRO-LINE 4-12-64 / 2-15-80 11.1000-105
400 38/32 50 96 TFP_ PRO-LINE 4-15-80 11.1000-110
420 40/32 30 96 TFP_ TOP-LINE UNI + 2-10,5-70 11.1000-115
450 40/ 3.2 30 108 TFP TOP-LINE UNI 11.1000-120
450 40/ 3.2 32 96 TFP TOP-LINE UNI 11.1000-125
450 40/ 32 40 110 TFP_ TOP-LINE 4-12-64 / 2-15-80 11.1000-130
500 42 /36 30 72 TFP TOP-LINE UNI + 2-10,5-70 11.1000-135
500 42 /36 30 120 TFP TOP-LINE UNI + 2-10,5-70 11.1000-140
500 42 /36 32 120 TFP_ TOP-LINE UNI 11.1000-145
550 44 /38 30 110 TFP TOP-LINE UNI + 2-10,5-70 11.1000-150
550 44/ 36 32 96 TFP TOP-LINE UNI 11.1000-155
550 44 /36 32 128 TFP TOP-LINE UNI 11.1000-160
550 44/ 36 80 128 TFP_ TOP-LINE 6-6,5-100 11.1000-165
600 46/40 30 140 TFP_ TOP-LINE UNI 11.1000-170

UNI = 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64

Weitere Abmessungen auf Anfrage | Other dimensions are available on request | Autres dimensions sur demande
Dimensiones adicionales a peticion | Ulteriori dimensioni su richiesta | Zipyrue pasmepsl NOCTaBNAI0TCA Ha 3aKa3
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Maschine | Machine | Machine | maquina | Macchina | MawnHa

Fiir Kapp- und Gehrungssagen, Kappsagen mit pendeln-
den Sdgeblatt, Radialarmségen, Tischkreisségen.

For cutting and mitre saws, cutting saws with oscillating
saw blade, radial arm saws, table circular saws.

Destinées aux scies a onglet et a balancier avec axe
d'articulation en bas, aux scies & bras radial et aux scies
circulaires a table.

Para sierras pendulares y de inglete, sierras con hoja pen-
dular, sierras con radial bajo, sierras circulares de mesa.

Per seghe di troncamento e seghe per tagli obliqui con
lama oscillante, seghe a portante radiale, seghe circolari
da tavolo.

[115 HACTONbHbIX, OTPE3HbIX U TOPLLOBOYHbIX
nun, paauazabHO-PbIYaAXHbIX N MAATHUKOBbLIX MU,

Anwendung | Application | Utilisation | Aplicacién | Uso | MpumeHeHne

Zum Ségen samtlicher NE- Metalle, Acrylharzen (Plexiglas), Pertinax, Corian, Variocor, Resoplan u.a.
Durch negativen Schnittwinkel vorzugsweise fiir manuellen Vorschub und diinnere Wandstérken.
(Auch automatischer Vorschub mdglich)

For cutting all non-ferrous metals, acrylic resins (Plexiglas), Pertinax, Corian, Variocor, Resoplan and
similar material. Particularly suitable for manual feed and thinner wall profiles due to the negative
cutting angle. (Automatic feed is also possible).

Adaptées a la découpe de tous les métaux non ferreux, résines acryliques (plexiglas), du Pertinax,
du Corian, du Viacor, du Résoplan, etc. Son angle de coupe négatif la destine essentiellement a
|"avance manuelle et a des épaisseurs moins importantes. (L'avance automatique est également possible).

Para serrar diversos metales no férricos, resina acrilica (plexiglas), pertinax, corian, variocor, reso-
plan, entre otros. Por medio del dngulo negativo de corte preferentemente para avance manual
y espesores delgados de pared. (avance manual posible)

Per segare tutti i metalli non ferrosi, resine acriliche (plexiglas), Pertinax, Corian, Variocor, Resoplan
ecc. Attraverso |'angolo di taglio positivo adatte per |'avanzamento manuale e per spessori minori.
(E anche possibile un avanzamento automatico)

JINcK no BCceM TUMaM LBETHbIX MEeTA/JIOB U NIACTUKAM, TaKUM Kak
nonukapboHat, MepTuHakc, Kopuan (Corian), Bapnokop 1 noao6HbImM
M. OcobeHHO peKOMeHAYeTCs AN MAWMWH C PYYHON nojayen n
TOHKOCTeHHOro npoduns (bnarogapsa oTpuLATENbHOMY Yy 3aTOYKK).
Wcnonb3oBaHWe C aBTOMATUYECKOW NoJauein TakKe BO3MOXHO.

Alle Abmessungen in TOP-LINE lieferbar. Preise und Lieferzeit auf Anfrage. @ 600 mm bekommt als Gerdusch- und Vibrationsdampfung Kupfernieten.

All dimensions available in TOP-LINE. Prices and delivery time available on request. Copper rivets are used for @ 600 mm as noise and vibration daming.

Toutes les dimensions disponibles en TOP-LINE. Tarifs et délais de livraison sur demande. Le modéle @ 600 mm est équipé de rivets en

cuivre pour réduire les bruits et les vibrations.

Todas las dimensiones disponibles en TOP-LINE. Precios y tiempos de entrega a pedido. g 600 mm se dota con remaches de cobre para

la amortiguacién de ruido y vibracién.

Tutte le dimensioni fornibili in TOP-LINE. Prezzi e tempistiche di consegna su richiesta. @ 600 mm & fornito di rivetti in rame per

ammortizzare rumore e vibrazione.

MoryT 6biTb NocTaBneHbl Bce pasmepbl cornacHo TOP-LINE. LieHbl 1 cpoku noctaBok — no 3anpocy. @ 600 MM ANA CHUKEHWA YPOBHA

wyma n Bmﬁpaumw NMEET MefHble 3aKnenKku.
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TOP-LINE

M Bis zur endgiiltigen Umstellung auf die typischen

Top-Line Laserornamente sind auch andere
Laserornamente lieferbar.

E& Other laser ornaments are also available until the
final change-over to typical Top-Line.

B N D'autres ornements laser sont également disponib-
les jusqu'au passage définitif aux ornements laser
spécifiques Top-Line.

I Hasta la conversion definitiva a los tipicos ornamen-

tos de laser de Top-Line, se pueden suministrar tam-
bién otros ornamentos de laser.

I R Fino al passaggio completo ai tipici ornamenti
al laser Top-Line sono disponibili anche altri
ornamenti laser.

.‘ ,ElO OKOHYaTeNbHOIo nepexoia Ha TUNMYHble

BbIMNOJIHEHHbIE NPW NOMOLWK Na3epa nasbl Top—
Line MOTYT NMOCTaBJIATbCA TaKXKe ANCKN C
APYrnMmn, oTandarwmMmMmmnca ot NokKasaHHbIX
3[ecCb, la3epPHbIMKX Na3amu.

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Other dimensions are available on request
Autres dimensions sur demande
Dimensiones adicionales a peticion

Ulteriori dimensioni su richiesta

Jpyrve pasmepbl NOCTABASIOTCA HA 3aKas3

A

]

(Sandwich-
Materialien)

Kunststoffe,
Plexiglas
Duro- und
Thermoplaste

Schichtstoffe,
Dekorplatten,
Hartpapier,
Hartgewebe

Verbundstoffe,

Fassadenprofi

Mix- Recyclingstoffe

Zementgebundene

Platten,

Herakli'thplatten

Ed

Ne-Metall wie Alu, Non ferrous
Messing, Kupfer.
Auch diinne Bleche.

Plastics, Plexiglass,
Acrylics, Duro- and
Thermoplastics

Decorativ boards,
hardpaper,
hardfibre

materials like alu,
copper, brass.
Also for thin iron
sheets (sandwich
materials)

Compounds and
le, ~ sandwich materials,
recycled materials

Cemented fibre
boards and
compound boards,

Matériau non
ferreux comme
aluminium, cuivre,
laiton. Egalement
pour des fines

feuilles de metal

Plastique,
Plexiglass,
Acylique. Duro et

thermoplastique

Panneaux

décoratifs,
papiers durs,
fibres durs

Matériaux
composites,

Panneaux de fibre Tableros
cimentéset panneaux compuestos
composés, laine

Plastico, acrilico
y termoplastico

Tableros
decorativos,
papel duro, dura
fibra dura

Materiales
) compuestos
sandwich et recyclé y material reciclado

de pegamento,

Materiali non
ferrosi come
alluminio, rame,
ottone. Anche
per fogli di ferro
sottili (materiali
a sandwich)

Plastica, plexiglass,
acrilici, duro-e
termoplastica

Piani decorativi,
carta dura, fibra

Materiali composti
easandwiche
materiali riciclati

Truciolati cementati
e assi composte,
lana minerale e

2 L)

Materiales no
férreos comc
aluminia, cobre,
latén. También es
para laminas de
hierro de espesor
(panneaux sandwich) pequeno

LiBeTHble MeTannbl,

TaKue Kak

AIOMUHUIA, Mefb,

6poH3a. Takxe
NOAXOAUT Ans

TOHKOW CTanu (xects,
OLVHKOBKA, COHABMY

naxenu)

Tepmo un

peakTonnacTsl,
oprcrekno

JexopaTueHble
naxenu Tuna
Fnynam, TeepAblit

KapToH U1

BOJSIOKHUCTbIE

Marepuansi

BTOPHYHbIE
Matepuansi

Mineral wool and  minerale et fibra, mineral de  cartongesso rmc?g;rgH
Plasterboards placoplatre lanay yeso
D —— >
‘ ‘ »H« > < b r—»‘
250 32/25 30 60 TFN  PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1100-005
@ 250 32/25 30 80 TFN  PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1100-010
@ 250 28/22 30 80 TFN  PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1100-015
250 28/22 30 100 TFN  PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1100-020
250 22/18 32/30 120 TEN  PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1100-022
250 32/25 32 60 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-025
250 32/25 32 80 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-030
A 275 32/25 40 60 TFN  PRO-LINE 2955/ 4-12-64 11.1100-035
275 32/25 40 88 TFN PRO-LINE  2-9-55 / 4-12-64 11.1100-040
300 32/25 30 72 TFN  PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1100-045
& 300 32/25 30 96 TFN  PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1100-050
@ 300 28/22 30 96 TFN  PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1100-055
300 28/22 30 120 TEN  PRO-LINE UNI + 2-7-42 11.1100-060
@ 300 32/25 32 96 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-065
300 32/25 40 96 TFN PRO-LINE  2-9-55 / 4-12-64 11.1100-070
330 32/25 30 96 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-075
330 32/25 32 96 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-080
350 34/28 30 90 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-085
@ 350 34/28 30 108 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-090
350 32/25 30 140 TEN  PRO-LINE UNI 11.1100-095
350 34/28 32 90 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-100
350 34/28 32 96 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-105
350 34/28 32 108 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-110
350 34/28 40 84 TFN PRO-LINE  2-9-55/4-12-64 11.1100-115
350 34/28 40 108 TEN  PRO-LINE  2-9-55 / 4-12-64 11.1100-120
350 34/28 50 84 TFN  PRO-LINE 4-15-80 11.1100-125
350 32/25 50 108 TFN  PRO-LINE 4-15-80 11.1100-130
380 38/32 32 110 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-135
400 38/32 30 96 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-140
400 38/32 30 120 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-145
400 34/28 30 140 TEN  PRO-LINE UNI 11.1100-150
400 38/32 32 96 TFN  PRO-LINE UNI 11.1100-155
400 38/32 32 120 TEN  PRO-LINE UNI 11.1100-157
400 38/32 40 96 TFN  PRO-LINE  4-12-64 / 2-15-80 11.1100-160
400 38/32 40 120 TEN  PRO-LINE ~ 4-12-64 / 2-15-80 11.1100-165
400 38/32 50 96 TFN  PRO-LINE 4-15-80 11.1100-170
400 38/32 50 120 TFN  PRO-LINE 4-15-80 11.1100-175
420 40/ 32 30 96 TFN  TOP-LINE UNI + 2-10,5-70 11.1100-180
420 40/ 3.2 30 108 TFN  TOP-LINE UNI + 2-10,5-70 11.1100-185
420 40/ 3.2 30 120 TEN  TOP-LINE UNI + 2-10,5-70 11.1100-190
420 40/ 3.2 40 96 TFN TOP-LINE  4-12-64 / 2-15-80 11.1100-195
420 40/ 32 40 120 TFN  TOP-LINE  4-12-64 / 2-15-80 11.1100-200
450 40/ 3.2 30 108 TEN  TOP-LINE UNI 11.1100-205
450 40/ 32 30 128 TN TOP-LINE UNI 11.1100-210
500 42 /36 30 120 TEN  TOP-LINE UNI + 2-10,5-70 11.1100-215
500 42/36 30 140 TEN  TOP-LINE UNI + 2-10,5-70 11.1100-220
550 44 /36 30 132 TEN  TOP-LINE UNI + 2-10,5-70 11.1100-225
600 46/ 4,0 30 140 TFN  TOP-LINE UNI 11.1100-230

A Solange Vorrat reicht | Discontinued

& Aktion | Promotion

UNI = 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64

C3HaBMy naxeny,
KOMNO3UTHbIE U
NPeCCoBaHHbE
MHOrOKOMMOHEHTHbIe

KomMno3suTHble,
acbo-LemMeHTHble
nautel (wudep),



UNIVERSAL STAHL FUR DRY-CUTTER UNIVERSAL STEEL FOR DRY CUTTER ACIER UNIVERSEL
POUR DRY CUTTER ACERO UNIVERSAL PARA DRY CUTTER ACCIAIO UNIVERSALE PER DRY
CUTTER YHWBEPCAJIbHbIE MWJTbHBIE ANCKK MO CTANIN ANA CYXOMNMWJIbHbIX MALLWH

FARBCODE GELB -

4

COLOUR CODE YELLOW * CODE DE COULEUR JAUNE -*

cADIGO COLOR AMARILLO *

10.7100

cODICE COLORE GIALLO - LiBeTHol-kog XKénTbin

estiickte Kreissageblatter Katalog (HMS)

aw blades catalogue (HMS)

140-230 mm

Maschine | Machine | Machine | maquina | Macchina | MawvHa Anwendung | Application | Utilisation | Aplicacién | Uso | MpumeHeHune

Fiir sogenannte Dry-Cutter Maschinen wie von JEPSON, RIDGID,
ELU, RYOBI sowie fiir Handkreissagen, Kapp- und Gehrungssagen

For 'Dry Cutter' machines, such as those made by JEPSON,
RIDGID, ELU and RYOBI as well as for portable circular saws,
cutting and mitre saws.

Destinées aux machines dites "dry cutter" de marques telles que
JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI, ainsi que pour les scies circulaires a
main, a balancier et a onglet.

Para las denominadas maquinas de corte a seco como de
JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI, asi como para sierras circulares
manuales y de inglete compuestas.

Per cosiddette machine Dry-Cut come dalla JEPSON, RIDGID, ELU,
RYOBI come anche per seghe circolari a mano, seghe troncatrici e
seghe per tagli obliqui.

JnA CyXONUAbHBIX ANCKOBbIX MW, TAKNX
Kak JEPSON, RIDGID, MAKITA n DeWALT, a
TaKXKe PyYHbIX LMPKYISPHbLIX NWA MO
MeTasly, OTPE3HbIX U TOPLLOBOYHBIX M.

Schwerpunkt ist das Trennen von Profilmaterialien aus Stahl/Edelstahl ohne Kihlung.
Ebenfalls bestens geeignet fiir Ne-Metalle, Verbundmaterialien, Kabelkanalen,
Thermofassadenplatten, harte Kunststoffe, SML-Wasser- und Gussrohre u.a.

The emphasis is on cutting profile material made from steel/high-grade steel without any
coolant. Also extremely suitable for non-ferrous metals, bonding materials, conduits and
trunking, thermal facade panels, hard plastics, SML water and cast iron pipes, and similar objects.

Leur domaine d'application principal est le tronconnage de profilés en acier ou acier
spécial sans refroidissement. Elles sont également parfaitement adaptées aux métaux non
ferreux, aux alliages, aux chemins de cables, aux plaques d'habillage a isolation thermique
pour facades, aux matiéres synthétiques dures, aux conduites d'eau en SML et en fonte, etc.

El punto principal es la separacién de materiales perfilados de acero/acero fino sin
refrigeracion. Asi como perfectamente adecuado para metales no férricos, materiales
complejos, canales de cable, planchas de fachada térmicas, pléstico duro, tubos SML
de agua y fundicién, etc.

La massima importanza é data alla troncatura di materiali profilati di acciaio/acciaio inox
senza raffreddamento. Anche adatti per metalli non ferrosi, materiali compositi, canaline
per cavi, piastre termiche per |'esterno, plastiche dure, tubi SML per acqua e tubi di ghisa, ecc.

OCHOBHOWM aKLEHT npu pa3paboTke 3TUX AMCKOB AENANCs HA MCMOMb30BAHUN

€ro AJ/17 pacnuaueaHus npodunen n Tpyb U3 yrnepoancToi U Aaxe HepKaseloLen
cTanu 6e3 Kakoro-n1bo LONONHUTENLHOrO OXNAXKAEHMUS. Takxke 3TN AUCKN
NOAXOAAT AN COHABMY-TMAHENe, CTA/IbHOrO MPOKaTa, BOAOMPOBOAHbIX 1
KaHaNM3aLMOHHBIX TPY6, B TOM YNC/IE YYTYHHbIX, MIACTUKOBLIX MaHenen,
hacaZHbIX NANUT, LBETHLIX METANIOB B BUZE TOHKOCTEHHOMO Npoduns u bpyca.

Bei Stahl/Edelstahl miissen reduzierte Drehzahlen angewendet werden (siehe Tabelle unten).
Die Verwendung von Schneidespray oder Mecutwachs erhoht wesentlich die Standzeit (siehe Seite 29).

Reduced speeds must be used for steel/stainless steel (see table below). Use of cutting spray or
Mecutwachs (cutting was) significantly extends service life (see page 29)

Pour I'acier et I'inox, réduire la vitesse (voir tableau ci-dessous).

Lutilisation d'huile de coupe ou de cire « Mecutwachs » augmente sensiblement la longévité (voir page 29)

En caso de acero/acero inoxidable deben aplicarse velocidades reducidas (véase la tabla abajo).
El uso de rociador de corte o cera Mecut aumenta considerablemente la vida dtil (véase la pag. 29)

Con acciaio/acciaio inossidabile si deve utilizzare un numero di giri ridotto (v. tabella in basso).
Lutilizzo di spray per il taglio o della cera Mecutwachs aumenta notevolmente la durata utile (v. pag. 29)

Mpu 06paboTke cTanu/HepxaBCcTanm He06XOAMMO PaboTaTb Ha MOHVKEHHbIX 060POTaXx (CM. TabnuLy BHU3Y).
Mpwu ncnonb3osaHuy COX-cnpes uny BockoBoW cMasku Mecutwachs cyLLecTBEHHO NOBbILIAETCA CTOMKOCTb MHCTPYMEHTa (CM. CTp. 29)

@ 140 - 200 mm
@ 210 - 250 mm

4000 - 3000 U/mm
3000 - 2000 U/mm
2000 - 1300 U/mm
1300 - 1000 U/mm

@ 260 - 305 mm
@ 350 - 400 mm




UNIVERSAL STAHL FUR DRY-CUTTER  UNIVERSAL STEEL FOR DRY CUTTER ACIER UNIVERSEL
POUR DRY CUTTER ACERO UNIVERSAL PARA DRY CUTTER ACCIAIO UNIVERSALE PER DRY
CUTTER YHWBEPCAJIbHBIE MWJIbHBIE ANCKK NO CTAJIN ANA CYXOMNMWJTbHbIX MALLWH

FARBCODE GELB -

COLOUR CODE YELLOW -

©© ¢ Optimal, Optimal, Optimale, 6ptimo, Ottimale, OnTumManbHo
© ¢ Gut, Good, Bonne, bueno, Buono, Xopowo
@ Maglich, Possible, Possible, posible, Possibile, Bo3amoxHo

<
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<o
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<10° 445}‘[%
<10°
TF

1mm <] 30°
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ﬁ; 30 01 mm
Rl E H

F{; Q120 <i5°
<92 GUSS HH

WZ=

> Universalverzahnung - Dickere Wandstérken

> Universal tooth system - thicker profiles

> Denture universelle - parois plus épaisses

> Dentado universal - espesor grueso de la pared

> Dentatura universale - Spessori maggiori

> yHWBEpCanbHbIi 3y6 N0 TONCTOCTEHHOMY MpPOdui0

FWF =

> Universalverzahnung, Schwerpunkt
Sandwichmaterial, Diinnblech

> Universal toothing, emphasis on sandwich
material, thin-gauge sheet medal

> Denture universelle, spécialement pour les
panneaux sandwich et les tdles minces

> Dentado universal, enfoque en material de
sandwich, chapa delgada

> Dentatura universale, applicazione principale
materiali sandwich, lamiera sottile

> YHUBepCanbHbiii 3y6, raBHbiM 06pasom Ans
C3H[BUY-NaHENell 1 TOHKOM XecTn

TF=

> Universalverzahnung, Schwerpunkt
Sandwichmaterial, Diinnblech

> Universal toothing, emphasis on sandwich
material, thin-gauge sheet medal

> Denture universelle, spécialement pour les
panneaux sandwich et les tdles minces

> Dentado universal, enfoque en material de
sandwich, chapa delgada

> Dentatura universale, applicazione principale
materiali sandwich, lamiera sottile

> YHuBepCanbHbili 3y6, MaBHbIM 06pa3som Ana
C3HABUY-NaHeNe 1 TOHKOI XecT

WWF =

> Universalverzahnung
> Universal tooth system
> Denture universelle

> Dentado universal

> Dentatura universale
> YHWUBEPCAIbHbIN 3y6

3CuT=

> Universalverzahnung, Schwerpunkt Stahl.

> Universal tooth system, emphasis for steel.

> Denture universelle, essentiellement
destinée a |"acier.

> Dentado universal, principalmente acero.

> Dentatura universale, massima
importanza acciaio.

>TPU-KAT yHuBepcanbHbiii TUN 3yba
OpUEHTUPOBAHHbINA Ha CTanb

E=

> Speziell fir Edelstahl. Blatter sind
TIALN - beschichtet.

> Particularly for high-grade steel. Blades
are TIALN - coated.

> Spécialement congu pour les aciers spéciaux.
Les lames sont traitées au TIALN.

> Especial para acero fino. Las hojas estan
cubiertas con TIALN.

> Specialmente per acciaio inox. Lame sono
rivestite da TIALN.

> E - cneunansHo no Hepxasetouweit
ctanu. MokpsiTne anckos - TIALN.

> GUSS = Universalverzahnung. Schwerpunkt
Gussrohre, Wasserrohre, SML- Rohre

> CAST IRON = Universal tooth system.
Emphasis on cast iron pipes, water
pipes, SML pipes

> FONTE = Denture universelle.
Essentiellement tubes en fonte,
conduites d'eau, tubes SML

> Fundicién = dentado universal.
Principalmente para tubos fundidos,
de agua, SML.

> GHISA = Dentatura universale. specialmente
per tubi di ghisa, tubi di acqua, tubi SML

> CAST-IRON (4YTYH) = cneunanbHas cuctema
3y6beB M0 UyryHy ¥ TONCTOCTEHHbIM
BOAOMNPOBOAHBIM M KAHANN3ALMOHHBIM TPyBaMm.

CODE DE COULEUR JAUNE -

CcODIGO COLOR AMARILLO *

" Ed (L] I3
Stahl Steel Acier Acero
Verbundstoffe, Compounds and  Mateériaux Materiales
Fassadenprofile,  sandwich materials, composites, compuestos

Mix- Recyclingstoffe

Ne-Metall wie Alu,
Messing, Kupfer.
Auch diinne Bleche.

recycled materials

Non ferrous
materials like alu,
copper, brass.

sandwich et recyclé y material reciclado

Matériau non Materiales no
ferreux comme  férreos comc
aluminium, cuivre, aluminia, cobre,

W (Sandwich- Also for thin iron  laiton. Egalement  laton. También es
Materialien) sheets (sandwich  pour des fines ara laminas de
materials) feuilles de metal ﬁierro de espesor
(panneaux sandwich) pequeno
Schichtstoffe, Decorativ boards, Panneaux Tableros
Dekorplatten, hardpaper, décoratifs, decorativos,
Hartpapier, hardfibre papiers durs, papel duro,
Hartgewebe fibres durs fibra dura
Zementgebundene Cemented fibre  Panneaux de fibre Tableros
Platten, boards and cimentéset panneaux compuestos

Herakh'thplatten

compound boards,

composés, laine  de pegamento,

CODICE COLORE GIALLO -

Acciaio

Materiali composti

e asandwich e

materiali riciclati

Materiali non
ferrosi come
alluminio, rame,
ottone. Anche
per fogli di ferro
sotti\i%materia\i
a sandwich)

Piani decorativi,
carta dura, fibra
dura

Truciolati cementati

e assi composte,
lana minerale e

LiBeTHOW-KOA MENTbIN

Crane

CaHaBuY naHenu,
KOMMNO3UTHBIE 1
NpeccoBanHble
MHOFOKOMMOHEHTHbIE
BTOPMUHbIE
MaTepuansi

LigeTHble MeTanbl,
Takue Kak
aNoMUHUIA, Mefb,
6poH3a. Takxe
noAX0AUT ANA
TOHKOM CTanu (KecTb,
OLMHKOBKA, COHABMY
naxenu)

[leKopaTuBHbIe
naxenu Tuna
Tnynam, TBepAblit

BONIOKHNCTbIE
matepuansi

Komno3suTHble,
acbo-LemMeHTHble
nauTel (wndep),

MUHBaTa 1

Mineral wool and  minérale et fibra, mineral de  cartongesso FANCOKApTOH
Plasterboards placoplatre lanay yeso
Kunststoffe, Plastics, Plexiglass, Plasmiue, Plastico, acrilico  Plastica, plexiglass, Tepmo n
g Plexiglas Acrylics, Duro-and  Plexiglass, y termoplastico  acrilici, duro-e peakTonnacTsbl,
Duro- und Thermoplastics  Acylique. Duro et termoplastica oprcrexno
Thermoplaste thermoplastique
Gasbeton- Autoclaved Bloc de béton Blogue material  Blocchi di MeHo6eToH
@ steine aerated concrete  alvéolé construccion calcestruzzo
blocks aerati in autoclave
S — >
‘ ‘ *H* >« b ‘T
140 1.8/14 62 46 WWF  PRO-LINE = 10.7100-003
140 18/14 62 46 E PRO-LINE - 10.7100-004
150 22/16 20/16 30 WZ  PRO-LINE = 10.7100-005
160 2,2/16 20/16 30WZ  PRO-LINE - 10.7100-010
160 20/16 20/16 42 FWF  PRO-LINE = 10.7100-015
180 22/16 20 34 WZ  PRO-LINE - 10.7100-020
180 22/18 20 48 FWF  PRO-LINE = 10.7100-025
180 22/16 30 34 WZ  PRO-LINE - 10.7100-030
180 22/18 30 48 FWF _ PRO-LINE = 10.7100-035
190 2,2/16 30 38WZ  PRO-LINE - 10.7100-040
190 22/16 30 48 FWF  PRO-LINE = 10.7100-045
200 22/18 30 40 WZ  PRO-LINE - 10.7100-050
200 22/18 30 54 FWF  PRO-LINE = 10.7100-055
210 22/18 30 40 WZ  PRO-LINE - 10.7100-060
210 20/16 30 54 FWF  PRO-LINE = 10.7100-065
216 2,2/18 30 40 WZ  PRO-LINE - 10.7100-070
216 2,2/18 30 54 FWF  PRO-LINE = 10.7100-075
230 22/18 30 44 WZ  PRO-LINE - 10.7100-080
230 2,2/18 30 54 FWF  PRO-LINE = 10.7100-085
250 22/18 30/254 48 WWF LASER-LINE UNI + 2-7-42 10.7100-090
250 22/18 30/254 60 WWF LASER-LINE UNI + 2-7-42 10.7100-095
250 2,2/18 30/254 60E LASER-LINE UNI + 2-7-42 10.7100-100
250 22/18 30/254 72TF LASER-LINE UNI + 2-7-42 10.7100-102
270 22/18 30 60 WWF LASER-LINE UNI 10.7100-105
300 22/18 30/254 60 WWF LASER-LINE UNI 10.7100-110
300 22/18 30/254 80 WWF LASER-LINE UNI 10.7100-115
300 22/18 30/254 84Tk LASER-LINE UNI 10.7100-117
& 305 2,2/18 254 60/3-Cut LASER-LINE - 10.7100-120
© 305 22/18 254 84,3 Cut LASER-LINE = 10.7100-125
305 2,2/18 25,4 84-E LASER-LINE - 10.7100-130
350 24/20 30/254 80 WWF LASER-LINE UNI + 2-7-42 10.7100-135
350 24/20 30/254 100 TF  LASER-LINE UNI + 2-7-42 10.7100-137
355 2,4/2,0 25,4 60 Guss LASER-LINE = 10.7100-140
© 355 24/20 254 84,3 Cut LASER-LINE - 10.7100-145
& 355 22/18 254 90/3 Cut LASER-LINE = 10.7100-150
¢ 355 2,2/18 25,4 90-E LASER-LINE - 10.7100-155
400 3.0/25 30 84 WWF LASER-LINE UNI 10.7100-160

& Aktion | Promotion

UNI = 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64

@ Nur auf Maschinen mit Schwingungsdémpfern,/Stabilisatoren einsetzbar
Can only be used on machines with vibration dampening/stabilizers
Seulement sur machines équipées d'amortisseurs ou de stabilisateurs.
Sélo aplicable en maquinas con amortiguadores de vibraciones/estabilizadores
Utilizzabile solo su macchine con ammortizzatori / stabilizzatori.
MpenHa3HaueHo AN1A UCMONb30BaHMA TOMbKO Ha CTaHKaX C racuTensamm
BU6paLuit/cTabunnsatopamm



Richtwerte fii ezahl zu Karnasch-Metallkreissdageblattern - Zahnteilung in mm ist in Klammer angegeben
Technical data for number of teeth of Karnasch-Metal Circular Saw Blades - Pitch/mm stated in parentheses

Ordern Sie moglichst unsere Standardzahnezahlen. Sonderverzahnungen auf Anfrage kurzfristig lieferbar (gegen Aufpreis).
If possible, please order our standard-number of teeth. Special tooth on request - available short term, against extra charge.

Querschnitt
section
mm @200 @225 @ 250 @ 275 @ 315 @ 350 @ 370 @ 400 @ 500

10 160 (4) 180 (4) 200 (4) 220 (4) - . ) _ i
30 100 (6) 120 (6) 128 (6) 140 (6) 160 (6) 160 (7) 160 (7) 200 (6) 260 (6)

‘ . 50 80 (8) 90 (8) 100 (8 110 (8 120 (8 120 (9) 120 (9) 160 (8) 200 (8)

80 - - 80 (10) 80 (11) 80 (12) 100 (11) 100 (11) 128 (10) 160 (10)
100 - - - - 64 (15) 80 (14) 80 (14) 100 (12) 128 (12)
Vollmaterial aus Stahl
(bei Hochleistungs- 120 = = = - - 64 (17) 60 (18) 80 (16) 100 (16)
sdgeautomaten evtl.
néchst grobere Zahn- 140 - - - - - - - - 100 (16)
teilung nehmen).
160 - - - - - - - - 100 (16)

10 240 (25) 220 (3) 260 (3) 280 (3) 320 (3) 320(3,5) 320 (35) - -
30 210 (3) 180 (4) 200 (4) 220 (4) 220 (4) 280 (4) 280 (4) 320 (4) 390 (4)

O I 50 160 (4) 120 (6) 128 (6) 140 (6) 200 (5) 220 (5) 220 (5) 280 (45) 360 (45)

80 - - 128 (6) 140 (6) 160 (6) 160 (7) 160 (7) 200 (6) 260 (6)
Normalwandige 100 - - - - 160 (6) 160 (7) 160 (7) 200 (6) 260 (6)
Rohre und Profile aus
Stahl 120 - - - - - 160 (7) 160 (7) 160 (8) 200 (8)
(fur diinnwandige
Profile nachst hohere 140 - - - - - - - - 200 (8)
Zahnezahl nehmen).
160 = = = = = = = = 200 (8)
10 100 (6) 120 (6) 128 (6) 140 (6) - - - - -
30 80 (8 90 (8 100 (8) 110 (8 120 (8) 140 (8) 120 (9) 160 (8) 200 (8)
‘ . 50 64 (10) 64 (11) 80 (10) 80 (11) 80 (12) 100 (11) 100 (11) 128 10) 160 (10)
80 - - 64 (12) 64 (14) 64 (15 80 (14) 80 (14) 100 (12) 128 (12)
Vollmaterial 100 - - - - 56 (18) 64 (17) 60 (18) 80 (16) 100 (16)
NE-Metalle
(bei Hochleistungs- 120 - - - - - 64 (17) 60 (18) 64 (20) 80 (20)
sdgeautomaten evtl.
nachst grébere 140 - - - - - - - - 80 (20)
Zahnteilung nehmen).
160 - - - - - - - - 80 (20)

10 210 (4) 180 (4) 200 (4) 220 (4) - - - - -

30 160 (4) 140 (5) 160 (5) 180 (5) 200 (5) 220 (5) 220 (5) 250 (5) 320 (5)
O I 50 120 (5) 100 (7) 128 (6) 140 (6) 160 (6) 160 (7) 160 (7) 200 (6) 260 (6)

80 - - 100 (8) 110 (8) 140 (7) 140 (8) 140 (8 180 (7) 220 (7)
Normalwandige 100 - - - - 120 (8) 120 (9) 120 (9) 160 (8) 200 (8)
Rohre und Profile
NE-Metalle 120 - - - - - 120 (9) 120 (9) 160 (8) 200 (8)
(fiir diinnwandige
Profile n4chst hohere 140 - - - - - - - - 160 (10)
Zahnezahl nehmen).

160 - - - - - - - - 160 (10)

Die Tabelle gilt fiir HSS- und VHM-Ségeblétter. Fiir kleinere Sdgeblattdurchmesser reicht in den meisten
Fallen die Aufteilung in feingezahnt nach DIN 1837 oder grobgezahnt nach DIN 1838 aus.

Die Zahnezahlen dieser Richtwerttabelle stimmen nicht unbedingt mit unseren Standardzahnezahlen tiberein.

This list is valid for HSS and Solid Carbide Slitting Saws. For smaller diameters, we refer to the number of teeth
of DIN 1837 /fine tooth or DIN 1838/ large tooth.

The number of teeth of this list do not correspond exactly to our standard-versions.
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Richtwerte fiir den Einsatz von HSS-DIN-Kreissageblattern
Recommended cutting data for HSS-DIN-Circular Saw Blades

Der allgemeine Richtwert fiir den Vorschub je Zahn
liegt zwischen 0,01 mm fiir sehr harte Materialien
und 0,15 mm fir weiche NE-Metalle. Bei durch-
schnittlich hartem Material wird man mit 0,05 mm
pro Zahn beginnen und je nach Ergebnis den
Vorschub etwas reduzieren oder erhdhen. Die Wahl
des Vorschubes wird von vielen nicht berechenba-
ren Faktoren beeinfluft.

Die Zerspanbarkeit des Werkstoffes spielt ebenso
eine Rolle wie Drehzahl, Vorschubart, Werkstiick-
spannung und Maschinenzustand. Die Anzahl der
Zahne im Eingriff, Sdgendurchmesser und Breite
sind weitere EinfluBfaktoren. Aus diesen Griinden
konnen wir lhnen nur allgemeine Richtwerte ange-
ben. Je nach Einsatzbedingungen konnen diese
Werte sowohl héher als auch niedriger liegen. Im
Zweifelsfalle empfehlen wir bei HSS-Werkzeugen,
die Drehzahl zuriickzunehmen und den Vorschub
etwas zu erhohen. Dadurch erreichen Sie eine
Steigerung der Leistung. Wird auf besonders feine
Schnittflachen Wert gelegt, empfehlen wir mit klei-
nem Vorschub, hoher Drehzahl und mit feiner
Zahnteilung zu arbeiten. Hat lhre Maschine
Handvorschub, sollten Sie beim Anségen behutsam
andriicken und gegen Ende des Schnitts mit weni-
ger Druck arbeiten. Das Ségeblatt neigt dann
weniger zum Verlaufen, die Abschnitte werden
gratfrei.

Bei den verschiedenen Werkstoffen kann man von
den in der Tabelle aufgefiihrten Vorschubwerten
pro Zahn ausgehen. Multipliziert mit der Zahnezahl
des verwendeten Sdgeblattes und der Drehzahl,
ergibt sich dann der auf der Maschine einzustellen-
de Vorschub in mm/min.

Nachschleifservice: Karnasch bietet Ihnen hoch-
ste Standzeiten mit CNC-nachgescharften
Sageblattern.

Werkstoffe

material

Kiihl/Schmierstoffe

cooling/lubricant

VC Schnitt-
geschwindigkeit

cutting speed

Sz (mm/Zahn)

feed / Sz(mm,/ tooth)

Richtwerte/Vorschub | Spanwinkel y

10.5000 A
10.5002 C

Spanwinkel y
10.5001 B
10.5002 C

Freiwinkel o
10.5001 B

Stahlsteef bis Emulsion (Mecutoil) | 5¢ 6 1 /min. | 002004 mm 5 18°:20° 8°10°

500 N/mm Mischverhaltnis 1:20

Stahl/steel bis Emulsion (Mecutoil) . o o 100 o
15-30 . 0,02-0,03 5 1518 8

800 N/mm2 Mischverhaltnis 1:15 m/min mm

Stahl/steel bis Emulsion (Mecutoil) 10-20 my/min 001-0.02 mm 0°5° 10°-12° 6o.8°

1000 N/mm? Mischverhaltnis 1:10 ’ D

Nichtrostender Stahl Emulsion (Mecutoil) . o oo 0 0o

R ——— Mischverhaltnis 1:10 7-15 m/min. 0,01-0,02 mm 0°%5 10°-12 6°-8

CrEgE Trockerodett 50 /min, | 0,02:0,05 mm 0°5° 8°10° 6°

cast iron PreBluft

Mg Trocken 100400 m/min.|  0,02:0,04 mm 0°5° 8° 6°

brass

Bz Trocken 100-400 m/min.|  0,02-0,06 mm 0°5° 8 6°

bronze

Kupferlegierungen Emulsion (Mecutoil) 60-200 m/min 0.020.08 mm 50.10° 20°25° 120

copper alloy Mischverhaltnis 1:20 ' e

Leichtmetall Vollmateral | e, ion (Mecutoil) | 400800 m/min. | 0,030,10 mm 25° 12°

light alloy solid

Felchtmetal[ Prgflle Kihlschmierstift 800-2000 m/min. 0,02-0,05 mm 250 120

light alloy profile (Mecutwachs)

Alle angegebenen Werte sind nur als Richtwerte zu betrachten.
Fiir NE-Metalle kann, sofern auf der Maschine vorhanden, auch Mecutspray Spriihdl-Schmierung verwendet werden.
All data stated are only objective values!

Anwendungsgebiete der Werkzeugtypen N, H und W

Utilization of the types N, H and W

Werkzeugtyp N / type N:

Werkzeugtyp H:
Werkzeugtyp W:

Fiir normale Maschinenbaustéhle, weichen GrauguB, mittelharte Nichteisenmetalle/

Vorschub pro Zahn: Sz (mm / Zahn)

S
Zxn

Sz=

S = Vorschub (mm / min.)

Z = Zahnezahl
n = Drehzahl (1

/ min.)

DIN 1836

For normal steel, soft cast iron, medium-hard nonferrous metal.
Fur besonders harte und zahharte Werkstoffe / For very hard and tough material.
Fiir besonders weiche und zdhe Werkstoffe / For very soft and tough material.

Vorschub: S (mm / min)

S=S5,xZxn

Sz = Vorschub pro Zahn (mm / Zahn)

7 = Zéhnezahl

n = Drehzahl (1 / min.)

Werkstoff/material Werkzeugtyp

Stahl, weich Zugfestigkeit aB bis 50 kp/mm2 N (W)
Stahl, mittelhart Zugfestigkeit aB bis 80 kp/mm2 N

Stahl, zahhart Zugfestigkeit aB bis 100 kp/mm2 N (H)
Stahl, zéhhart Zugfestigkeit aB bis 130 kp/mm2 H
StahlguB N (H)

GrauguB Brinellharte HB30 bis 180 kp/mmZ N

GrauguB Brinellharte HB30 iiber 180 kp/mm2 N (H)

TemperguR N

Kupfer; Kupferlegierung, weich (N) w
Kupferlegierung, sprode N (H)

Zinklegierung (N) w
Aluminiumlegierung, weich w
Aluminiumlegierung, mittelhart N (W)
Aluminiumlegierung, ausgehartet,

kleine Schnittgeschwindigkeiten N

Aluminiumlegierung, ausgehartet,

groBe Schnittgeschwindigkeiten w

Magnesiumlegierung (N) w
Kunststoffe, nicht geschichtet N (W)
Kunststoffe, geschichtet w

Werkzeugtyp N, ist falls nicht eingeklammert, bevorzugt zu verwenden. Die eingeklammerten Werkzeugtypen
sollten nur in Sonderféllen zur Bearbeitung der angegebenen Werkstoffe verwendet werden.
Please, use with preference the type N, if not in parentheses. The types stated in parentheses only for

special operations.



Technische Informationen zu HSS-Kreissageblattern
Technical information for HSS-Circular Saw Blades

Metallkreissageblatter DIN 1840, Zahnformen, Metal Circular Saw Blades, DIN 1840
seitlicher Freischliff, Herstellungsgenauigkeit Tooth Formations, Side Clearance, Accuracy of Manufacture
Winkelzahn A Winkelzahn mit Bogenzahn B
Angular Tooth A wechselseitiger Abkantung Aw Rounded Tooth B
Angular Tooth with 06b

alternating edges Aw

Bogenzahn mit wechselseitiger Abkantung Bw Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider C
Rounded Tooth with alternating edges Bw Rounded Tooth C -
- o

o

Zahnform Spanwinkel y fiir Werkzeugtyp Zahnform Spanwinkel y fiir Werkzeugtyp
Tooth Form Radial Rake Angle for Tool Type Tooth Form Radial R.A. for Tool Type
H+2°
A+ Aw 5° 0° 10° B, Bw, C 15° 8° 25°
Regelausfiihrung Seitlicher Freischliff Sonderausfiihrung fiir ver-
Regular version Richtwerte fiir Metallkreissageblatter starkten Freischliff
von 50 bis 315 mm AuBendurchmesser Special version
Lateral Clearance for increased lateral clearance
¢ A;I r,,'N Saws from 50 to 315 mm ¢ imlN
1 1
a V= {Z]—x_¥ < | 4 L@__f _:_
T
f d i tle— o —Ltoe
m 1 315 25
€, % P bl
% 3 08 P 200 16
2 § o7 A 160 12
kg /// A 125 10
» C 06 100 8
B A @
o 63
L2 o5 /) A A o
=3 V, 7 L7V, 50
7] /
04 P77 ®
i
03 W%
7

AN

Durchmesser d,
Diameter d,

02 /
0,15 /4?
4 2
01 //
0,09
05 06 08 1 12 16 2 25 3 4 5 6
Breite b
Thickness b

Herstellungsgenauigkeit
Accuracy of Manufacture

AuBendurchmesser Zulassige Abweichung fiir AuBendurchmesser Zulassige Abweichung fiir
Outer diameter Tolerance for Outer diameter Tolerance for
d1 Stirnlauf Rundlauf di Stirnlauf Rundlauf
Axial Runout Radial Runout Axial Runout Radial Runout
MeRBstelle 2 MeRBstelle 1 i MeRst. 2 MeRst. 1
40 0.1 0.1 100 200 0,25 0,16
40 100 0,16 200 315 04
Beim Messen ist das Metallkreissdgeblatt auf einem innerhalb 10n Measurement when clamped between standard diameter collars on test

rundlaufenden Dorn aufzunehmen. arbor running concentric in 10 .
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Hochleistungsschneidol ,MECUTOIL 100". Zum Mischen mit Wasser. 5% Ol = fiir normale Baustahle sowie alle
NE-Metalle, 10% Ol = fiir Stahle hoherer Festigkeit, auch Edelstahle. Fiir schwierigste Zerspanungsprobleme kann bis zu
50% Ol ins Wasser gemischt werden. Auch pur anwendbar. Ideales Ol fiir alle Zerspanungsarbeiten.

Heavy-duty cutting oil "MECUTOIL 100". For mixing with water. 5% oil = for normal construction steels as well as
all NF metals, 10% oil = for steels of higher strength, special steels as well. In case of difficult chipping problems you
can mix up to 50% of oil into the water. Applicable also as undiluted product. Ideal oil for any chipping work.

Huile de coupe haute performance "MECUTOIL 100". Pour mélanger avec de I'eau. 5% d'huile= pour les aciers
normaux et les métaux non-ferreux, 10% d'huile= pour les aciers haute dureté et les aciers spéciaux. En cas de problem
de copeaux, vous pouvez mélanger jusqu'a 50% d'huile dans I'eau. Utilisable également en non-dilué. Huile idéale pour
le travail avec copeaux.

Aceite de corte gran resistencia " MECUTOIL 100 ". Para mezclar con el agua. 5 % de aceite = para aceros de
construccion normales asi como todos los metales NF, el 10 % de aceite = para los aceros de fuerza més alta, también
aceros especiales. En caso de problemas de dificultad de perforacin usted puede mezclar hasta el 50 % del aceite en el
agua. Aplicable también como producto no diluido. Aceite ideal para cualquier trabajo de preforacion.

Olio da taglio ad alte prestazioni ,MECUTOIL 100". Da emulsionare con acqua. 5% di olio = per acciai normali, come
anche metalli non ferrosi, 10% di olio = per acciai pili tenaci, e anche acciai speciali. In caso di problemi di truciolo non
regolare (frammentato), si pud emulsionare fino al 50% di olio in acqua. Si pué utilizzare anche puro (non diluito). Olio
ideale per lavori di cesellatura .

MpoceccmoHanbHas cMa3sbiBalolie-oxaxAaLasn Xuakocts «MEKYTOWM 100». KoHueHTpaT
A8 pa3BeneHuns ¢ BoAON. 5% 3MynbCua — AN HOPManbHOM CTaNM U LBETHbLIX MeTannos, 10%
IMynbCUA - anA Hepmaaen)meﬁ n BblCOKOﬂGFMpOBaHHOVI CTaln, B TAXKEJbIX YCTOBUAX MOXHO

MCNONb30BaTh B COOTHOLWEHMM 50:50, a Takke B Hepa3baBneHHOM BUAE.

1-19  Stiick - Piece 24,50 1-4  Stiick - Piece 98,00
20 -39 Article - Producto 23,00 5-9 | Article - Producto 92,00
40-91 Articolo - Nozuuua 21,50 10-22 Articolo - Mozuuna 86,00
92 20,25 23 81,00

Hochleistungsschneidspray ,MECUTSPRAY". Treibgasfrei durch Handpumpmechanismus. Inhalt 500 ml.
Das ideale Spray fiir Zerspanungsarbeiten in allen Stahlsorten + NE-Metalle. Biologisch abbaubar gemaR CEC-1-33-T82.

Heavy-duty cutting spray "MECUTSPRAY". Propellant-free thanks to manual pump mechanism. Content 500 ml.
The ideal spray for chipping works on all steel qualities + non-ferrous metals. Bio-degrable according to CC-L-33-T82.

Spray de coupe haute performance "MECUTSPRAY". Non pollutant et proper grace a son mécanisme. Contenu: 500ml.
Le spray ideal pour travailler les aciers de qualité + les métaux non-ferreux. Biodégradable suivant la norme CC-L-33-T82.

Spray de corte gran resistencia " MECUTSPRAY ". Libre de propulsor gracias al mecanismo de bomba manual.
Contenido 500 ml. El spray ideal para trabajos de preforacién sobre todas las calidades de acero + metales no
ferrosos. Bio-degrable segtin CC-L-33482.

Spray per il taglio ad alte prestazioni ,MECUTSPRAY". Senza propellenti grazie alla pompa manuale. Contenuto 500 ml.
Lo spray ideale per lavori di cesellatura su tutti gli acciai + metalli non ferrosi. Biodegradabile secondo CEC-1-:33-T82.

MpoceccuoHanbHas COX B a3po30/bHOII ynakoske «<MEKYTCIPOM». C py4YHbIM HacOCOM, He
conepknT hpeoH, bropasnaraemslit COCTaB - 3KONOrUYECKM Be3onacHoe CpeAcTBO AN CMA3KK
1 OXNaxAeHUs Npy 06paboTKe YepHbIX U LiBETHBIX METaNIoB.

1 Stiick - Piece 12,30
12 - 24 Atticle - Producto 11,60
36-72 Articolo- Mosuun 10,80 Lieferbar in Gebinden zu: 1 Stiick oder 12 Stiick im Karton
84-120 10,10

Available in bulk: T piece or 12 pieces in a package




P Ausfithrung:

Verwendung:

E& Model:

Application:

i @ Modéle :

Utilisation :

Ia Explicacion:

Utilizacién:

1 1 Tipo:

Applicazione:

ksl WcnonHeHne:

Hochleistungs- SCHNEIDPASTE Hochleistungs- SCHNEIDPASTE
high-effective cutting-paste high-effective cutting-paste

chlorfrei
chlorine free

750 ¢g

chlorfrei
chlorine free

125 g

Diese Schneidpaste mit hochwertigen Druckzusatzen erreicht eine extrem hohe Schmierwirkung. Die an den Schneiden haftende Paste wird erst beim
Einsatz an gewiinschter Stelle fliissig. (Werkzeug in Paste eintauchen) Umweltfreundlich!

Unbedingt erforderlich fiir die HHC-Gewindebearbeitung. Weitere Anwendungsgebiete: Gewindefrédsen, Reiben, Raumen, Sagen, Kernlochbohren.
Bei schwierigsten Materialien wie: Titan, Chrom-Nickel-Legierungen, rost- und hitzebestandige Stahle. Gebinde: 125g/750g Dose

New developed cutting-paste with pressure additives for high effective lubrication. The paste sticks perfectly on the cutting edges and liquefies itself during
performance. (Please dip the tool in the paste)

Highly recommended for HHC performance like: thread cutting, reaming, broaching, core drilling, sawing in difficult materials like: titan, chrom-nickel alloys,
stainless steel a.s.0. can 125g/750g

Pate de coupe a base d'additifs de pression spécialement développée pour une excellente lubrification. Cette pate, qui adhére parfaitement aux lames, ne se
liquéfie qu'au moment de I'emploi. (Plonger 'outil dans la pate) Ecophile !

Absolument indispensable pour le filetage a l'outil HHC. Autres domaines d'application : Filetage a la fraise, alésage, brochage, sciage, carottage. Pour les
matériaux particulierement difficiles, tels que : titane, alliages chrome-nickel, aciers inoxydables et résistants a la chaleur. Conditionnement : Boite de 125 g/750 g

Esta pasta de corte con adiciones de presién de alta calidad alcanza un efecto de lubricacion extremadamente alto. La pasta adherida en los cuchillos se vuel
ve liquida solamente en el momento de la aplicacién y en la posicién requerida. (Sumergir la herramienta en la pasta) jAmigable con el medio ambiente!
Absolutamente necesaria para el mecanizado de roscas HHC. Otras areas de aplicacién: Fresado de roscas, escariado, brochado, aserrado, perforacion de
taladros para roscar. También para materiales muy complicados, como p.e j.: titanio, aleaciones de cromo-niquel, aceros anticorrosivos y termorresistentes.
Barrica de embalaje: 125g,/750g tarro

Questa pasta da taglio con additivi di pressione di alta qualita permette una lubrificazione estremamente efficace. La pasta che aderisce agli utensili
diventa liquida soltanto durante il funzionamento nel punto desiderato. (Immergere |'utensile nella pasta) Non inquinante!

Assolutamente raccomandato per la lavorazione di filettature HHC. Altri campi di applicazione: fresatura di filettature, alesatura, brocciatura, segatura,
preforatura. Per materiali difficili come: titanio, leghe nichel-cromo, acciai inossidabili e resistenti ad alte temperature. Confezione: barattolo da 125 g/750 g

3Ta nacTa AnA Hape3aHnA pe3b6bl C BbICOKOKAYECTBEHHbIMW MPOTUBO3aAVPHBIMU MPUCaAKaMM NO3BONAET CYLLECTBEHHO YNYULINT CMa3oUHble
XapaKTepucTUKW. MpUCTaBLLIAs K PEXYLLMM KPOMKaM NacTa NePexoaunT B KUAKOE COCTOAHME TONbKO MPW HAPe3aHUM 1 NINLLb B HY>KHOM MeCTe.
(Pe3b60Hape3HO NHCTPYMEHT HEOOXOAMMO OKYHYTb B NacTy) He 3arpasHAeT okpy»atoluyio cpeay!

MpumeHeHue: CoBepLLEHHO HEOOXOAVMA NPU HAPE3aHNK Pe3bbbl Ha GONTaX C LWECTUrPaHHBIMU FrooBKamu. fipyrue obnactu npuMmeHeHus: pe3bboppesepoBaHue,

pasBepTbiBaHNe, NPOTATVMBaHNE, PacNUIOBKa, CBEP/IEHNE OTBEPCTUIA NOA pe3bby. [1nA TPYAHO NOAAAIOLMXCA 06PABOTKe MaTepUanoB, Tak1X Kak:
TWUTaH, XPOMO-HMKeNEeBble CMaBbl, aHTVKOPPO3MOHHBIE 1 XXaporpouHble ctanu. Pacoska: 6aHkm Becom 125 r/750

125¢ 1 10,30 750 g 1 75,30
125¢ 10 9,20 750 g 10 49,10
60.1200 P Spezial-Schneidwachs: Speziell fiir NE-Metalle wie Alu, Kupfer, Messing. Wachs haftet am Werkzeug.

Ideal zum arbeiten in schwierigen Situationen wie z.B. Uberkopfeinsatz. Chlorfrei.

E& Special cutting wax: Especially for non-ferrous metals like aluminium, copper, brass. Wax clings on the tool.
Ideal for working in difficult situations like for example overhead use. Free from chlorine.

i B Wax de coupe. Spécialement congu pour le non-ferreux comme I'aluminium, le cuivre, le laiton. Ce wax
adhere a l'outil. Idéal pour les travaux difficiles. Sans Chlorine.

I Cera de corte especial: expecialmente para metales no ferrosos como aluminio, cobre, ... La cera se agarra
sobre la herramienta. Ideal para trabajar en situaciones dificiles como en lugares elevados. Libre de cloro.

I 1 Speciale cera per il taglio. Particolarmente indicata per materiali non ferrosi come alluminio, rame, ottone.
La cera aderisce all'utensile. Ideale per lavorare in situazioni difficili, come I'uso in posizione rovesciata. Senza cloro.

ksl CneunanbHbiii BOCK. MaeansHoe CpeacTBO A4S CMA3KM M OXNaxAeHus npy o6paboTke LBETHbIX
MeTaslIoB B YC/OBUAX, KOrAa HEAOMNYCTUMO pa3bpbi3rusaHue. Hanpumep, Haj ronosom.

1 Stiick - Piece 7,20
36-72 | Article - Producto 6,80
84-120 Articolo - Mosnuun 6,30 Lieferbar in Gebinden zu: 1 Stiick oder 12 Stiick im Karton

Available in bulk: 1 piece or 12 pieces in a package

P Zu allen angebotenen Schmierstoffen erhalten Sie auf Anfrage das entsprechende DIN Sicherheitsdatenblatt (DIN 52900). Karnasch-Schmierstoffe sind fiir REACH vorregistriert.

E&  On request, you will recieve for all lubricants stated above a sheet of technical data (DIN 52900). Karnasch lubricants and coolants are REACH pre-registered.

B 0 Surdemande, vous recevrez, pour tous les lubrifiants proposés, la fiche de données de sécurité DIN (DIN 52900) correspondante.
Les lubrifiants Karnasch sont pré-enregistrés conformément au réglement REACH.

[ Para todos los lubricantes ofrecidos pueden solicitarse las hojas de datos de seguridad DIN correspondientes (DIN 52900).
Los lubricantes de Karnasch han sido preregistrados para REACH.

B B Surichiesta sono disponibili le schede tecniche di sicurezza DIN (DIN 52900) di tutti i lubrificanti offerti. I lubrificanti Kamasch hanno preregistrazione REACH.

ks Ko Bcem npepnaraeMbiM cmMaskam ro 3anpocy MoxHO noyuntb cootseTctBytowmin DIN nacnopt 6e3onacHoctt (DIN 52900).
Cmasku ¢pupmbl Karnasch npowwnu npegsapuTenbHyo perncTpaumio B pamkax eBponeiickoro pernameHta REACH.
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Eine grol3e Vision braucht einen
=% zuverlassigen Partner.

Karnasch Kernbohrer - Made for Professionals

T N~
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IHR PARTNER FUR: Metallindustrie Automobilindustrie  Flugzeugindustrie Schiffbau Schienenbau Formenbau Forschung und Entwicklung

Wieviel Know-How in unseren Produkten steckt zeigt sich im taglichen Einsatz.
Ausgestattet mit auBergewdhnlicher Leistungsfahigkeit tiberzeugen unsere
Produkte nunmehr seit 50 Jahren unsere Kunden aller Industriebranchen
weltweit. Und was uns bisher auszeichnete fithren wir auch in Zukunft mit
immer neuen Innovationen fort. Rechnen Sie daher auch weiterhin mit
excellenter Leistung die sich auszahlt.

Karnasch - Made for Professionals

Weitere Informationen zu unserem gesamten Produktportfolio erhalten
Sie iiber die Karnasch-Hotline +49 (0) 62 03-4039-150 oder unserer
Webseite unter www.karnasch.de.

Dietrich Karnasch Sagen- und Schneidwerkzeug GmbH - D-68542 Heddesheim - Telefon: +49 (0) 62 03-40 39-0, Telefax: +49 (0) 62 03-4 15 90 - E-Mail: info@karnasch.de
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Terms of business

1. Prices

The indication of price in the price-list is in euros (€). The prices of the respective last
valid price-list are to be considered. The prices are net-prices and do not include the
respective effectual VAT.

The prices are quoted ex works, packing and freight charges are excluded. The prices
apply to ordinary quality and size according to the catalogue. If the orderer deviates
from these standards, a new price assessment is made by the seller without any expli-
cit previous notice.

If the seller allows an exceptional offer for a particular product, he is bound to it when
the offer on the part of the orderer is accepted within the period of 14 days starting with
the day of the offer. Acceptances coming in afterwards do not lead to an obligation.

2. Delivery

If the order value is above € 1000 net, the goods are delivered freight paid ex the railway
station of Heddesheim to the railway station of the addressee within Germany.
Machines are always delivered ex works, the packing is excluded.

Delivery conditions outside Germany:

Below € 1000 net, postage and packing excluded, duty unpaid, uninsured. All other
costs thereby incurred are at the expense of the addressee.

Above € 1000 net, we pay 1 % as part of the freight charges of the respective invoice
value and value of the goods including the packing, duty unpaid. All other costs thereby
incurred are at the expense of the addressee.

The minimum order value is € 50 net.

Delivery dates and time limits are to be confirmed in written form.

If the time of delivery cannot be met in case of force majeure (war, strike, business
disruption, etc.), the agreed delivery dates or time limits are no longer binding and
additionally, in particular cases, the seller / supplier is entitled to withdraw from the
execution of the orders or to carry out partial deliveries.

Concerning tools sensitive to fractures or cold as well as custom-made products, the
seller / supplier reserves the right to carry out overdeliveries or underdeliveries up to 10
% of the quantity ordered without any further agreements. The quantity ordered can at
least be exceeded or fallen short of 2 units. The quantity delivered is calculated.

2a Service charge for small orders / Outside Germany/EU countries.

Our favourable prices oblige us to raise the herein after called service charges for small
orders (customs form, issuing of customs documents, bank charges), as these costs
could not be absorbed by our extremely narrow calculation.

Up to € 100 net
per order and delivery € 25 service charge

Up to € 250 net
per order and delivery € 15 service charge

Up to € 500 net
per order and delivery € 10 service charge

Please try to pool your orders, so that you and we avoid considerable costs.

3. Payment

The payment of the goods delivered has to be effected to the seller / supplier within 8
days with a cash discount of 2 % or within 30 days, respectively at the invoice date in
cash without any discount.

Repair orders and sharpening orders are excluded from this. These are immediately
payable after the receipt of the invoice without any discount. In case of delay in pay-
ment, the seller / supplier is entitled to demand out of the invoice amount interests with
2 % above the respective regional discount rate. If it was agreed to accept part-pay-
ment and if the orderer / purchaser is behind schedule with more than two part-pay-
ments, the balance becomes immediately due in its entirety.

The same also occurs if the seller / supplier comes to know any circumstances surroun-
ding the transaction which put the security of the outstanding money at risk.

Bills of exchange and cheques are only accepted for payment purposes and when all
accruing charges will be paid. If the seller / supplier comes to know any circumstances
surrounding the transaction which put the security of the outstanding money at risk,
then he is entitled, also prior to maturity of accepted drafts for payment purposes, to
demand the immediate payment of the whole purchase price.

4. Transfer of perils

At the point of transfer to the carrier, the risk is transferred to the orderer / purchaser.
This also applies to deliveries free from transportation charges. Unless otherwise
agreed, the dispatch is effected on account of the purchaser / orderer. On request of
the orderer the delivery will be insured at his cost against theft, breakage, transport and
fire and water damage as well as against other insurable risks.

5. Packing
The packing charges are borne separately by the purchaser / orderer. The charging is
effected at cost price.

6. Retention of title

The supplier / seller retains the ownership of the delivery item / object of purchase until
all demands are fulfilled. In case of an agreed partial delivery, all partial deliveries shall
be in the possession of the supplier / seller until all partial deliveries are paid. The pas-
sage of title of the partial deliveries is not effected until after the payment of the last
partial delivery.

The orderer / purchaser is entitled to resell the delivery item in the normal course of
business. However, all claims occurring from the resale against the recipient of the
delivery or third parties are herewith withdrawn from the supplier. The orderer /
purchaser is authorised to collect the claim even after this withdrawal. The authority of
the supplier / seller to collect the claim by himself will remain unaffected by this.
However, the supplier / seller commits himself not to collect the claims as long as the
orderer / purchaser duly fulfils his obligation to pay. The supplier / seller can claim that
the orderer / purchaser discloses the transferred claims and their debtors, gives all necessary

particulars for the collection, delivers the corresponding documents and discloses the
withdrawal to the debtor. If the delivery item is resold together with other goods which
do not belong to the supplier / seller, the seller’s / purchaser’s claim against the recipient
of the delivery is valid as assigned to the amount of the contract price agreed between
the supplier / seller and the orderer / purchaser.

7. Withdrawal

If the orderer / purchaser does not collect the delivery item, the supplier / seller is
entitled to allow an additional period of 14 days containing the statement that he refuses
to execute the order after expiration of this additional period. After unsuccessful expi-
ration of this extended period, the supplier / seller is entitled to withdraw from the
agreement or to demand damages for non-performance by sending a written statement.
If the orderer / purchaser seriously and finally refuses to receive the goods, an additional
period is not allowed.

If the supplier / seller demands damages, the damages amount to 20 % of the order
price. The amount of damage is assessed higher or lower, if the supplier / seller proves
a higher or the orderer / purchaser a lower damage.

8. Cancellation

If the orderer / purchaser cancels the contract, the written consent of the supplier /
seller is needed in order for the cancellation to be valid. When the consent is given, the
orderer / purchaser is obliged to compensate the supplier / seller in all costs thitherto
incurred. In this case, the supplier / seller retains the ownership of drawings, models
etc. manufactured by himself.

9. Liability

The supplier / seller is liable for the guaranteed quality according to the statutory provi-
sions; besides, he is only liable for damages caused by gross negligence of contract
violation on his part or on the part of a legal agent or an auxiliary person. The same
applies to damages caused by breach of duty during the contract negotiations.

10. Guarantee

The guarantee claims against the supplier / seller are — at the option of the supplier /
seller - limited to the right of rectification or replacement. Should an attempt to rectify
or replace fail, the orderer / purchaser will expressly be entitled to withdraw from the
contract or to reduce the purchase price.

No guarantee is given by the supplier / seller for damages occurring due to incorrect
handling, improper use, unauthorised modification or incorrect use. If any complaints
are asserted on the part of the orderer / purchaser, the rejected goods are to be sent
back to the supplier / seller, free of charge, with details about the conditions of use for
checking purposes.

Designs and other documents provided by the orderer / purchaser for the execution of
orders remain in possession of the supplier / seller. The documents are to be kept at
least for 4 months. The return is only effected on explicit demand of the orderer /
purchaser.

11. Notification of defects

Obvious defects are to be notified in written form by the orderer / purchaser not later
than within a period of 2 weeks after receipt of the goods. If the orderer / purchaser fails
to notify the defect, the delivery is considered to be free from defect. Traders are to
follow the article concerned with examination and notice of non-conformity under § 377
of the German Commercial Code, if the contract belongs to the company of their commerce.
11a

Externally visible defects or shortfalls of packages are to be recorded at once on the
consignment note. Not externally visible defects are to be reported to and confirmed by
the deliverer in written form and within 24 hours. “In case of non-observance you loose
your right to regress.” In case of a justifiable claim please inform us without delay and
wait for further instructions. Returns without our explicit consent entail considerable
costs for you.

12. Returns

The orderer / purchaser is allowed to return the goods only after a prior written agree-
ment was reached between him and the supplier / seller. Without such a written agree-
ment of the supplier / seller the costs of the return are to be borne by the orderer /
purchaser. The supplier / seller is entitled not to accept returns sent freight collect.
Custom-made products cannot be returned.

13. Trade-in-credit

If a trade-in-credit is allowed, the amount of the credit arises from the amount of the
original invoice less 15 % service charges; however, the service charge is at 15 mini-
mum.

If the goods are returned by virtue of a trade-in-credit agreement, the orderer /
purchaser is to bear all the costs thereby incurred.

14. Legal venue and place of performance

The place of performance for all deliveries and payments is the domicile of the supplier
/ seller. The local legal venue for all business disputes arising from contracts with mer-
chants entered as such in the commercial register is 69469 Weinheim.

15. Placing of orders
In placing the order the orderer / purchaser agrees — even without explicit consent - to
the aforesaid conditions.

16. Technical modifications
The seller / supplier explicitly reserves the right to make modifications to tools and
machines if required. The orderer / purchaser cannot assert any rights from this.

17. Reprints

Reprints of the content of the price-list, even in extracts, of illustrations or graphs
require an explicit prior written consent. With this price-list all price-lists and offers prior
to this cease to be valid.

The prices of this list can be changed without any previous notice. The seller / supplier
reserves the right to calculate the prices / alloy surcharges valid at the day of dispatch.




Geschaftsbedingungen

1. Preise

Die Preisangabe in der Preisliste erfolgt in Euro (€). Es gelten die in der jeweils letzten
alleingtiltigen Preisliste verzeichneten Preise. Die Preise verstehen sich als Nettopreise
zuziiglich der jeweils giiltigen gesetzlichen Mehrwertsteuer.

Die Preise verstehen sich ab Werk ausschlieBlich Verpackung und Transportkosten.

Die Preise gelten fir normale katalogmaBige Ausfiihrung und Abmessung. Soweit der
Besteller hiervon abweicht, so fuhrt dies auch ohne ausdriickliche vorherige
Ankiindigung zu einer neuen Preisbemessung durch den Verkaufer.

Soweit der VerauBerer fur ein bestimmtes Produkt ein Sonderangebot gewéhrt, so ist er
daran gebunden, wenn das Angebot seitens des Bestellers innerhalb einer Frist von 14
Tagen ab Angebot angenommen wird. Danach eingehende Annahmeerklarungen fuhren
eine Bindung nicht mehr herbei.

2.Lieferung

Bei einem Auftragswert von Uber € 1.000,— netto erfolgt die Lieferung frachtfrei ab
Bahnstation Heddesheim, bis Bahnstation Empfénger, innerhalb Deutschlands.
Maschinen werden grundsatzlich ab Werk, ausschlieBlich Verpackung, geliefert.

Lieferkonditionen auBerhalb Deutschlands:

Unter € 1000,- netto, ausschl. Porto und Verpackung, unverzollt, unversichert. Alle
anderen anfallenden Kosten gehen zu Lasten des Empféangers.

Uber € 1000,- netto Vergliten wir 1% als Transportkostenanteil vom jeweiligen
Rechnungs-Warenwert inkl. Verpackung, unverzollt. Alle anderen anfallenden Kosten
gehen zu Lasten des Empféngers.

Der Mindestauftragswert betragt € 50,- netto.

Liefertermine und Fristen sind schriftlich zu bestéatigen.

Soweit die Lieferfristen nicht eingehalten werden koénnen, weil dies durch Falle héherer
Gewalt (Krieg, Streik, Betriebsstérungen, etc.) nicht moglich ist, so sind vereinbarte
Liefertermine oder Fristen unverbindlich und berechtigen daritiberhinaus den Verkaufer/
Lieferanten dazu, in besonderen Féllen von der Ausflihrung der Auftrage zurlickzutreten
bzw. Teillieferungen vorzunehmen.

Bei bruch- bzw. kélteempfindlichen Werkzeugen sowie Sonderanfertigungen ist es dem
Verkaufer/Lieferanten vorbehalten, eine Uber- oder Unterlieferung bis zu 10 % der
bestellten Menge, ohne weitere Vereinbarung vorzunehmen. Die Bestellmenge kann
mindestens um 2 Stiick Uber- oder unterschritten werden. Berechnet wird die
Liefermenge.

2.a Bearbeitungsgebuhr fiir Kleinauftrage/AuBerhalb Deutschlands/EU-Lander.

Unsere glnstigen Preise zwingen uns, fur Kleinauftrdge die nachstehend genannten
Bearbeitungsgebuhren (Zollformular, Ausstellung der Zollpapiere, Bankspesen) zu erhe-
ben, da diese Kosten durch unsere duBerst knappe Kalkulation nicht aufgefangen wer-
den kénnen:

bis € 100,- netto

pro Auftrag und Lieferung: € 25,- Bearbeitungsgeblihr

bis € 250,- netto

pro Auftrag und Lieferung: € 15,— Bearbeitungsgebuhr

bis € 500,- netto

pro Auftrag und Lieferung: € 10,— Bearbeitungsgebihr

Bitte versuchen Sie, lhre Auftrage zu konzentrieren. Damit ersparen Sie sich und uns
erhebliche Kosten.

3. Bezahlung

Die Bezahlung der Lieferung hat innerhalb von 8 Tagen mit 2 % Skonto oder innerhalb
von 30 Tagen, jeweils am Rechnungsdatum in bar ohne jeden Abzug beim Verkaufer/
Lieferanten zu erfolgen.

Davon ausgenommen sind Reparatur- und Schérfauftrdge. Diese sind nach Erhalt der
Rechnung sofort ohne jeden Abzug zahlbar.

Bei Zahlungsverzug ist der Verkaufer/Lieferant berechtigt, aus dem Rechnungsbetrag
Zinsen mit 2 % Uber dem jeweiligen Landesdiskontsatz zu verlangen.

Ist eine Teilzahlungsabrede getroffen und kommt der Besteller/Kéufer mit mehr als zwei
Teilzahlungen in Verzug, so wird der Restbetrag zur Génze sofort féllig. Das gleiche gilt
auch fur den Fall, daB dem Verkaufer/Lieferant Tatumstéande bekanntwerden, die die
Sicherheit der Forderung desselben als geféhrdet erscheinen lassen.

Wechsel und Schecks werden nur zahlungshalber und nur gegen Vergitung aller ent-
stehenden Unkosten angenommen. Soweit dem Verkaufer/Lieferanten Tatumstande
bekanntwerden, welche die Sicherheit der Forderungen als gefahrdet erscheinen las-
sen, so ist er berechtigt, auch vor Falligkeit zahlungshalber angenommener Wechsel die
sofortige Bezahlung des gesamten Kaufpreises zu verlangen.

4. Gefahrenubergang

Die Gefahr geht mit Ubergabe an den Frachtfihrer auf den Besteller/K&ufer tber. Dies
gilt auch fiir den Fall der frachtfreien Lieferung. Soweit nichts anderes vereinbart, erfolgt
der Versand auf Rechnung des Kéufers/Bestellers. Auf Wunsch des Bestellers wird auf
seine Kosten die Sendung durch den Verk&ufer/Lieferanten gegen Diebstahl, Bruch,
Transport-, Feuer- und Wasserschaden sowie sonstige versicherbare Risiken versichert.

5. Verpackung
Die Verpackungskosten sind vom Kaufer/Besteller gesondert zu tragen. Die Berechnung
erfolgt zum Selbstkostenpreis.

6. Eigentumsvorbehalt

Der Lieferant/Verkédufer behélt sich das Eigentum an dem Liefer-/Kaufgegenstand bis
zur endgultigen Bezahlung des Kaufpreises vor. Soweit Teillieferung vereinbart ist, blei-
ben samtliche Teillieferungen im Eigentum des Lieferanten/Verkaufers, bis samtliche
Teillieferungen gezahlt sind. Der Eigentumsiibergang an den Teillieferungen erfolgt erst
nach Bezahlung auch der letzten Teillieferung.

Der Besteller/Kaufer ist berechtigt, den Liefergegenstand im ordentlichen Geschéftsgang
weiter zu verkaufen. Er tritt jedoch dem Lieferanten/Verkaufer bereits jetzt alle
Forderungen ab, die ihm aus der WeiterverauBerung gegen den Abnehmer oder gegen
Dritte erwachsen. Zur Einziehung der Forderung ist der Besteller/Kaufer auch nach
dieser Abtretung noch ermachtigt. Die Befugnis des Lieferanten/
Verkéaufers, die Forderung selbst einzuziehen, bleibt hiervon unberthrt. Der Lieferant/
Verkaufer verpflichtet sich jedoch, die Forderungen nicht einzuziehen, solange der
Besteller/Kaufer seinen Zahlungsverpflichtungen ordnungsgeméB nachkommt. Der
Lieferant/Verkaufer kann verlangen, daB der Besteller/Kaufer ihm die abgetretenen
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Forderungen und deren Schuldner bekanntgibt, alle zum Einzug erforderlichen Angaben
macht, die dazu gehérenden Unterlagen aushéndigt und dem Schuldner die Abtretung
mitteilt. Wird der Liefergegenstand/Kaufgegenstand zusammen mit anderen Waren, die
dem Lieferanten/Verkaufer nicht gehodren, weiterverkauft, so gilt die Forderung des
Bestellers/Kéufers gegen den Abnehmer in der Hohe des zwischen dem Lieferanten/
Verkaufer und dem Besteller/Kaufer vereinbarten Lieferpreis als abgetreten.

7. Rucktritt

Nimmt der Besteller/Kéufer den Liefergegenstand nicht ab, so ist der Lieferant/
Verkéufer berechtigt, dem Besteller/Kéufer eine Nachfrist von 14 Tagen mit der
Erklarung zu setzen, daB er nach Ablauf dieser Frist eine Auftragsausfiihrung ablehne.
Nach erfolglosem Ablauf der Frist ist der Lieferant/Verkaufer berechtigt, durch schriftli-
che Erkldrung vom Vertrag zurlickzutreten oder Schadensersatz wegen Nichterfiillung
zu verlangen.

Der Setzung einer Nachfrist bedarf es nicht, wenn der Besteller/Kaufer die Abnahme
ernsthaft und endgtiltig verweigert. Verlangt der Lieferant/Verkaufer Schadensersatz, so
belauft sich dieser auf 20 % des Auftragspreises. Der Schadensbetrag ist héher oder
niedriger anzusetzen, wenn der Lieferant/Verkaufer einen héheren oder der Besteller/
Kaufer einen geringeren Schaden nachweist.

8. Stornierung

Storniert der Besteller/Kéufer den Vertrag, so bedarf es zur Giltigkeit der Stornierung
der schriftlichen Zustimmung des Lieferanten/Verkaufers. Soweit die Zustimmung erteilt
wird, hat der Besteller/Kaufer dem Lieferanten/Verkaufer samtliche bis dahin entstande-
nen Kosten zu ersetzen. In diesem Falle bleiben die vom Lieferanten/Verkaufer gefertig-
ten Zeichnungen, Modelle, usw. Eigentum des Lieferanten/Verkaufers.

9. Haftung

Der Lieferant/Verkaufer haftet fur zugesicherte Eigenschaften nach den gesetzlichen
Vorschriften; im Gbrigen haftet er nur fir Schéden, die auf grob fahrlassiger
Vertragsverletzung seinerseits oder der eines gesetzlichen Vertreters oder
Erfullungsgehilfen beruhen. Dies gilt auch fiir Schaden aus der Verletzung von Pflichten
bei den Vertragsverhandlungen.

10. Gewahrleistung

Die Gewahrleistungsanspriiche gegen den Lieferanten/Verkéufer sind - nach Wahl des
Lieferanten/Verkaufers - beschrankt auf das Recht auf Nachbesserung oder
Ersatzlieferung. Dem Besteller/Kaufer wird jedoch ausdrticklich das Recht vorbehalten,
bei Fehlschlagen der Nachbesserung oder der Ersatzlieferung Herabsetzung der
Vergutung oder nach seiner Wahl Riickgangigmachung des Vertrages zu verlangen.
Der Lieferant/Verkaufer leistet keine Gewahr fur solche Méangel, die durch fehlerhafte
Behandlung, unsachgeméBe Handhabung, eigenmachtige Veréanderung oder falsche
Anwendung entstehen. Soweit seitens des Bestellers/Kéufers Beanstandungen geltend
gemacht werden, sind die beanstandeten Teile zum Zweck der Prifung mit genauen
Angaben liber die Einsatzbedingungen kostenlos an den Lieferanten/Verk&ufer einzusenden.
Musterzeichnungen und sonstige Unterlagen, die zur Ausfiihrung von Auftragen seitens
des Bestellers/Kaufers zur Verfligung gestellt werden, bleiben im Besitz des Lieferanten/
Verkéaufers. Die Aufbewahrungspflicht betragt 4 Monate. Die Riickgabe erfolgt nur nach
ausdrlcklichem Verlangen des Bestellers/Kaufers.

11. Méngelriigen

Offensichtliche Mangel sind vom B Kaufer spa 1s innerhalb einer Frist von 2
Wochen nach Erhalt der Ware schriftlich zu rigen. UnterlaBt der Besteller/Kaufer die
Méangelanzeige, so gilt die Lieferung als mangelfrei genehmigt. Fir Kaufleute gelten die
Untersuchungs- und Rigepflichten gem. § 377 HGB, wenn der Vertrag zum Betrieb
ihres Handelsgewerbes gehort.

1a.

AuBerlich erkennbare Schaden oder Fehlmengen von Packstiicken sofort auf dem
Frachtbrief quittieren lassen.- AlBerlich nicht erkennbare Schéden innerhalb 24
Stunden schriftlich beim Anlieferer anzeigen und bestatigen lassen. *Bei Nichtbeachtung
verlieren Sie Ihre RegreBmaéglichkeit.* Haben Sie Grund zur berechtigten Reklamation,
informieren Sie uns umgehend schriftlich und warten Sie bitte unsere weitere Weisung
ab. Ruicksendungen ohne unser ausdriickliches Einversténdnis ziehen fir Sie erhebliche
Kosten nach sich.

12. Riicksendungen

Die Rucksendung der Ware ist dem Besteller/Kaufer nur nach vorheriger schriftlicher
Vereinbarung mit dem Lieferanten/Verkédufer gestattet. Ohne eine solche schriftliche
Genehmigung des Lieferanten/Verkaufers sind die Kosten der Ricksendung vom
Besteller/Kéaufer zu tragen. Der Lieferant/Verkaufer ist berechtigt, unfrei zugesandte
Ricksendungen nicht anzunehmen.

Sonderanfertigungen werden grundsatzlich nicht zurickgenommen.

13. Warengutschrift

Soweit eine Warengutschrift gewahrt wird, so ergibt sich die Héhe der Gutschrift aus
dem Betrag der Originalrechnung/Warenwert abziglich 15 % Bearbeitungskosten,
mindestbearbeitungsgebihr bei Gutschriften jedoch € 15,-.

Soweit aufgrund einer Warengutschriftsvereinbarung die Ware zuriickgesandt wird, so
hat der Besteller/Kaufer die hierdurch entstehenden Kosten zu tragen.

14. Gerichtsstand und Erfiillungsort
Als Erflillungsort fiir samtliche Lieferungen und Zahlungen gilt der Sitz des Lieferanten/
Verkéaufers. Der ortliche Gerichtsstand fir samtliche Streitigkeiten aus Vertragen mit
Vollkaufleuten ist 69469 Weinheim.

15. Auftragserteilung
Mit der Auftragserteilung erklart sich der Besteller/Kaufer - auch ohne ausdrickliche
Zustimmung - mit den vorstehenden Bedingungen einverstanden.

16. Technische Anderungen

Der Lieferant/Verkaufer behalt es sich ausdricklich vor, soweit erforderlich, technische
Anderungen bei Werkzeugen und Maschinen vorzunehmen. Irgendwelche Rechte kann
der Besteller/Kéaufer daraus nicht herleiten.

17. Nachdrucke

Nachdrucke des Inhalts der Preisliste, auch auszugsweise, von Abbildungen oder
Zeichnungen bedurfen der ausdriicklichen schriftlichen vorherigen Genehmigung.

Mit dieser Preisliste verlieren alle friheren Preislisten und Angebote ihre Gltigkeit.

Die Preise dieser Liste kénnen ohne vorherige Anzeige geéndert werden. Der Lieferant/
Verkaufer behalt es sich vor, die am Tage der Auslieferung gtiltigen Preise/
Legierungszuschlége zu berechnen.
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