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17 Szczypce dla elektronikéw

Micro-teche

WYSPECJALIZOWANA GAMA 300 NARZEDZI
ZAPROJEKTOWANA | ROZWIJANA RAZEM Z
UZYTKOWNIKAMI Z BRANZY!

Z wieloma osobliwosciami

» Zastosowanie zroznicowanych materiatow, aby zoptymalizowac chwyt, ciecie lub manipulowanie
matymi przedmiotami.

* Rozwigzanie problemdéw przechowywania, aby w naturalny sposob znalezc¢ odpowiednie narzedzie
w odpowiednim czasie.

» Narzedzia antystatyczne, aby uchronic¢ sie przed wytadowaniami elektrostatycznymi.

Dobor szczypiec dla elektronikéw
¥ W ZALEZNOSCI OD RODZAJU CIECIA: Gama FACOM proponuije trzy typy ostrzy: ciecie dostosowane do Waszych potrzeb.

Elektronika »

TYP CIECIA ILUSTRACJA CHARAKTERYSTYKA TYP PRZEWODU RODZAJ PRACY
Stop
Ostrza s hartowane dla CuNi “
otrzymania wysokiej — Produkcja — Serwis (hi-fi)
wytrzymato ci oraz dla wieloseryjna.
Cl CIE OSIOWE precyzyjnego ci cia sze- g — Obrabiarki
rokiej gamy mat_eria{éw,_ Stglon;'leRI::ka V — Ciecie zwykle.
od struny fortepianowej — Motoryzacja
do drutu miedzianego. — Konserwacja.
Stal twarda Materiaty tward —AGD
50 HRc — Materiaty twarde
Drut V
fortepianowy
Cu “
Ostrza mikrofazowane Stop V — Cigcie precyzyjne — Informatyka
umo Iiwilaj ci cie preclyzlyjne, CuNi w warunkach
o szerokim zakresie ci cia. intensywnego — Telefon, centrale
“ Nadzwyczajna trwatosc¢ tych uzytkowania.
ClEClE ostrzy utrzymuije sie nawet Stal miekka — Wideo, laser
. i 30 HR - s i
POLOSIOWE m nlzytigtrv‘::i? intensywnego c Vv Montaz kabli MicroTodh®
Ostrze to nadaje sie jedynie — Elektronika w seriach (hi-fi, laboratoria)
do cigcia drutu péttwardego. S e produkcyjnych.
al twarda
50 HR X — Materiaty péttwarde.
Drut
fortepianowy
Seria ta zostata Cu “
zaprojektowana w celu
unikniecia zgniatania — Techniki wysokiej
drutu: doktadne cigcie Sto czestotliwosci.
b ) 7 P
nie powoduje powstania CuNi ‘/
chropowatosci na — Urzadzenia o wysokiej | — Sprzet wojskowy
pow@rzghm cigcia, co precyzji wykonania.
CIECIE oo | Sameta | A | e |
’ . HR -
PYASKIE precyzyjnego potaczenia 30 HRe powierzchni do — Lotnictwo
g lutowanego; unika sie lutowania.
wowczasryzykauszkodzenia — Laboratoria
elementu przez tuk Stal twarda — Urzadzenia
elektryczny. 50 HRc czute na tadunki
Ostrze to nadaje sie jedynie elektrostatyczne.
do ciecia drutu migkkiego. Drut
m fortepianowy

www.facom.com




¥ W ZALEZNOSCI OD FORMY*

FORMA GLOWKI

Szczypce dia elektronikow

FORTEPIANOWEJ
* Gtéwka ostrotukowa: wytrzymatosé
405.8 MT-E 02—>1.0 0.5
405.MT-E 03—>13 0.7 0.4
405.10 MT-E 03—>14 0.8 0.5
@ 405.12MT-E 04—>20 1.0 0.8
405-E 03—>1.1 0.7 0.4
405.10 RMT-RE 03—>12 0.8 0.5
405.12 RMT-RE* 04—>15 1.0 0.6
* Gféwka czotowa: dostep czotowy
408.MT 04—>15 0.5
* Glowka ostrotukowa: wytrzymato$¢ 406.8-MT-E 01—>10
406.MT-E 0.1—13 0.7
435.MT-E 0.1—13 0.7
@/— 436.MT-E 0.1—>12 0.7
/_ 415.MT-E 03—>20 1.0
406.RMT-RE* 0.1—>1.1 0.7
435.RMT-RE* 0.1—>1.1 0.7
415.RMT*-RE* 03—>1.5 0.8
* Gléwka ostro zakonczona: doktadnos$¢
416.MT-E 0.1—>1.0 0.5
@ 416.PMT-E 0.1—>08 04
416.12 MT-E 03—>1.6 0.7
416.RMT 0.1—>0.9 0.5
* Gtéwka ostrotukowa: wytrzymatosé
407.8 MT-E 0.1—>0.8
407.MT-E 0.1—>13
@//_' 425.MT-E 0.1—>13
426.MT-E 0.1—>1.2
* Gfoéwka ostro zakonczona: doktadno$¢
417.PMT-E 0.1—>0.8
 Glowka
odchylona: 427.MT-E 02>06
doktadnosc¢
429.MT-E 02—>1.0
430.MT 02—>1.0
* Gléwka czotowa: dostep czotowy 418.MT 01->06
428.MT 0.1—>0.8

www.facom.com
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17 | Szczypce dla elektronikéw

Elektronika »

» Szczypce dla elektronikéw seria "Micro-tech®"

»» Szczypce tnace z giowka ostrotukowq

Glowki ostrotukowe

* Wykazujg wytrzymato$¢ wiekszg niz . ‘
inne typy gfowek.
* Zapewniajg szerokie zakresy ciecia
i zwigkszong wytrzymatosc, dzieki
czemu nadajq sie do wszystkich OSIOWE POLOSIOWE PLASKIE
typow prac. W Cigcie doktadne,  cjgcie bez zadziorow,

wysoka twardosc ostrzy, qo wykonania spoin o
do cigcia materiatow doskonatej jakosci.
poftwardych.

prace i wszystkie
materiaty.

Model z malg gtéwka: finezja

D> 1SO 9654.
+ Szczypce o matym przegubie, nadaja sie szczegoinie do
miniaturowych podzespotow elektronicznych. T
85
@ mm @ mm @ mm

AR : 60 g. X @/7
405.8MT /\ 02-1 0,5

406.8MT — 01-1 I+ 1o “

9 —>

= Typ ciecia Drut Cu-Ni  Drut Fe 30 HRc Struna fortepianowa

407.8MT — 0,1-1

Model o zwartej budowie: porecznos¢

> 1S0 9654.

+ Te szczypce taczq w sobie wysoka jakos$¢ z porecznoscig dzigki nowej, e
ostrotukowej formie gtowki. 3 ﬁ
* Modele z "hamulcem" odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucietego

przewodnika. Model 405.MT umozliwia cigcie struny fortepianowej 0,4 mm.

AA 160 g.

Typ  Drut Cu-Ni DrutFe 30 HRc  Struna fortepianowa Hamulec - 95>
ciecia @ mm @ mm @ mm odpadu ’
405.MT A 03-13 0,7 04

=0

'Y

406MT —~— 01-13 07 " “ i
406.RMT —— 0,1-1,1 0,6 . v - 105 @
207MT — 01-13 T: |

7

www.facom.com




Szczypce dia elektronikow

Model krétki, mocny: wielofunkcyjnos¢é
D> 1SO 9654. — 115 —|

+ Szczypcami tymi mozna precyzyjnie cigé rézne materiaty: od drutu

miedzianego do struny fortepianowej -> 0,5 mm. ]L @
* Modele z "hamulcem" odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucigtego J /—\

przewodnika.

ise¢

AA:60g. [e——110 4>‘
= Typ  DrutCu-Ni DrutFe 30 HRc  Strunaforte-  Hamulec ‘

ciecia @ mm @ mm pianowa @ mm odpadu iz‘;:]
405.10MT A 03-14 08 05 t
405.10RMT 03-12 0,7 05 D 7

Model wydiuzony: lepszy dostep

> 1SO 9654.

+ Te szczypce pozwalaja przediuzy¢ dostep; do +1,5 do 2 mmw
stosunku do standardowych szczypiec.

* Model z "hamulcem" odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucietego
przewodnika.

AA 160 g.

o Drut Cu - Ni Drut Fe 30 HRe Hamulec
o Typ ciecia @ mm @ mm odpadu
435.MT = 01-13 0,7
435.RMT = 01-11 0,7 .
425 .MT — 01-1,3

Model wydiuzony, wysmukly z odsadzeniem
> ISO 9654.

+ Szczypce te pozwalajg wykonywac ciecie za elementami i mozna je
wsuwac pod przeszkodami (cewki, oporniki...).

AA ;60 g.

- Typ cigcia Drl(g (r#m Ni Drut;e n?[?] HRc
436.MT " 01-12 0,7
426.MT — 01-1,2

Model o duzej rozwartosci szczek: moc

> 1SO 9654
. . s 16—»
+ Szczypce sg uzywane do prac wymagajacych duzej sity ciecia oraz r
do prac powtarzanych, na szerokiej gamie materiatow.
+ Struna fortepianowa 405.12 MT: 0,8 mm; 405.12 RMT: 0,6 mm.
+ Model z "hamulcem" odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucigtego przewodnika.

& V»" \ N \ BN \\L %

AA:95g.

= Typ  Drut Cu-Ni DrutFe 30 HRc  Struna fortepia-  Hamulec
ciecia @ mm @ mm nowa @ mm odpadu

405.12MT A\ 04-20 1,0 0,8

405.12RMT A\ 04-15 09 0,6 .

415.MT ~= 0,3-20 0,9

415.RMT ~~= 03-15 038 .

www.facom.com



17 Szczypce dla elektronikéw

Elektronika »

) Szczypce tnace z gtowka ostro zakonczong

Gtowki ostro zakonczone

« umozliwiajg dojscie do miejsc “
trudno dostepnych oraz lepsza
widocznosc cietego drutu.

POt OSIOWE PtASKIE
Ciecie doktadne, wysoka Ciecie bez zadzioréw,
twardos¢ ostrzy, do ciecia do wykonania spoin o

materiatow pottwardych doskonatej jakosci

Model ostro zakonczony

D>ISO 9654.

+ Szczeki o matych wymiarach, umozliwiajg doj$cie do miejsc trudno dostepnych.
* Model z "hamulcem" odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucigtego przewodnika.
AA 160 g.

=2 Typ ciecia

Drut Cu - Ni Drut Fe 30 HRc Hamulec

@ mm @ mm odpadu
416.MT = 01-10 05
416.RMT = 0,1-09 0,5 .

Model ostro zakonczony, o szczekach wysmuktych: porecznosé

> 1S0 9654. 95 j‘
+ Szczypce przechodza pod przeszkodami obwodu drukowanego i
zapewniajg lepszg widoczno$é. @
AA 160 g. T10,57<
- T Drut Cu- Ni Drut Fe 30 HRe Hamulec
ypcig @ mm @ mm odpadu ]35 ‘ / @
416.PMT 4 01-08 04 '
417.PMT — 01-08

i

Model ostro zakonczony, o duzej mocy

416.12MT

> 1S0 9654.

* Model o duzych wymiarach, do prac produkcyjnych.
+ Ciecie pdtosiowe.

* Drut Cu-Ni@ mm0,3-1,6.

* Drut Fe 30 HRc @ mm 0,7.

AA :95g.

www.facom.com




Szczypce dia elektronikow

) Szczypce tnace z gtowka odchylong

Gléwki odchylone

* Te szczypce zostaty zaprojektowane do prac na
obwodach drukowanych, modutach, obwodach

hybrydowych.
» Umozliwiajg wykonywanie ciecia "na pfasko”
pod kqtem w stosunku do ptytki, na bardzo matej PELASKIE
powierzchni. Ciecie bez zadzioréw,
» Szczypce sg wyposazone w ostrza do ciecia do wykonania spoin o
"na ptasko". doskonatej jakoSci.

Model odchylony pod katem 30°
427 .MT

+ Ostrza szczek pochylone pod katem 30° z odsadzeniem do tytu. (53,
+ Ciecie: ptaskie. ‘ ‘
+ Drut Cu-Ni @mm 0,2-0,6.
« @ Drut Fe 30 HRc .

A :65g.

Model odchylony pod katem 70°

429.MT

> 1S0O 9654.
+ Model duzy, odchylony pod katem 70° z duzym odsadzeniem. T T

+ Ciecie: ptaskie. ns Q

+ Drut Cu-Ni @ mm 0,2-1,0. J /:
+ @ Drut Fe 30 HRc.
AA 160 g.

[«—12 —>|

Model waski o ostrzach szczek odchylonych pod katem 70°

430.MT
D> 1SO 9654. «—10

i

+ Waskie ostrza szczek odchylone pod katem 70°

z odsadzeniem do tytu. T

L . 13
+ Cigcie: ptaskie. | Q /£<
* Drut Cu-Ni @ mm 0,2-1,0.
+ @ Drut Fe 30 HRc.

AA : 60 g. £

www.facom.com
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17 Szczypce dla elektronikéw

) Szczypce tnace czotowo

Model czotowy
y

» Szczypce umoZliwiajg dojscie

A pionowe.
' L » Wydtuzone szczeki umozliwiajg
® n dostep do przewodow lub .
' - elementow w migjscach trudno OSIOWE Cioai 2\ RA? o
“— Wszystkie prace i Cigcie bez zadzioréw,
C dostepnych lub oddalonych. wszystkis matoriaty do Wykonania spoin o
O doskonatej jakosci
| -
fd
-
(] Model czotowy
|_|_| 418.MT
> ISO 9654

+ Szczeki wydtuzone i waskie do cigcia z dojsciem pionowym.
+ Ciecie: ptaskie.

+ Drut Cu-Ni @mm 0,1-0,6.

+ @ Drut Fe 30 HRc.

AA:75g.

Model czotowy ze srubg nastawcza

428.MT

D> 1SO 9654.

+ Taki sam model jak 418, ze $rubg nastawczg od 0 do 4 mm dla
umozliwienia ciecia przewodu w dowolnej odlegtosci od plytki.

+ Ciecie: ptaskie.

* Drut Cu-Ni @mm 0,1-0,6.

+ @ Drut Fe 30 HRc .

AA:75¢.

) Szczypce tnace do elementéw DIL-DIP-CMS

Do elementéw DIL-DIP-CMS

‘ * Te szczypce zostaty zaprojektowane do prac na
) obwodach drukowanych, modutach, obwodach
o hybrydowych.
» Umozliwiajg wykonywanie ciecia "na ptasko" na
bardzo matej powierzchni. PtASKIE
‘% » Szczypce sg wyposazone w ostrza do ciecia Cigcie bez zadziorow,
'na pasko”. o et oo

678 ) [SlrAcom] e —



Szczypce dia elektronikow

Model szczypiec tnacych bocznych do elementéw DIP
437.MT L

+ Szczypce te posiadajg szczeki o formie ostro zakoriczonej i sg

wysmukte w celu zapewnienia petnego dostepu do obwodéw z ; % Q
elementami DIP lub CMS. v /E
+ Ciecie: ptaskie.

+ Drut Cu-Ni @ mm 0,1-0,6. “ 18 “

AA:40g.

Model odwrécony i odchylony pod katem 45°
419.MT

+ Szczypce pozwalajg na ciecie n6zek uktadéw DIP od tytu na
obwodach gesto rozmieszczonych.

+ Ciecie: ptaskie.

* Drut Cu-Ni @ mm 0,1-0,5.

AA 150 g.

Model odchylony pod katem 45°

434.MT

« Szczypee tnace odchylone pod katem 45°. D

+ Kotek do nastawiania wspétliniowo$ci szczek. — 7

« Ciecie: ptaskie. ! Q ji/
* Drut Cu-Ni @ mm 0,1-0,3. s )
AA:40g.

Model szczypiec thacych bocznych do elementéw DIP-CMS

EANNTLEAY Lo\ E¢

417.SPMT V4

[«—105 4‘

D> 1SO 9654, DIN 1SO 9654, NF ISO 9654.

+ Szczypce pozwalajg na dojscie miedzy dwiema nézkami
elementéw "DIP" o rozstawie 0,65 mm Ze wzgledu na cienko$¢
ostrzy, szczypce powinny by¢ uzywane wytacznie do tego celu.
« Ciecie: ptaskie.

+ Drut Cu-Ni& mm 0,1-0,6.

AA 60 g.

www.facom.com



17 Szczypce dla elektronikéw

Elektronika »

) Szczypce chwytakowe ptlaskie

Szczeki plaskie

» Szczypce te znajdujg zastosowanie w laboratoriach, w
produkcji, przy konserwacji.

» Szczeki o przekroju prostokgtnym sa gtadkie, krawedzie
wewnetrzne sg zaokraglone, aby unikng¢ uszkodzenia
manipulowanych elementow.

» Powierzchnia: czarna, matowa, antyodblaskowa; sprezyna
ptaska.

Szczypce ekstra-diugie

401.MT
D> 1SO 9655, DIN 1SO 9655, NF 1SO 9655. SIE >—48

+ Do prac wymagajacych przylozenia duze; sity. =7
AA:80g. i —ox

1 14 4716[]4>

':l%a:[:

Szczypce dtugie i sztywne

421.MT

> 1S0O 9655, DIN I1SO 9655, NF ISO 9655.
AA:70g.

»|

Szczypce do giecia

420.MT

> 1SO 9655, DIN 1SO 9655, NF ISO 9655.
+ Szczeki bardzo wysmukte.
AA 160 g.

Szczypce kroétkie

431.MT

> 1S0 9655, DIN 1SO 9655, NF ISO 9655.

+ Przegub waski, do prac bardzo precyzyjnych.

AA:55g. T=
!

‘47135 4>‘

== )

www.facom.com




Szczypce dia elektronikow

Szczypce wysmukte

431.LMT 5]

D> 1SO 9655, DIN 1SO 9655, NF 1SO 9655. s 'I
* Przegub waski, do prac bardzo precyzyjnych. T 2

A :80g. R

6

I ‘v
l'-l"'""m ]

Miniszczypce uniwersalne
443.12MT

+ Ostrze boczne do ciecia drutu, maksymalna rozwarto$¢:
@1,7 mm dla Cu;

@ 1 mm dla stali miekkiej.

+ Szczeki mocne i krétkie, o powierzchni chwytajacej
ryflowanej, z rowkiem do chwytania rurek.

+ Powierzchnia: czarna, matowa, antyodblaskowa.
AA:80g.

— >
il

»» Szczypce chwytakowe potokragte

Szczeki potokragte

» Szczypce te znajdujq zastosowanie w laboratoriach, w produkcji,

o przy konserwacji.

» Szczeki o przekroju potokraglym sg gtadkie, krawedzie
wewnetrzne sq zaokraglone, aby unikng¢ uszkodzenia
manipulowanych elementéw.

- » Powierzchnia
- czarna, matowa, antyodblaskowa,

&
B
-
”
_
F
-
g
Q.
//d
i
A
s
<,
o

- Sprezyna pfaska.

Szczypce "telefon"
442.MT
D> 1SO 9655, DIN 1SO 9655, NF 1SO 9655. 42 >
» Dtugie i mocne szczeki o powierzchni chwytajacej drobno 38 1| w10«
ryflowanej na koncu szczek. ¢I~ l@‘

Lo . =l =07
+ Ostrza boczne do cigcia przewodow. : \_
@ maks: 2 mm Cu. i ‘ 150;»\
@ maks: 1 mm Fe, 30 HRc. =——mr— >
AA - 88 g.

www.facom.com



17| Szczypce dla elektronikéw

Szczypce ekstra-diugie

402.MT HET
> 1S0 9655, DIN I1SO 9655, NF ISO 9655. e 1 ,<a<@:{
+ Do prac wymagajacych przylozenia duze; sity. ‘ﬂ' 0 L
1 15 8
AA:764g. i
= )

A
®
—
C
@)
| -
z Szczypce dlugie i sztywne
O 422 .MT
Tl > 1SO 9655, DIN 1SO 9655, NF 1SO 9655.
LLI AA:70g.

Szczypce kroétkie

432.MT

> 1S0 9655, DIN 1SO 9655, NF ISO 9655.
* Maly przegub.
AA:55¢.

Szczypce wysmukie

432.LMT

> 1S0 9655, DIN ISO 9655, NF ISO 9655.
* Przegub waski, do prac bardzo precyzyjnych.
AA:65g.

Szczypce ekstra-diugie odgiete

403.MT

> 1S0O 9655, DIN I1SO 9655, NF ISO 9655. [« 45—

+ Do prac wymagajacych przytozenia duzej sity. 'Fe — 5%
AA:75g. SO

682 ) [SleAcom] e —




Szczypce dia elektronikow

Szczypce sztywne odgiete pod katem 60°

423.MT

> 1SO 9655, DIN I1SO 9655, NF ISO 9655.
ANA:70g.

Woon ‘«25+‘

e
i a

Szczypce wysmukie odgiete pod katem 45°

433.LMT

D> 1SO 9655, DIN 1SO 9655, NF 1SO 9655.
* Przegub waski, do prac bardzo precyzyjnych.

AA:75q. 16 9«35
il
e
45A\ i
‘47135%‘
) Szczypce chwytakowe okragte
Szczypce kroétkie i sztywne
424 MT
D> 1S0 9655, DIN ISO 9655, NF ISO 9655.
f8:55g. 2y ZZT
T
'
L 120 ‘
»» Modut szczypiec

Modut szczypiec "Micro-Tech®"
MOD.MT1

+ Zawiera:

- 405.MT - 405.12MT - 406.MT - 406.8MT - 402.MT - 433.LMT.
+ PL.612.

AA : 650 g.

EANNTVLEY L\ Eé

W

L °
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17 Szczypce dla elektronikéw seria "antystatyka™

Elektrycznos¢ statyczna

NIEBEZPIECZENSTWO
DLA ELEMENTOW I
PODZESPOLOW!

Uktady scalone nowej generacji sq coraz mniejsze i coraz
bardziej wrazliwe. Stajq sie przez to bardziej narazone na tadunki
elektrostatyczne, ktérych potencjat moze siegac¢ nawet kilku tysiecy wolt!

Odprowadzanie tadunkéw elektrostatycznych:
ekonomia i skutecznos¢é.

Jesli uszkodzony element jest naprawiony podczas wstepnej kontroli,
koszty zostajg zredukowane. Sq one znacznie wieksze w przypadku
caftej ptytki, a katastrofalne, kiedy uszkodzenie powoduje konieczno$c
wycofania z eksploatacji catego zestawu urzadzen.

Istota sprawy lezy gdzie indziej: kontrola elektryczno$ci statycznej, to
satysfakcja klienta.

Rozwigzanie FACOM: program antystatyczny zgodny z normg

EN 100-015/1

Wszystkie te elementy powinny by¢ potgczone ze sobq i z uziemieniem
tak, aby umozliwi¢ bezpieczne wykonywanie wszelkich interwencji na
uktfadach scalonych.

Pomiary i testy dla wkretakéw i szczypiec elektronicznych zostaty
wykonane przez Laboratoire central d’industries électriques.

Elektronika »

Bezpieczenstwo

»» Szczypce tnace z gtowka ostrotukowq

Glowki ostrotukowe

* Wykazujg wytrzymato$c wiekszg
niz inne typy gtowek.

» Zapewniajg szerokie zakresy
ciecia i zwigkszong wytrzymatosc,
dzieki czemu nadajq sie do

h o

g

wszystkich typow prac. OSIOWE POtOSIOWE PtASKIE
Wszystkie prace Ciecie doktfadne, wysoka  Ciecie bez zadzioréw,
i wszystkie twardo$c¢ ostrzy, do ciecia  do wykonania spoin o
materiaty. materiatow pottwardych. doskonatej jakosci.

Model z mala gtéwka: finezja

D> 1S0 9654, DIN 1SO 9654, NF ISO 9654. 9 »
+ Szczypce o matym przegubie, nadajg sie szczegoinie do rﬁ

miniaturowych podzespotow elektronicznych. T \ /\
. . : N 85
Model tnacy na ptasko zostat wydtuzony dla zoptymalizowania \/\ @
dostepu. i
AA 55 g. y 0 N
- Typ cigcia Drg (r:r?m Ni Drut;e n?r?] HRc .
405.8E A 02-1 05 TI
406.8E ~ 01-1 6
407.8E — 01-1
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Szczypce dla elektronikow seria "antystatyka"

Model zwarty: porecznosé

D> 1SO 9654, DIN ISO 9654, NF 1SO 9654.

+ Te szczypce facza w sobie wysoka jakos$¢ z porecznoscig dzigki
nowej, ostrotukowej formie gtéwki.

+ Model 405 umozliwia cigcie struny fortepianowej 0,4 mm.

A :65g.

- Typ cigcia Drut Cu - Ni Drut Fe 30 HRc
@ mm @ mm

405.E /\ 03-13 0,7

406.E 5 01-13 0,7

407.E — 01-13

Model krétki i mocny: wielofunkcyjnosé

> 1S0 9654, DIN ISO 9654, NF ISO 9654.

+ Szczypcami tymi mozna precyzyjnie cig¢ rézne materialy: od drutu
miedzianego do struny fortepianowej -> 0,5 mm.

+ Model z "hamulcem" odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucietego przewodnika.
AA :65g.

Drut Cu - Ni Drut Fe 30 HRc Hamulec

o Typ ciecia @ mm @ mm odpadu
405.10E /N 03-14 0,8
405.10RE N\ 03-1.2 0,7 .

Model wydtuzony: lepszy dostep

D> 1SO 9654, DIN ISO 9655, NF 1SO 9654.
» Te szczypce pozwalajg przedtuzy¢ dostep; do +1,5 do 2 mm w stosunku do
standardowych szczypiec.

+ Model z "hamulcem" odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucietego przewodnika.
AA 1 65g.

Drut Cu - Ni Drut Fe 30 HRc Hamulec

= Typ cigela @ mm @ mm odpadu
425.E — 01-1,3

435.E = 01-1,3 0,7

435.RE 5 01-172 0,7 .

Model wydituzony, wysmukly z odsadzeniem

D> 1SO 9654, DIN 1SO 9655, NF ISO 9654.

+ Szczypce te pozwalajg na cigcie w miejscach potozonych za
elementami, mozna je wsuwac¢ pod przeszkodami (cewki, oporniki...).
+ Wystepuja tylko jako seria komfort, antystatyczna.

AA :65g.

- Typ cigcia Drg (r:#m Ni Drut;e n?r% HRc
436.E 4 01-1.2 0,7
426.E — 01-12

Modele o duzej rozwartosci szczek

D> 1SO 9654, DIN ISO 9654, NF ISO 9654.

+ Szczypce sa uzywane do prac wymagajacych duzej sity ciecia oraz do prac
powtarzalnych, na szerokiej gamie materiatow.

+ Struna fortepianowa: 405.12 C: 0,8 mm; 405.12 RC: 0,6 mm.

* Model z "hamulcem" odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucietego przewodnika.
AA:105g.

Drut Cu - Ni Drut Fe 30 HRe Hamulec

= Typ ciecia @ mm @ mm odpadu
405.12E N\ 0,4-2,0 1,0

405.12RE /N 04-15 0,9 o
415.E = 0,3-2,0 1,0

415.RE = 03-15 038 .
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17 Szczypce dla elektronikéw seria "antystatyka"

Elektronika »

) Szczypce tnace gtdwka ostro zakonczona

Glowki ostro zakonczone

4 > » Umozliwiajg dojscie do miejsc
j trudno dostepnych oraz lepsza ;ﬁ—‘
widoczno$é cietego drutu. |_|
POLOSIOWE PLASKIE

Ciecie dokfadne, wysoka Cigcie bez zadzioréw,
twardo$c ostrzy, do ciecia do wykonania spoin o
materiatow poftwardych. doskonatej jakoSci.

Model ostro zakonczony

416.E 05—
D> 1S 9654, DIN ISO 9654, NF ISO 9654. ‘

+ Szczeki o matych wymiarach, umozliwiaja doj$cie do miejsc trudno T \
dostepnych. 105 @
! /
| n

AA:65g.

- Drut Cu - Ni Drut Fe 30 HRe
= Typ ciecia %) i % W N
416.E 5 01-1,0 05

) 4

I

l

Model ostro zakonczony, o szczekach wydtuzonych: porecznos¢

D> 1SO 9654, DIN ISO 9654, NF 1SO 9654.
+ Szczypce te przechodza pod przeszkodami obwodu drukowanego i

zapewniajq lepszg widoczno$e¢.
AR : 65 g. t
105

- — OrtCu- i DrutFe 0 HRc !

416.PE 4 01-08 0,4

417.PE — 0,1-0,8 - o N
, |
T )
T
7

Model ostro zakonczony, o duzej mocy

416.12E

> 1SO 9654, DIN I1SO 9654, NF ISO 9654.
* Model o duzych wymiarach, do prac wielkoseryjnych.

AA ;105 g.
- Typ ciecia Drué (r:#m Ni Drut;e n?r% HRc
416.12E ~4 03-16 0,7
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Szczypce dla elektronikow seria "antystatyka’

) Szczypce tnace z gtowka odchylong

Glowki odchylone

] * Te szczypce zostaty zaprojektowane do prac na
obwodach drukowanych, modufach, obwodach

hybrydowych.
» Umozliwiajg wykonywanie ciecia "na ptasko" na
bardzo matej powierzchni. PLASKIE
. = 2vaf Ciecie bez zadziorow,
:'Szczypce sgq wyposazone w ostrza do ciecia do wykonania spoin 6
na ptasko doskonatej jako$ci.

Model odchylony pod katem 30°

427.E

D> 1SO 9654, DIN 1SO 9655, NF ISO 9654.
+ Powierzchnia: model "ESD".
+ Ostrza szczek pochylone pod katem 30° z odsadzeniem do tytu.

AA:65g.

" Drut Cu - Ni Drut Fe 30 HRe
= Typ ciecia e % it
427.E — 0,2-0,6

Model odchylony pod katem 70°

429.E

D> 1SO 9654, DIN 1SO 9655, NF ISO 9654.
* Powierzchnia: model "ESD".
+ Waskie ostrza szczek odchylone pod katem 70° z odsadzeniem do tytu.

AA ;66 g.
- Typ cigcia Dng (r#m Ni Drut;e n?[?] HRc
429.E — 02-1,0

VATV AR\ s \ime

‘4—]2—»‘

»» Szczypce tnace do elementéw DIP-CMS

b,

~

V

Model szczypiec thacych bocznych do elementéw DIP-CMS

417.SPE 0
|«—105—»]
> 1SO 9654, DIN I1SO 9654, NF ISO 9654. ‘
+ Szczypce pozwalajg na dojscie miedzy dwiema nézkami elementéw ¥ N\ —
"DIP" o rozstawie 0,65 mm. Ze wzgledu na cienko$¢ ostrzy, szczypce 105 LTI j;)

powinny by¢ uzywane wytgcznie do tego celu.

AA : 60 g.
Drut Cu-Ni < 10 >
e t Cu-Ni
= Komfort/ESD T n ‘
yp ciecia @ mm .
417.SPE ESD — 01-07 TI@:]
7
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17 Szczypce dla elektronikéw seria "antystatyka"

Elektronika »

Model szczypiec thacych bocznych do elementéw DIP
437.E .

+ Szczypce te posiadajg szczeki o formie ostro zakoriczonej ‘

i wysmukty ksztatt w celu zapewnienia petnego dostepu do

obwodéw z elementami DIP lub CMS.

+ Typ ciecia: ptaskie.

+ Drut Cu-Ni @ mm 0,1-0,6. ;r
L

118

18—

AA :40g.

Model odwrécony i odchylony pod katem 45°
419.E

+ Szczypce te pozwalajg na ciecie ndézek uktadéw DIP od tytu na
obwodach gesto rozmieszczonych.

+ Typ ciecia: ptaskie.

+ Drut Cu-Ni @mm 0,1-0,5.

AR : 50 g.

Model odchylony pod katem 45° "ESD"

434.E

+ Szczypce tnace odchylone pod katem 45°. 4

+ Kotek do nastawiania wspdtliniowosci szczek. £
+ Drut Cu-Ni @ mm 0,1-0,3. x
AA :40g.

>—~oj<

) Szczypce chwytakowe

Szczypce ptaskie do giecia, seria ESD
420.E

+ Szczeki bardzo wysmukte.
AA 65 g.

Szczypce ptaskie, krotkie, antystatyczne ESD

431.E
+ Przegub waski, do prac precyzyjnych. > 20
AA:65g. Yo 'I’
P
1 9 ¥
135 4>‘
6
I
=1 )
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Szczypce dla elektronikow seria "antystatyka”

Szczypce ptaskie, wysmuklte, antystatyczne ESD
431.LE

35>

* Przegub waski, do prac bardzo precyzyjnych. Y vF /
AA:75g. t SESS

T \.—

Szczypce potokragte, antystatyczne ESD
432.E

* Przegub cienki.
AA:70g.

Szczypce potokragte wysmukle, antystatyczne ESD
432.LE

+ Przegub waski, do prac bardzo precyzyjnych.
AA:70g.

Szczypce potokragte wygiete, antystatyczne ESD

433.LE

+ Szczeki wygiete pod katem 45°.

+ Przegub waski, do prac precyzyjnych.
AA:70g.

EANNTVNAN s \ime
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17 Wkretaki "Micro-Tech®"

) Wkretaki "Micro-Tech

© Skutecznosé

Tyt wkretakoéw umozliwia skuteczny docisk w trzech pozycjach.
Docisk zapewnia optymalizacje ruchu obrotowego.

A ) )
@O Moc i precyzja
(U * Korpus posiada strefe chwytu, ktérej proporcje optymalizujg
\¢ stosunek przeniesienie momentu/precyzji. Uwypuklenie zapewnia
— bezpieczne blokowanie palcow i idealne trzymanie.
e O Szybkie i fatwe
Ll * Rowkowany stozek zapewnia idealne przyleganie. Przesuniecie
L grotu zapewnia dobrg widoczno$c.
D © Wybor grotéw
| | | « Stafe lub wymienne, stalowe lub ceramiczne, okofo piecdziesieciu
grotéw wykonanych z najwigkszg precyzjg.
® Zréznicowanie
* Kod kolorowy umozliwia tatwe zréznicowanie wymiaréw. Odpowied-
nie narzedzie jest tatwe do zidentyfikowania.
Chwyt z palcem Chwyt dionia
wskazujacym zegarmistrzowski
Wkretaki z wymiennym grotem
+ Grot zamocowany w uchwycie gwintowym.
+ Powierzchnia: grot czerniony. M
-—— — om—— A o
= mm mm mm g
AE.1,2X35 1,2x35 117 17x 82 11,5
AE.1,5X35 1,5x35 117 17x 82 11,5
AEP.000X35 2,0x 35 117 n 17x 82 11,5 e
AEP.00X35 2,5x35 117 17x82 115 / =
Wkretaki "Micro-Tech®" do $rub z rowkiem
+ Wyposazone w obrotowa gtowke.
+ Powierzchnia: grot chromowany, koncéwka czerniona.
- O - &A 3
= mm mm mm g \:
AEF.1,5X35 1,5%x35 117 17x82 12,1
AEF.1,8X35 1,8x35 117 n 17x 82 13,2
g AEF.2X35 2,0x 35 117 ] 17x 82 13,5
AEF.2X75 2,0x75 157 ] 17x 82 14,5
AEF.2,5X35 2,5%35 117 m 17x82 13,3 >
AEF.2,5X75 2,5x75 157 [ 17x 82 14,5 -
l AEF.3X75 30x75 168 n 21x93 21,2 -
AEF.3,5X75 35x75 168 21x93 24,7
AEF.4X75 4,0x75 168 [] 21 x93 26,4
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Wkretaki "Micro-Tech®"

© Wkretaki do srub Phillips® i Pozidriv®
+ Powierzchnia: grot chromowany, koncoéwka czerniona.
+ Powierzchnia: grot czerniony.

_—
$ruby 8

AEFP.00X35 25x35 117 PHOO 17x82 12,5
AEFP.00X75 25x75 157 PHOO 17x82 14,9

AEFP.0X35 3,0x35 117 m PHO 17x82 135
AEFP.0X75 3,0x75 168 PHO  21x93 32,2 /
AEFP.1X75  40x75 168 m PH1  21x93 375

AEFD.0X35 3,0x35 117 PZ0  17x82 13,5
AEFD.0X75 30x75 168 PZO  21x93 32,2
AEFD.1X75 40x75 168 m PZ1 21x93 375

O Wkretaki do srub Torx®

+ Powierzchnia: grot chromowany, koncoéwka czerniona.

= - = g Nr O — A
mm mm $uby mm g

AEX.5X35 2,0x35 117 m Tx5 17x82 13,0

AEX.6X35 2,0x35 117 m Tx6 17x82 133

AEX.7X35 2,5x35 117 m Tx7 17x82 13,3

AEX.8X75 25x75 168 m Tx8 21x93 31,7 3
AEX.9X75 3,0x75 168 Tx9 21x93 32,6 /
AEX.10X75 3,0x75 168 m Tx10 21x93 32,6 /

AEX.15X75 35x75 168 m Tx15 21x93 350
AEX.20X75 4,0x75 168 Tx20 21x93 40,8

Wkretaki z grotami ceramicznymi

+ Wymienna koncowka.

Wymiary L
= mm mm
AEMC.0,9 $04x09 116
AEMC.1,3 $04x1,3 116
AEMC.1,8 $04x1,8 116
AEMC.2,6 S$04x26 116
‘% ‘ ’ $ AEC.0,9 04x09

 AEC.1,3 04x13
S AEC.L,8 04x18
[ S AEC.2,6 04x26

84E Klucze trzpieniowe 6-katne O
+ Powierzchnia: grot czerniony.

L )] Dlugos¢ catkowita AA
= mm mm g %
84E.0,9X35 0,90 117 n 144

WAV EPY L\ iEe

84E.1,3X35 1,30 117 15,0
84E.1,5X35 1,50 117 15,0
84E.1,5X75 1,50 157 15,0
84E.2X75 2,00 168 300

84E.2,5X75 2,50 168 m 320 /

Wkretak z uchwytem do koncéwek < 4 mm
AEM.M

+ Do koncowek serii 0.
+ Powierzchnia: grot czerniony.

«—72—>| 93 —»‘

06
- Wymiary i

Q [ni}
- Dlugos$c¢ catkowita: 167 mm. ( R Ill

A

- Dlugos¢ grotu: 6 x 72 mm.
- Dtugos¢ rekojesci: 21 x 93 mm.
AA - 49,6 g.

4>l

e 167 >
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17 Wkretaki "Micro-Tech®"

) Koncowki seria 0 - zabierak 4 mm

ES.0 Konncéwki do dokrecania do srub z rowkiem

exA L AA
= mm mm g
ES.001,8 0,3x138 28 30
A ES.002 04x2,0 28 3,0
ES.002,5 04%25 28 3,1
] ES.003 0,5x3,0 28 31
ES.004 0,5x 4,0 28 3.2
X ES.004,5 0,6x45 28 3.2
C e
O =
L
% > AL
— EP.0 Do s$rub Phillips® & 4 mm
Phillps® L A
= n° mm g
EP.OX2 PH.00 28 32 %
EP.000 PH.0 %8 3,2 :

ED.0 Do srub Pozidriv® & 4 mm

Pozidriv® L An
= n° mm g
ED.0X2 P2.00 28 32
ED.000 PZ0 28 32 %
ED.001 PZ1 8 32

EH.0 Koncéwki do dokrecania do srub z gniazdem 6-katnym

o L AN
= mm mm g
EH.000,9 0,9 28 3,0
EH.001,3 13 28 31
EH.001,5 15 28 3,1 . - L
EH.002 2,0 28 3.2 : ?
EH.002,5 2,5 28 3.2

ETS.0 Koncéwki do dokrecania z giéwka kulista do srub z gniazdem 6-katnym

+ Glowka kulista pozwala na dostep do $rub pod katem 30°.

o L AA
= mm mm g
ETS.001,5 1,5 28 31 S — _
ETS.002 2,0 28 3,2 e o S T

ETS.002,5 25 28 3.2

Koncowka do nasadek
ECR.0

+ Do nasadek [11 1/4" seria "radio" z wkretakiem serii
A.300MT i A.340MT.

+ Uchwyt 6-katny 4 mm.

+ Dlugosc¢: 22 mm.

AA:T7g.
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Zestawy wkretakow “"Micro-Tech®”

Zestaw 5 wkretakow "Micro-Tech®"

AEF.J1
= Zav:i)era & Zawiera i
mm g
AEF.1,5%35-1,8%35-
AEF.J1 AEFP00X 35 178x91x 25 D%35.25% 3 170
Zestaw 8 wkretakéw "Micro-Tech®"
AEF.J3
= Zavzi)era & Zawiera N
mm g
AEFP.00 x 75 - AEF.2x75-2,5x75-
AEF.J3 0x75-1x75  209x130x3l 3 55 "3 5y 75 4y 75 384
Zestaw 5 wkretakéw "Micro-Tech®"
AEF.J5
= Zawiera Zawiera = AA
S © mm g
AEF.J5 eI ARSI 183x109x32 230
Zestaw 8 wkretakéw "Micro-Tech®"
AEF.J6
= Zawiera Zawiera Q = AA
S () n° mm g
AEF.2x75-2,5%75- AEFD.0x75-
AEF.J6 275365405 AEFPO0TS TE) o 215x130x31 385

Zestaw wkretakéw "Micro-Tech®" do $rub Phillips®

EANNTLEAY Lo\ E¢

AEFP.J1

= == Zawiera e
mm g
AEFP.J1 183x109x32 00X 00X IO DxI-0x75 oz
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17 Zestawy wkretakéw "Micro-Tech®"

Zestaw wkretakéw "Micro-Tech®" do $rub z rowkiem

AEF.J2
= = Zawiera f
mm g
AEF.J2 183x109x32 2x75-25x75-3x75-35x75-4x75 237
A
LV« . .
— Zestaw 8 wkretakéw z wymiennym grotem
-
e AE.J1
el
e
X = = Zawiera d
mm 8
GJ S AE.1x35-1,2x35-1,5x35 -
— AE.J1 205x130x 31 1,8x35 - 2x35 - 2,5x35 270
I I I © AEP.000x35 - 00x35

Zestaw 5 wkretakéw "Micro-Tech®" do $rub Torx®

AEX.J1
=D &= Zawiera 4B
mm g
AEX6x35-7%x35-8x75-
AEX.J1 183x109x 32 9%x75-10%75 280

Zestaw 8 wkretakéw "Micro-Tech®" do $rub Torx®

AEX.J2
= & Zawiera o
mm g
AEX 5x35-6%35-7x35-8x75-
AEX.J2 205x130x 31 9x75-10%75-15x 75- 20 x 75 335
Zestaw kluczy trzpieniowych 6-katnych
84E.J1
= = Zawiera A
mm g
84E.09x35-1,3%35-1,5%35-
84E.J1 183x 109 x 32 D aTh 25875 250

694 ) [SleAcom] e S—



Zestawy wkretakow "Micro-Tech®"

Zestaw 9 kluczy ptaskich miniaturowych "Micro-Tech®"

34.JE9
= = Zawiera L
mm g
34.32-4-5-55-6-
34.JE9 123x95x 28 .8-9-10 9 176

Zestaw 10 kluczy oczkowo-ptaskich krétkich "Micro-Tech®"

39.JE10
= &= Zawiera m
mm g
39.3,2-4-5-55-6-
39.JE10 123x95x 28 /8.9.10-11 10 240

Zestawy "Micro-Tech®"

Zestaw 16 narzedzi

MT.J1

+ Dostarczany w plastikowej kasecie: 366 x 180 x 66 mm.
+ Zawiera:

- AE.1 x 35-1,2 x 35 Wkretaki.

- AEF.1,5 x 35-1,8 x 35-2 x 35-2,5 x 35 Wkretaki.

- AEP.000 x 35 Wkretak Phillips®.

- AEFP.00 x 35 Wkretak Phillips®.

- 84E.0,9 x 35-1,3 x 35 - 1,5 x 35 Klucze trzpieniowe.
- 405.10MT-432.LMT Szczypce.

- 841.1 Nozyce.

- 845.1 Nozyk uniwersalny.

- 140.AA Peseta.

AA ;1,075 kg.

Zestaw 9 narzedzi

MT.J2

+ Dostarczany w plastikowej kasecie: 285 x 138 x 26 mm.
+ Zawiera:

- 834.R1 Lusterko inspekcyjne.
- 835.A Cieglo do sprezyn.

- 826.0 Chwytak mechaniczny.
- 827.2 Chwytak mechaniczny.
- AFE.1-AFEX.1 Wkretak.

- 836 Latarka paluszkowa.

- 825 Chwytak do nakretek.

- 1817 Uchwyt do narzedzi.
AA : 627 g.

Zestaw 11 narzedzi

MT.J3

* Zawiera:

- AE.1,2 x 35-AEF.1,5 x 35-1,8 x 35-2 x 35-2,5 x 35 Wkretaki.
- AEFP.000 x 35-00 x 35-0 x 35 Wkretaki.

- 140.AA Peseta.

- 405.10 MT-432.LMT Szczypce.

+ Dostarczany w plastikowej kasecie: 285 x 138 x 26 mm.
AA:726¢

www.facom.com
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17 Zestawy "Micro-Tech®"

Zestaw koncowek - 16 narzedzi
AEML.J1

» Zawiera:

- AEM.M Wkretak z uchwytem do koricowek.

- ES.002 - 002,5 - 003 - 004 - 004,5 Koncowki do $rub z rowkiem.
- EP.0 x 2 EP.000 Koncowka do $rub Phillips®.

- ED.0 x 2 ED.000 Koncowka do $rub Pozidrive®.

A - EH.001,5 - 002 - 002,5 Koncowki do $rub 6-katnych.
- EH.001,5 - 002 - 002,5 Koncéwki do $rub 6-katnych.

® + Kaseta 183 x 109 x 32 mm.
X D : 237 g.

C

P

\¢’ Zestaw koncowek oraz nasadek - 26 narzedzi
D AEM.J2
I I I » Zawiera:

- Wszystkie narzedzia jak w zestawie AEM.J1 i dodatkowo.

- EX.006 - 007 - 008 - 010 Koncowki do $rub Torx®.

- ECR.0 Uchwyt do nasadek.

-R.3,2-4-5-55-7 Nasadki "radio".

+ Dostarczany w kasecie z tworzywa sztucznego 205 x 130 x 31 mm.
AA : 340 g.

Zestaw 5 wkretakéw do srub z rowkiem
HB.1B

* 5 wkretakéw do $rub z rowkiem @ :
0,8x13 - 1x16 - 1,2x17 - 1,6x19 - 2,5x21.

Zestaw 6 wkretakow

HB.2B

+ 3 wkretakido $rub O :1,5-2-2,5.
+ 3 wkretaki do $rub © : PHN°00-0-1.
+ Powierzchnia: chromowana, grot czerniony.

Zestaw 9 wkretakéw do srub z rowkiem
HB.4

* 9 wkretakdw do $rub z rowkiem @ :
0,6x11 - 0,8x11 - 1x12 - 1,2x12 - 1,4x12 - 1,6x15 - 2x15 - 2,5 x 15,5 - 3x15,5.
+ Dostarczany na w stojaku obrotowym.

www.facom.com



) Seria standardowa

140 Modele proste

+ Koncowki szczek proste, bez rowkow.

=2 Powierzchnia D’:JT?Oéé Materiat
140.AA Polerowana, 125 Stal nierdzewna 17
satynowana antymagnetyczna
Czarna
140.AAW13 antyodblaskowa 130 Stal weglowa 16

Model prosty
149

+ Koncdwki szczek diugie, cienkie, ryflowane, z kotkiem prowadzacym.
+ Stal nierdzewna.

+ Powierzchnia: polerowana na wysoki potysk.

+ Diugos¢: 155 mm.

AA:18g.

Model 150, wygiety pod katem 40°
151

+ Koncdwki szczek mocne, ryflowane, z kotkiem prowadzacym.
+ Stal nierdzewna.

+ Powierzchnia: polerowana na wysoki potysk.

+ Dhugosc¢: 155 mm.

ANA:22g.

Model prosty
153

+ Szczeki ryflowane, skrzyzowane, samozaciskowe.
+ Stal nierdzewna.

+ Powierzchnia: polerowana na wysoki potysk.

+ Diugos¢: 150 mm.

AA:23g.

'-T'll_u"'l_"‘l ™
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Pesety

Model prosty

148

+ Koncowki szczek waskie i ostre, nie ryflowane.
+ Stal nierdzewna.

+ Powierzchnia: polerowana na wysoki potysk.

+ Dtugos¢: 130 mm.

AA:15g.

e

Model prosty
150

+ Koncéwki szczek mocne, ryflowane, z kotkiem prowadzacym.
+ Stal nierdzewna.

+ Powierzchnia: polerowana na wysoki potysk.

* Diugos¢: 165 mm.

AA:22g.

WO\ IE¢

|

A

Model 149, wygiety pod katem 45°

152

+ Koncoéwki szczek cienkie, ryflowane, z kotkiem prowadzacym.
+ Stal nierdzewna.

* Powierzchnia: polerowana na wysoki potysk.

+ Dtugos¢: 150 mm.

AA:19g.

\

I DL

Model prosty
154

+ Koncdwki bardzo mocne, sztywne, ryflowane, do chwytania kabli.

EANNTN PN

. =
+ Stal nierdzewna. P
+ Powierzchnia: polerowana na wysoki potysk. L

+ Diugos¢: 155 mm.
AA :30g.

Eummu.*.-ﬂﬂﬁﬂ
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17 Pesety

Elektronika »

) Seria powlekana PCV

Model PCV

149.Y
+ Diugos¢: 155 mm.
AA :25g.

R
e -‘__;

Model do chwytania elementéw

146.1Y

* & 2,5do4 mm w osi pesety.
+ Diugos¢: 140 mm.
AA:25¢.

'

) Seria "wysoka dokladnos$é"

141 Modele proste

+ Koncdwki szczek bardzo ostre, ekstra-gietkie, nie ryflowane.

Diugosc AA
= mm g
141.11 110 13
141.12 120 14

=;:!— FACOM

Model z koncowkami odsadzonymi,
wygietymi pod katem 15°

142.2

+ Koncowki szczek bardzo ostre, ekstra-gigtkie, nie ryflowane.
+ Dhugosc: 117 mm.
AA:15g.

.—: ?I FACOM /

Model prosty, koncéwki bardzo ptaskie

144

+ Koncowki szczgk delikatnie zaokraglone, nie ryflowane.
+ Dhugosc: 120 mm.

AA 17 g.

.
= rACE

—

Model PCV

152.Y
* Diugos¢: 150 mm.
AA:25g.

Model do chwytania elementow

146.2Y

* @ 2,5 do 4 mm prostopadle do osi pesety.
* Diugos¢: 140 mm.

AA:25g.

Model prosty z konncowkami odsadzonymi

142.1

+ Koncéwki szczek bardzo ostre, ekstra-gietkie, nie ryflowane.
* Dlugos¢: 112 mm.

ANA:13g.

e AL kA

Model zakrzywiony

143

« Koncdwki szczek bardzo ostre, ekstra-gigtkie, nie ryflowane.
* Dtugos¢: 114 mm.
ANA:14 g.

- — FaACOM )

T

Model prosty, koncowki w ksztalcie
szpachelki, ptaskie

145

» Koncowki szczek nie ryflowane.

» Szerokosc¢ zakonczenia ostrza: 7 mm.
* Dlugos¢: 123 mm.

AA:14g.

www.facom.com




Pesety

Model prosty, bardzo mocny
156

+ Koncdwki szczek wysmukle, ryflowane. i
+ Diugos¢: 110 mm.

AA:15g.

) Pesety specjalne

ise¢

Peseta plastikowa
150.P1

+ Materiat: polipropylen, sterylizacja mozliwa do temp. 180°C.
+ Dhugosc: 125 mm.
AA:6g. .

150.P Pesety cale z tworzywa sztucznego, antystatyczne

+ Zgodne z normg DIN 53 482.

+ Materiat: poliamid antystatyczny wzmocniony wiéknem

szklanym (20 %).

+ Antymagnetyczne.

+ Odporne na dziatanie kwaséw.

+ Odporne na temperatury do 200°C. ;
+ Koncdwki doktadne, nie ryflowane.

150.P10: KoAcowki proste szpachelkowe.

150.P11: Koncowki wygiete cienkie.

Dlugosé AA
= mm g
150.P10 120 5
150.P11 120 5

Model tnacy do przewodow ekstra-cienkich
139

+ Stal stopowa, weglowa zapewniajaca doskonatg jako$¢ ostrzy.
+ Ciecie o bardzo wysokiej doktadnosci.
+ Powierzchnia: polerowana na wysoki potysk.

+ Szeroko$¢ ostrza kofcowki: 10 mm. (__ d
+ Diugos¢: 110 mm.

AA: 27 g.

) Zestawy peset
Zestawy peset

+ Zestawy dostarczane w plastikowej kasecie.

& V»" AW \ BN \\L. %

= Zawiera e
mm g
Zestaw 5 peset standardowych: 149 - 150
147.J5 178x91x24 151 - 152 - 140 AR 240
Zestaw 8 peset standardowych i powlekanych:
147.J6 205x130x31 150-151-153-149.Y-152.Y-146.1Y 410
-146.2Y - 140.AA
Zestaw 7 peset o wysokiej doktadnosci: 140.
147.J7 205x130x31 AA-141.14-142.1-142.2-143-144 335
-145

www.facom.com



17 Szczypce specjalne "Micro-Tech®™"

) Szczypce do pierscieni osadczych

Zestaw do pierscieni osadczych wewnetrznych i zewnetrznych
470.MT

+ Zawiera:

- 1 szczypce 467.PMT.

- 1 szczypce 469.PMT.

- 6 zestawow koncowek.
+ Szczypce sg wyposazone w sprezyne rozwierajacg oraz nastawny
wypust zapobiegajacy deformacji pierscieni i zapewniajacy doktadno$é
przy zaktadaniu i zdejmowaniu pierscieni.

+ Powierzchnia: chromowana polerowana. Rekojesci z PCV.
+ Dostarczany w kasecie plastikowej: 285 x 142 x 46 mm.

Elektronika »

) Szczypce truarc®

|

Narzedzie do pierscieni Truarc®
1813

+ Umozliwia zaktadanie i zdejmowanie pierscieni Truarc,

0 maksymalnej @ 6 mm, w miejscach trudno dostepnych. A
+ Dtugosc: 170 mm.

AA:19g.

) Szczypce do pierscieni

Szczypce do pierscieni

438: model standardowy prosty, szczeki ryflowane.
438.1: model prosty ekstra-cienki.

439: model standardowy wygiety, szczeki ryflowane. \
439.1: model wygiety ekstra-cienki.

+ Idealny ksztat do prac nad miniaturyzacja.

+ Szczypce samoblokujace.

+ Stuzg do podtrzymywania elementéw i przewoddw podczas operacii
montazu lub lutowania.

* Przegub ze szczekami przechodzacymi.

+ Powierzchnia: chromowana polerowana.

E L | C AA

mm mm mm mm g

438 2,5 140 35
438.1 2,0 160 38
439 2,5 140 35
439.1 2,0 160 38

m www.facom.com
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Nozyce o krétkich szczekach, bardzo ostro zakoriczone

Narzedzia rézne

Nozyce o dtugich szczekach, ostro zakonczone

841.1

+ Do precyzyjnego ciecia.

+ Model dla leworgcznych/praworgcznych.

+ Powierzchnia: chromowana, polerowana, rekojesci z PCV.
+ Dtugosc¢: 110 mm. Dtugosc¢ ostrzy: 24 mm.

AA 27 g.

Nozyce o szczekach zabkowanych

841.2

+ Model dla leworecznych/praworecznych, uniwersalny.
+ Powierzchnia: chromowana, polerowana, rekojesci z PCV.

+ Dtugosc: 120 mm. Dlugosc¢ ostrzy: 42 mm.

AA:36g.

J

Nozyk z wymiennym ostrzem

841.3

+ Szczeki krétkie i mocne do ciecia blach cienkich.
+ Model dla leworgcznych/praworgcznych.

+ Powierzchnia: chromowana polerowana.

+ Dhugosc¢: 105 mm. Diugos¢ ostrzy: 14 mm.

AA: 27 g.

Oprawka do brzeszczotu "Micro-Tech®"

845.1

+ Do precyzyjnych i doktadnych wykrojow.

+ Ostrze mocno osadzone.

+ 2 typy ostrza.

+ Dhugosc: 150 mm.

+ Nozyk dostarczany z 10 ostrzami typu L1.
AA:15g.

-

l‘.‘. AT, L

+ Ostrza wymienne:

=1

=

- 845.L1 Zestaw 10 ostrzy prostych wysmuktych.
- 845.L2 Zestaw 10 ostrzy odsadzonych.

607.MT

+ Uchwyt wygodny do trzymania. Korpus ze stopu ZnAl,
lakierowany, bardzo lekki; do drobnych prac przy obrébce
tworzyw sztucznych, drewna, metalu.

+ Dostarczana z brzeszczotem 150 mm.

+ Dhugosc catkowita: 262 mm.

AA : 140 g.

Uchwyt zaciskowy tulejkowy

Mini-skrobak trojkatny precyzyjny

1817

+ Kazda koncowka zawiera podwojny zacisk i uchwyt.
+ Moze przyjmowac¢ kazde narzedzie o przekroju
cylindrycznym od &0,5 do @ 3,5.

+ Dhugosc¢: 110 mm.

AA:35g.

I
A
\

1816

+ Do delikatnych prac na matych powierzchniach.

+ Ostrze dwustronne, dla bezpieczenstwa catkowicie
chowane w rekojesci.

+ Dtugosc: 90 mm.

AA:26g.

—

www.facom.com
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17 Narzedzia rézne

Elektronika »

Imadto d przegubem kulistym "Micro-Tech®"
1150.MT

+ Zaprojektowane, aby zapewni¢ uzytkownikowi jak najwygodniejsze warunki pracy
i w ten sposdb zapewni¢ doktadno$¢ wykonania. /
+ Dzwignia pozwalajaca na natychmiastowe blokowanie imadta na przegubie.

+ Klamra zaciskowa do mocowania imadta na podstawie o grubosci maks. 80 mm. e

+ Wkiadki szczekowe plastikowe, przyklejane, szerokos¢: 50 mm.
* Rozwarto$¢ maks.: 70 mm.

+ Gleboko$¢ maks.: 38 mm.

AA 1,4 kg.

Oliwiarka "piéro"
372

+ Do doktadnego smarowania, po kropli, poprzez naciskanie na przycisk.
» Widoczny poziom oleju.

+ Kapturek zabezpieczajacy.

+ Klips metalowy do mocowania w kieszeni.

* Pojemno$é: 5 cm?.

AA:20g.

Chwytak do nakretek
825.MT

* Rekojes$¢ wkretaka Micro-Tech® z podstawg obrotowa,

+ Pozwala na zaktadanie na ptasko nakretek 6-katnych od
3 do 14 mm.

+ Dhugosc¢ grotu: 150 mm. Diugo$¢ catkowita: 240 mm.

+ Powierzchnia nierdzewna.

AA 160 g.

Chwytak mechaniczny z czterema tapami
826.0 :

+ Do chwytania matych ptaskich przedmiotéw o & maks. 30 mm.
+ Powierzchnia: niklowana.
AA:20g.

827 Chwytaki magnetyczne ekstra-ptaskie

827.1: model gietki i dtugi @ gtéwki 7 mm.
827.2: model z przegubem kulistym & gtéwki 8 mm.

827.1
= Dlugos$¢  Maks. ciezar podnoszony ~ AA
mm g

g
827.1 530 120 80
827.2 210 120 26 _H_,_____,_______‘ g
m——
827.2
Chwytak magnetyczny gietki
827.M
+ Magnes o duzej mocy (3 kg).
» Wbudowana prowadnica zapobiegajaca przywieraniu do $cianek. -

+ Dhlugos¢ 560 mm, gietko$¢ regulowana.
+ @ magnesu: 20 mm.
AA:130g.

www.facom.com




Narzedzia rézne

Latarka paluszkowa

836

+ Korpus z rurki aluminiowej.

* Dtugos¢: 137mm. 3
+ Srednica rurki: 14 mm.

+ Zasilana dwoma bateriami typu LR03 AAA (1,5 V) nie dostarczane.

* Regulowany strumien $wiatta.

+ Dostarczana z paskiem.

+ Zaréwka zapasowa o symbolu: 836.AMP.

AA:29g.

834 Lusterka inspekcyjne

* Lusterko w oprawce plastikowej.
834: sztywne jednoczesciowe.
834.R1:  przegubowe i gigtkie. >
834.R2:  przegubowe i gigtkie.
834A.RT: przegubowe i teleskopowe.

ise¢

@ lusterka L AA
= mm mm g ( : }“'
834 24 175 4 — .
834.R1 36 210 13 834 834ART
834.R2 55 360 40
834ART 44 210-700 48

Ciegto do sprezyn
835A

+ Z haczykiem do popychania i haczykiem do ciggniecia.
+ Powierzchnia: chromowana, powlekana.

+ Diugos¢: 200 mm.

AA:13g.

Oddzielacz

835.1

« Z 1tapka i1 ostrzem & 0,5 mm.

* Powierzchnia: chromowana, powlekana.
* Diugosé: 210 mm.

ANA:15g.

Oddzielacz
835.2

+ Dostarczany z 3 ostrzami ekstra-cienkimi, wymiennymi,
zagietymi.

* Powierzchnia: chromowana.

+ Dtugos¢: 210 mm.

AA:25g.

1830 Szczotki i pedzelki

+ Do czyszczenia, odpylania.

1830.1 Pedzel jedwabny ekstra-migkki.

1830.2 Pedzel podwdjny z nylonu, migkki z jednej strony,
twardy z drugiej strony. 1830.1
1830.3 Szczotka do trawienia: nylon na zewnatrz, druty

metalowe w $rodku.

§ V»" NN \ BN \\L. 9%

1830.4 Szczotka nylonowa miekka. 1830.2
| L AA

= mm mm g _——

1830.1 190 17 L —

1830.2 210 15 1830.3

1830.3 50 190 3

1830.4 100 230 30

www.facom.com



17 Narzedzia rézne

Saszetka na narzedzia dla elektronika
400.JT1

+ Zestaw 7 narzedzi dla elektronika do utrzymania ruchu i laboratorium.
+ Zawiera:

- 403.MT Szczypce chwytakowe o koncdwkach dtugich odgietych.

- 405.10RMT Szczypce tnace do ciecia osiowego.

- 416.PMT Szczypce tnace do ciecia na ptasko, o koncéwkach zwezonych.
- 429.MT Szczypce tnace o ostrzach pochylonych pod katem 70°.

- 442 MT Szczypce chwytakowe o korcdwkach prostych.

- 438 Szczypce do pierscieni o koncoéwkach prostych.

- 140.AA Peseta precyzyjna.

+ Zestaw dostarczany w:

saszetce 185 x 200 x 35 mm.

AA : 600 g.

Chwytak magnetyczny gietki |
827B

* @ maks.: 12 mm.
+ Maks. ciezar podnoszony: 850 g.

+ Diugos¢: 570 mm. J
AA 1220 g. _/

Elektronika »

___ia
Chwytak magnetyczny gietki "swietlny"
828
* Na baterie typu LR1 - dostarczana. _
* @ maks.: 15 mm. |
« Maks. ciezar podnoszony: 1,2 kg.
* Dtugos¢: 590 mm.
AA : 220 g.

|
Chwytak mechaniczny gietki | ]
826.1 i
* @ maks. rozwarcia: 29 mm. L |
+ Dlugosc: 460 mm. 1
AA 1200 g.

g

Chwytak mechaniczny gietki
826.2

* & maks. rozwarcia: 29 mm.
+ Diugos¢: 1000 mm.

A : 400 g. J

Lusterko nastawne gietkie ' .
829 ‘H,ﬂa‘

+ Lusterko ustawia si¢ po naci$nigciu na przycisk w rekojesci.
AA:225g.

Zestaw 2 wkretakoéw do strojenia do srub z rowkiem
HT.3

» Wkretaki dostepne w sprzedazy na sztuki.
+ Dostarczone w saszetce.

+ Wymiary wkretakow:

-HT.2x2,4: 22,4 mm.

-HT.3x4: 34 mm.

AA:26g.

m www.facom.com



Narzedzia rézne

Mini-chwytacz przewodéw, czarny
1802A.N

+ Model izolowany o 2 ramionach, rurka gietka miekka @ 3 mm.
+ Dhugosc: 130 mm.
AA:10g.

Mini-chwytacz przewodoéw, czerwony
1802A.R

* Model izolowany o 2 ramionach, rurka gietka miekka @ 3 mm.
+ Dhugosc¢: 130 mm.
AA:10g.

Koncowki czarne
1803A.N

* Model izolowany, ostrze mosigzne i tulejka @ 4 mm do
przewodu 1804B.
+ Dostarczane z zatyczkg ochronna.

Koncowki czerwone
1803A.R

* Model izolowany, ostrze mosigzne i tulejka @ 4 mm do
przewodu 1804B.
+ Dostarczane z zatyczkg ochronna.

Przewody potaczeniowe czarne
1804B.N

* Model izolowany, bardzo elastyczny z ostong chowana.
» 2 wtyczki @ 4 mm do koncowek i mini-chwytaka.

+ Dlugos¢: 2,1 m.

AA 150 g.

EANNTVNEY L\ Eé

Przewody potaczeniowe czerwone
1804B.R

* Model izolowany, bardzo elastyczny z ostong chowana.
+ 2 wtyczki @ 4 mm do koncowek i mini-chwytaka.

+ Dhlugos¢: 2,1 m.

AA 150 g.

www.facom.com
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) Stanowiska lutownicze z termoregulacja

Model 60 wat

1001A

+ Zasilanie stacji 230 V.
+ Dostarczany z lutownicg 60 W (zasilang pradem 24 V przez stacjg)
i podstawka.

+ Czas nagrzewania zredukowany dzigki opornikowi.

+ Wysoka wydajnos¢ elektrotermiczna 60 W/350°C.

+ Przewdd silikonowy ultra-elastyczny, odporny termicznie.
+ Zakres regulacji: 150 do 450°C.

* Wymiary: 285 x 215 x 110 mm.

AR : 2,8 kg.

Lutownica

1001A.60

* Moc 60 W przy 350°C.

+ Czas nagrzewania: 60 s (350°C).
* Przewdd: 1,5 m silikonowy.

+ Napiecie: 24 V.

+ Dostarczana z grotem 1002.P3.
AA : 60 g.

Model 60 wat antystatyczny
1002A.E

+ Te same dane charakterystyczne co dla modelu 1001A, ale z
wiasno$ciami antystatycznymi.

+ Dostarczany z lutownicg 60 W (zasilang pradem 24 V przez stacje).
* Wymiary: 285 x 215 x 110 mm.
AR : 2,8 kg.

Lutownica antystatyczna
1002A.60E

+ Te same dane charakterystyczne co dla modelu 1001A.60,
ale z wiasnosciami antystatycznymi.
AA - 60 g.

www.facom.com



Lutowanie

Model z odczytem cyfrowym, 80 wat, antystatyczny
1003A.E

+ Zasilanie stacji: 230 V.

+ Dostarczany z lutownicg 80 W (zasilang pradem 24 V przez stacjg) i
podstawka.

+ Czas nagrzewania zredukowany dzieki opornikowi o dodatnim
wspotczynniku temperatury.

+ Wysoka wydajnos¢: 80 W / 350°C.

+ Zakres temperatury: 50 do 450°C.

* Przewéd: 2m PVC.

+ Wymiary: 285 x 215 x 110 mm.

AA : 2,44 kg.

Lutownica antystatyczna

1003A.80E

+ Uchwyt bagnetowy.

+ Moc: 80 W (350°C).

+ Czas nagrzewania: 50 s.

+ Przewod: 1,5 m silikonowy.
+ Napiecie: 24 V.

AA :50g.

Izolator grota lutownicy
BV.21-10

+ Umozliwia przechowywanie, natychmiast po lutowaniu, lutownicy
typu Facom 1024 lub podobnej. Moze by¢ bezpiecznie transportowana
w walizce. Cze$¢ izolacyjna nie zawiera azbestu.

+ Wymiary: 180 x &35 mm.

AA:210g.

» Lutownice dla elektroniki

Lutownica elektroniczna 24 V
1024.25

+ Zasilanie 24 V (dostarczana bez wtyczki).
+ Czas nagrzewania 60 s.

+ Temperatura grota 450°C, model 25 W.

+ Dostarczana z podstawka pod lutownice.

= Moc Diugosc Zasilanie AA
W mm Vv g
1024.25 25 240 24 34

1230 Lutownica elektroniczna 230 V

+ Zakres od 15 W do 40 W.
+ Wysoka sprawnos¢ dzieki ogrzewaniu wewnetrznemu grota.
+ Dostarczana z podstawka pod lutownice.

2 - Czas
Moc Dlugos¢  Zasilanie T° . AA
= W m_ v grota nagr:;in/ama .
1230.15 15 240 230 350 1 28
1230.25 25 240 230 450 1 34
1230.30 30 240 230 420 2 80
1230.40 40 240 230 420 2 80 -
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17 Lutowanie

Elektronika »

Lutownica o podwdjnej mocy 20 / 40 W

1116B.BW

+ Zasilanie: 230 V.
Podwadjna izolacja [,
Lutownica idealna do prac naprawczych, elektrycznych i elektronicznych.
Przy ogrzewaniu normalnym: 20 W dla drobnych spoin.

Moc dodatkowa: 40 W po wcisnieciu przycisku.

Kabel PCV 2-przewodowy (2 x 0,752). Dtugos¢: 1,2 m.

Wtyczka europejska 10 A.

+ Dostarczana z grotem 1112.30P1.

AA 145 g.

=0

Groty wkretakowe 1112.30P2 P

» Lutownice do natychmiastowego uzytkowania

Model do natychmiastowego uzytkowania 25 W - 230 V
848.25

+ Podwajna izolacja [OI.

+ Gotowy do dziatania (5 s) natychmiast po nacisnieciu spustu.

+ Po zwolnieniu spustu grot natychmiast sie ozigbia.

» Uzyteczny do prac punktowych i przerywanych, bardzo praktyczny w
zestawie do biezacej konserwaciji.

+ Dostarczany z 2 grotami standardowymi, 1 prostym i 1 wygietym.

+ Kabel PCV 2-przewodowy (2 x 0,75 mm?). Dtugos¢: 1,1 m.

+ Wtyczka 2 biegunowa. Dlugosc¢ bez kabla: 220 mm.

AA ;360 g.

=
Grot: 848.25P1 (prosty) - 848.25P2 (wygiety)

Model 100 W - 230 V
848B.100

+ Podwojna izolacja [Ol.

+ Gotowy do dziatania (5 s) natychmiast po nacisnieciu spustu.

+ Po zwolnieniu spustu grot natychmiast si¢ ozigbia.

+ Uzyteczny do prac punktowych i przerywanych, bardzo praktyczny w

zestawie do biezacej konserwaciji.

+ Urzadzenie oswietleniowe, skuteczne i dobrze chronione. t____"'\..__
+ Dostarczany z 3 grotami ze stali nierdzewnej 40, 70 i 100 W, kluczem 848.P3 (100W)
dociskowym, rolkg cyny i 1 pudetkiem pasty do trawienia powierzchni w - =
kasecie z polistyrenu. 848.P1 (40 W)
+ Kabel PCV 2-przewodowy(2 x 0,75 mm?). Dlugos$¢: 1,25 m.

+ Wtyczka 2 biegunowa.

+ Dhugosc: 270 mm.

AA ;1 kg. =

848.P2 (70 W)

=
Grot 848.100P2
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» Lutownice o duzej mocy

947A Lutownica o duzej mocy - 230 V

Lutowanie

+ Zakres mocy od 50 do 400 W.

+ Dostarczana z grotem wygietym.

+ Bardzo wysoka sprawno$¢ oraz mocna budowa.

+ Forma opracowana do prac przy trudnym dostepie.

+ Groty miedziane z potyskiem.

* Rurka elementu grzejnego ze stali nierdzewne;.

+ Lutownica odpowiada wymaganiom normy EN 60335 - 2 - 45.

Temp.

Moc Napiecie ~ Dlugosé AA

=0 szczytowa
W Volt mm +10% g

947.50 50 230 266 390° 290
947.80 80 230 29 400° 330 «
947A.100 100 230 300 420° 440
947A.200 200 230 315 450° 675
947A.300 300 230 320 470° 960
947A.400 400 230 320 500° 960

» Lutownica gazowa

- Lutownica gazowa

4 funkcje w 1 urzadzeniu!

Lutowanie Cieple powietrze Ptomien Ciecie na goraco
(elektronika...)  (okfadziny termokurczliwe...) (tworzywo sztuczne, guma...)

OOV

* Pojemniki na gaz.

* Wbudowany system zapfonowy (system piezoelektryczny).

* Moc regulowana.

* Bezpieczenstwo: zatyczka zakfadana na koricu lutownicy blokuje zawér gazu.

Lutownica gazowa

1075.G

» Moc: 75 W.

* Przeptyw i moc regulowane, czas dziatania
45 min przy maks. mocy.

» Temperatura maks. 1300°C.

« Zapalnik piezoelektryczny.

www.facom.com
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1/ Lutowanie
) Druty do lutowania

Drut do lutowania 40SN60PB

661618

* Rolka cynowa 40SNGOPB.

* 40 % cyny i 60 % ofowiu.

+ Drut przeznaczony do zastosowan uniwersalnych (cynowanie
przewodu, lutowanie potaczen elementéw...).

* Do lutowania standardowego.

+ Duza wytrzymato$¢ mechaniczna.

+ Dobra temperatura topnienia.

« Srodek do trawienia w drucie.

= @ AA
mm g
661618 1 500

Elektronika »

Drut do lutowania 60SN40PB

661626

* Rolka cynowa 60SN40PB.

» 60 % cyny i 40 % ofowiu.

+ Drut przeznaczony do zastosowan technicznych (lutowanie
obwodow elektronicznych).

+ Wysoka zawarto$¢ cyny zapewnia dobre przewodnictwo.

+ Dobra temperatura topnienia.

« Srodek do trawienia w drucie.

— 4] AA
mm g
661626 1 250

» Akcesoria do lutowania

839 Odsysacze do cyny

+ Z podwdjnym uszczelnieniem: jedno zapewnia funkcje oczyszczania pozwalajac
drugiemu zapewni¢ doskonatg szczelno$é.
+ Zestaw 5 kofncowek wymiennych:

- 839.E1J5: Standard, biata.

- 839.E2J5: Cienka, czarna, antystatyczna.
- 839.E3J5: Cienka, biata, standard.

- 839.EJ5: Cienka, czarna, antystatyczna.

1%}
= Koncowki
mm
839A 3,2 190 75
839A.0 2,0 165 36
839A.1 2,0 200 78
839A.7 2,0 195 78

m www.facom.com
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Lutowanie

1130 Tasma do rozlutowywania

+ Tadma ta posiada doskonate wtasnosci absorbujace. Przeciwdziata

wptywowi szoku termicznego na elementy delikatne. ; ;.-P‘-'""_&ﬁ“
- Szeroko$é Dlugosc AR y ST
mm m g '
1130.1 1,6 1,6 15 i —
1130.2 2,7 1,66 18 |

FRCOMm

Zestaw akcesoriow
1195

+ Zestaw w saszetce plastikowej trzech akcesoriéw do lutowania,
zawierajacy:

- 1 skrobak podwadjny.

- 1 haczyk do przetykania.
- 1 szczoteczke.

AA :35¢.

)
VL9 \1E¢

|

A

Tabele doboru grotéw do lutowania

NRTN PN

—
= o =0 (I = [ | =0 =2
[ e 1002.P1 (46 mm) 1002.P3 (46 mm) o Gma—| 947,50 11301
1002.P2 (55 mm) 1002.P4 (55 mm)
10024 60E 1002.P1 (46 mm) 1002.P3 (46 mm) / ’ 947.80 11301
- = ' 1002.P2 (55 mm) 1002.P4 (55 mm) — BN 9477100 | 1130.1
1002.P1 (46 1002.P3 (46 =
e | 1003A.80E (46 mm) (46 mm) = q,7 200p1 | 1130.1
1002.P2 (55 mm) 1002.P4 (55 mm)
e | 123015 1230.15P2 1230.15P3 < 947.300P1 | 1130.1
s fEE—| 947 1130.1
s | 1024.25 1230.25P2 1230.25P3 947.50 30
1075.G 1075.G1
e 1230.25 1230.25P2 1230.25P3 m|
— | 123030 1230.30P2 1230.30P3
M| 123040 1230.30P2 1230.30P3
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